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2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS

SICHERHEITSZEICHEN SAFETY SIGNS DEFINTION OF cz VYZNAM OBEZPECNOSTNI'CH
BEDEUTUNG DER SYMBOLE SYMBOLS SYMBOLU
DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
‘ € EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.

cz CE-SHODNE: Tento vyrobek odpovida smé&rnicim ES.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung lhrer
Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der

DE Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so Schaden
an Mensch und Maschine vorzubeugen.
EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the

controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE! Pfectéte si fadné navod na obsluhu a udrzbu Vageho
cz stroje a dobfe se seznamte s ovlddacimi prvky stroje, aby byl tento Fadné obsluhovan a
predeslo se ke Skodam na stroji a zranénim osob.

WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der Vorschriften
DE und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann zu schweren Personenschaden und
tédliche Gefahren mit sich bringen.

ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the machine as well as
EN ignoring the security and operating instructions can cause serious injuries and even lead
to death.

VAROVANI! Dodr?ujte bezpe&nostni symboly! Nedodrzovani predpist a pokynt pro

cz o oo - A ox P L . el
pouzivani stroje muze vest k vaznému zranéni osob a smrtelnému nebezpeCL

DE Schutzausrustung tragen!

EN Wear protective equipment!

cz Pouzivejte osobni ochranné pomucky!

Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!
cz Pred udrzbou a pfestavkami stroj vypnéte a odpojte od sité!

DE Warnung vor Schnittverletzungen!

EN Warning of crush injuries!

cz Varovani pred feznymi poranénimi!

DE Benutzen von Handschuhen verboten!

EN Do not use gloves!

A
e :
A
®

cz Pouzivani rukavic zakazano!

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder
entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern.

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.

Ccz Vystrazné znaéky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné nebo byly

odstranény, musi byt okamzité vyménény!
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3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA
3.1 Lieferumfang / Delivery content / Obsah dodavky

# Beschreibung / Description

1 Maschine / machine / Stroj 1
2 Halterung Sageblattschutz kurz / bracket saw blade guard short / Kratky drzak krytu kotouce 1
3 Tischverlangerung / table extension / Prodlouzeni stolu 1
4 Positionsschraube / position screw / Zajistovaci droub 1
5 Halterung Sageblattschutz / bracket saw blade guard / Drzak krytu kotouce 1
6 | Auslegertisch /outrigger table / Podpérny ram 1
7 Tischverbreiterung / table widening / Rozsifeni stolu

8 S&geblattschutz gerader Schnitt / saw blade guard straight cut / Kryt kotouce pro pfimy fez 1
9 S&geblattschutz Winkelschnitt / saw blade guard angle cut / Kryt kotouce pro fezy pod Uhlem 1
10 | Kippanschlag/ flip stop / Pieklopny doraz 2
N | Niederhalter / down holder / Excentricky pfitlak obrobku 1
12 | Stutze Formatschiebetisch / sliding table support / Podpéra formatovaciho stolu 1
13 | Halterung Parallelanschlag / bracket rip fence / Drzak podélného pravitka 1
14 | Auflagenfixierung / support fixing / Zajist&ni podpéry 1
15 | Klemmbhebel / clamping lever / Zajistovaci paka 3
16 | Klemmung 90°/ clamping 90° / Zajisténi 90° 1
17 | Halterung Gehrungsanschlag / bracket mitre gauge / Drzak Uhlového pravitka 1
18 | FUhrungsschiene Parallelanschlag / rip fence guide / Vedeni podélného pravitka 1
19 | Handriff Formatschiebetisch / handle sliding table / Rukojet formatovaciho stolu 1
20 | Lupe (inkl. Ersatzlupen) / magnifier (incl. spare magnifier) / Lupa (v&. nahradni lupy) 9
21 Sageblatt @ 300 x @ 30 x 2,2-3,2mm Z: 72 / saw blade @ 300 x @ 30 x 2,2-32mm T: 72 / Pilovy kotou& @ ]

300 x @ 30 x22-32mm Z:72
22 VE)rriEzer Q]ZO X @VZO x 2,0-2,2mm Z: 2x12 / scoring saw blade @ 120 x @ 20 x 2,0-22mm T: 2x12/ ]
Predfezovy kotouc¢@120 x @ 20 x 2,0-2,2mm Z: 2x12

23 | Werkzeugkoffer / tool box / Kuffik na naradi 1
24 | InbusschlUsselset / Allen key set / Sada imbus klicd 1
25 | Fixierstift / fixing pin / Zajistovaci ¢ep 1
26 | Schraubendreherset / screw driver set / Sada $roubovaku 1
27 | Schmutzabstreifer / dirt wiper / Stérka na necistoty 1
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28 | Sageblattschlissel / saw blade wrench / Kli¢ na pilovy kotou¢ 1
29 | Gabelschlusselset / wrench set / Sada plochych kli¢d 1
30 | WartungstUrschlUssel / key maintenance door / Kli¢ na servisni dvifka 1
31 | Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti 1
Colli lI:

32 | Formatschiebetisch / sliding table / Formatovaci stUl 1
33 Montlagescljrauben Formatschiebetisch / mounting screws sliding table / Montazni Srouby 5

formatovaciho stolu
34 | Gehrungsanschlag / mitre gauge / Uhlovaci pravitko 1
35 | Endgriff Formatschiebetisch / end handle sliding table / Koncova rukojet formatovaciho stolu 1
36 | Lineal Parallelanschlag / ruler rip fence / Teleskopické Uhlové pravitko 1
37 | Parallelanschlag/ rip fence / Podélné pravitko 1
38 | Auflage/support /Podpéra 1
39 | Ablanganschlag/ cross-cut fence / Uhlové pravitko 1
40 | Schwenkarm / swivel arm / Podpé&rné rameno 1
3.2 Komponenten / Components / Casti stroje

|

Beschreibung / Description

1 | Abldnganschlag (ausziehbar) / cross-cut fence (extendable) / Teleskopické Uhlové pravitko
2 | Klemmung Kippanschlag / clamping flip stop / Zajisténi pfeklopného dorazu
3 | Anschlag Ablanganschlag (Kippanschlag) / flip stop / Pieklopny doraz
4 | Fixierknopf Ablanganschlag / fixing knob length cross-cut fence / Zajidtovaci rdzice Ghlového pravitka
5 | Formatschiebetisch / sliding table / Formatovaci stdl
6 | Tischverlangerung/table extension / Prodlouzeni stolu
7 | Sageblattschutz / saw blade guard / Kryt kotouce
8 | Schiebestock / push stick / Podavagé
9 | Arbeitstisch / work table / Pracovni stul
10 | Parallelanschlag/ rip fence / Podélné pravitko
N | Niederhalter / down holder / Excentricky upinac
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12 | Gehrungsanschlag / mitre gauge / Uhlové pravitko
13 | Endgriff Formatschiebetisch / end handle sliding table / Koncovy drzak formatovaciho stolu

Verriegelungshebel Formatschiebetisch / locking lever sliding table / Zajistovaci paka formatovaciho
stolu

14

15 | StUtze Formatschiebetisch / sliding table support / Podpéra formatovaciho stolu

16 | Handriff Formatschiebetisch / handle sliding table / Rukojet formatovaciho stolu

17 | Bedienpult / control panel / Ovladaci pult

18 | Handrad Sageblattneigung / handwheel saw blade tilt / Ru¢ni kolo naklonu kotouce

19 | Sageblatt und Vorritzer / saw blade and scoring saw blade / Pilovy kotou¢ a pfedfezovy kotou&
20 | Schwenkarm / swivel arm / Podpé&rné rameno

21 | Schwenkarmstutze / swivel arm support / Podpéra ramu

22 | Auslegertisch / outrigger table / Podpérny ram

23 | Halterung Sageblattschutz / bracket saw blade guard / Drzak krytu kotouce

24 | Tischverbreiterung / table widening / Ruzsifeni stolu

Absauganschluss Sédgeblattschutz @ 80 mm / dust collector port saw blade guard @ 80 mm / Odsavaci
hrdlo krytu kotouce @ 80 mm

26 | Zentralschmierung / central lubrication / Centralni mazani stroje

Absauganschluss Sdgeeinheit @ 100 mm / dust collector port saw unit @ 100 mm / Odsavaci hrdlo
pilového kotouc¢e @100 mm

Anschlussdose mit Hauptschalter / input box with main switch / Pfipojovaci skfifika s hlavnim
vypinacem

29 | WartungstUr / maintenance door / Servisni dvifka

25

27

28

3.2.1 Bedienelemente / control elements / Ovladaci prvky

FKS400V32TOP_400V .
SAGEBLATT VORRITZER

WINKELANZEIGE | ANGLE DISPLAY . MAIN SAW SCORING SAW
SAGEBLATT | MAIN SAW VORRITZER | SCORING SAW

I e

4+

H#

Beschreibung / Description
Winkelanzeige Sageblattneigung / display saw blade tilt angle / Displej nédklonu kotouce

Betriebskontrollleuchte / power indicator light / Provozni kontrolky

Taster Sageblatthéhe héher / button saw blade height up / Tla&itko vysunuti kotouce vzhuru
Taster Sageblatthéhe niedriger / button saw blade height down / Tla&itko zasunuti kotouce dolt
Taster Vorritzerhéhe héher / button scoring saw blade height up / Tlagitko pfedfezu vzhdru
Taster Vorritzernéhe niedriger / button scoring saw blade height down / Tla&itko pfedfezu dolt
Taster Sageblatt EIN / button saw blade ON / Tlagitko zapnuti pilového kotouce

Taster Sageblatt und Vorritzer AUS / button saw blade and scoring saw blade OFF / Tlag&itko vypnuti
hlavniho kotouce a predfezu

Taster Vorritzer EIN / button scoring saw blade ON / Tlagitko zapnuti pfedfezu

Not-Halt Schalter / emergency stop / Tlagitko nouzovéhoo vypnuti

Hauptschalter fur Spannungsversorgung EIN-AUS / main switch fur power supply ON-OFF / Hlavni
vypinac stroje

33 Technische Daten / Technical data / Technicka data

Spezifikation / Specification

W O [N~ WN| -

—
o

—
—

Spannung / voltage / Napajeci napéti 400V /50 Hz
Motorleistung Sageblattmotor / motor power sawblade motor / Vykon
; 55 kW

hlavniho motoru

ArbeitstischgréBe / worktable size / Rozméry pracovniho stolu 100 x 700 mm

Formatschiebetisch / sliding table / Formatovaci stll 3200 x 435 mm

Tischverbreiterung / table widening / Rozsifeni stolu 900 x 830 mm
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Tischverlangerung / table extension / Prodlouzeni stolu 610 x 600 mm
Arbeitstisch Hohe / work table height / Vyska pracovniho stolu 900 mm
Auslegertisch / outrigger table / Podpérny ram 1200 x 550 mm
Ablanganschlag / cross-cut fence / Uhlové pravitko 1950 - 3300 mm
Sageblattdimension / saw blade dimension / Rozméry pilového kotouce @ 250-400 x 30 X 3,4/2,4 mm
(I): 3000 Min”
Drehzahl Sigeblatt / saw blade speed / Otacky pilového kotouce (11): 4000 min™
(111): 5000 Mmin"!
Sageblatt Neigung /saw blade tilt / Naklon pilového kotouce 0 - 45°
Schnitthéhe bei 90 °/ cutting height at 90 ° / Vyska Fezu pfi 90 °© 80 mm (@300 mm)
Schnitthéhe bei 45 ° / cutting height at 45 ° / Vyska Fezu pfi 45 ° 55 mm (@300 mm)

Vorritzersageblattdimension / scoring saw blade dimension / Rozméry

predfezového kotoucde @120 x 20 x 3,2 - 42/2,2 mm

Motorleistung Vorritzer / scoring unit power / Vykon motoru pfedfezu 750 W

Vorritzersageblattgeschw. / scoring saw blade speed / Otacky .
N B N 8000 min"!

pfedfezového kotouce

Max. Schnittbreite am Parallelanschlag / max. cutting width at rip fence / 1300 mm

Makx. Sitka fezu k podélnému pravitku

Motorleistung Sageblatthéhenverstellmotor / motor power saw blade
height adjustment / Vykon motoru nastaveni vygky

24V (max. 6000 N)

Absauganschluss Durchmesser / dust collector port / Pramér odsévacich
hrdel

notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage / necessary air volumne /
Pozadovany objem vzduchu odsavani

notwendiger Unterdruck Absauganlage / vacuum dust collector /
Pozadovany podtlak odsavani

MaschinenmaBe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) / Rozméry stroje

1Xx @100 MM /1x @80 mm

2000 m3/h

1000 Pa

4730 x 4860 x 1470 mm

(DxSxV)

VerpackurlgsmaBe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) / Rozméry Colli I: 2170 x 1315 x 1145 mm
baleni (DxSxV) Colli Il: 3450 x 540 x 340 mm
Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto 1070 kg

Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto 930 kg
Schallleistungspegel Lwa / sound power level Lwa / Akusticky vykon Lwa 90 dB(A)....k: 4 dB(A)
Schalldruckpegel Lea/sound pressure level Lea / Akusticky tlak Lea 88,2 dB(A)....k: 4 dB(A)

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der
Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese
Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the same
time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precautions
are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of the workspace and other noise
sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also vary from country to country.
However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Pozndmka k emisim hluku: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi byt nutné bezpecnymi hodnotami na pracovisti.
Ackoli existuje korelace mezi Urovni emisi a imisi, nelze spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dodate¢na preventivni opatfeni nebo nikoliv. Mezi
faktory, které ovliviuji Uroven imisi skutec¢né pfitomnych na pracovisti, patfi povaha pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku; tj. pocet strojd a
dalsich pracovnich procesu. Povolené hodnoty na pracovisti se mohou v jednotlivych zemich lisit. Tyto informace by véak mély uzivateli
umoznit lepsi odhad nebezpedi a rizik.
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4  VORWORT (DE)

Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Formatkreissage FKS400V32TOP_400V, nachfolgend als ,Maschine” in diesem
Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie flUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kénnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

FUr nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine
Gewahrleistung ibernehmen.

Urheberrecht
© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das erméglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Maschine ist ausschlielich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Langs- und Querschneiden von Holz und Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften
wie Holz unter Verwendung einer wirksamen Absauganlage It. technischen Vorgaben und
innerhalb der technischen Grenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder daruber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:

Relative Feuchtigkeit max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5 °C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20 °C bis +55 °C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefidhrliche Fehlanwendungen

e Betreiben der Maschine im Freien.

e Betreiben der Maschine ohne adaquate korperliche und geistige Eignung.

e Andern der Maschinenkonstruktion.
Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.
Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zundfunken erzeugen).

e Betrieb der Maschine in geschlossenen Raumen ohne Spane- und Staubabsaugung (ein
normaler Haushaltsstaubsauger ist nicht als Absauganlage geeignet).

e Betreiben der Maschine auRerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen.

e Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen aufRerhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.

e Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

e Verandern, Umgehen oder au3er Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.

e Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen aufRerhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.

e Verwenden von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm fur
Werkzeugmaschinen fur Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.

Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzansprlche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fUr die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
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Maschine sicher bedienen, dirfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.

Grundkenntnisse der Holzbearbeitung, vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von Holz,
Werkzeug, Sageblatt, Schnittgeschwindigkeiten und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass oértlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden.

Legen Sie |hre personliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.
53 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

QO"H“ Einen selbst verriegelnden Not-Halt Schalter am Bedienpult
und an der Maschinenrulckseite um gefahrbringende
- Bewegungen jederzeit stoppen zu kdnnen.
L \ Trennende Schutzeinrichtung (verstellbar) Sageblattschutz (1),
. - 3 zum Abdecken des Sageaggregates.
< ﬂnﬂ\ 1Y Spaltkeil (2), um die Gefahr des Verkeilens des Werkstlckes zu
p s =L verringern. Die Einstellung ist in horizontaler und vertikaler
_‘,/ \\ 1 Richtung gegenuber dem Sageblatt vorzunehmen.
‘LQ\‘] Schiebestock (3): Bei Schnittoperation, bei denen weniger als
120mm abgeschnitten werden, d.h. weniger als 120mm Distanz
2 rechts vom Sageblatt zu Parallelanschlag. Hier das Holz nicht

von Hand zufUhren, sondern mit dem Schiebestock.

Verriegelte beweglich trennende Schutzeinrichtungen:

Sicherheitsabdeckung des Sageblattes (mit einem
Sicherheitsschalter versehen)

Dieser Sicherheitsschalter unterbricht die Stromzufuhr, sobald
die Sicherheitsabdeckung geoffnet wird.

Verriegelte beweglich trennende Schutzeinrichtungen:
Wartungstir (mit einem Sicherheitsschalter versehen)

Dieser Sicherheitsschalter unterbricht die Stromzufuhr, sobald
die Sicherheitsabdeckung gedffnet wird.

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zu berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fUr die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind.

e Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden

und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien Untergrund.

Sorgen Sie fUr ausreichend Platz rund um die Maschine.

Achten Sie auf einen festen Stand.

Sorgen Sie fUr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte

Zu vermeiden.

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.

e Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).
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Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z. B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie Werkzeugschllssel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand zur
Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeighete Schutzausrustung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz, Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe nur beim
Sageblattwechsel!).

Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende
Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal).

Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw.
unter Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

Achten Sie auf einen ordnungsgemafRen Anschluss an die Absauganlage.

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Losungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr).

Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, UmruUst-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der
Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den
volligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern!

55 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

e Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

e Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie
das Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen
der Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
fern.

e Verwenden Sie vorschriftsmaiige Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

e Wasser, das in die Maschine eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle mit einem
Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

e Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter der Maschine ausgeschaltet ist, bevor sie an die
Spannungsversorgung angeschlossen wird.

e Benutzen Sie die Maschine nur, wenn der EIN-AUS-Schalter in einwandfreien Zustand ist.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

e Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig.

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. Schlie3en Sie die Maschine deshalb
bei der Installation an eine geeignete Absauganlage fur Staub und Spane an.
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e Schalten Sie die Absauganlage immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung des Werkstlckes
beginnen.

e Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstlickes niemals bei laufendem Motor
aus dem schneidenden Bereich.

e Bei Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser 216 mm und
Kreissageblattern mussen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen;
Werkzeugtrager mussen EN 847-3:2013 entsprechen.

e Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen zertifizierten Gehorschutz,
um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Ersetzen Sie gerissene und verformte Sageblatter sofort, sie kdnnen nicht repariert
werden.

e Verwenden Sie einen Schiebestock bei Schnittoperationen, bei denen weniger als 120 mm
abgeschnitten werden.

e Wahlen Sie die Zahnezahl des Sageblattes so, dass mindestens 2-3 Zahne gleichzeitig
durch das WerkstUck schneiden. Eine geringere Zahnezahl fuhrt einerseits zu einem
unsauberen Schnitt, andererseits steigt die Gefahr von Vibrationen und Larmbelastigung
durch erhéhten Ruckschlag.

e Versuchen Sie niemals, freihandig zu schneiden. Wenn das Werkstlck nicht exakt parallel
zum Sageblatt gefuhrt wird, ist ein RUckschlag zu erwarten.

e Verwenden Sie immer den Parallelanschlag oder den Ablanganschlag, um das Werkstuck
ZU unterstutzen.

5.7 Gefahrenhinweise

5.7.1 Restrisiken
Trotz bestimmungsgemafer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

e Verletzungsgefahr fur Finger und Hande durch das rotierende Sageblatt bei
unsachgemafer FUihrung des Werkstlckes.

e Verletzungsgefahr durch das wegschleudernde Werkstlck bei unsachgemafer Halterung
oder FUhrung, wie Arbeiten ohne Anschlag. Rlckschlaggefahr!

e Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder Holzspane. Unbedingt persénliche
Schutzausrustung wie Augenschutz und Staubmaske tragen und Absauganlage
einsetzen.

e Verletzungsgefahr durch Bruch bzw. Herausschleudern des Sageblattes oder Teile davon,

besonders bei Uberbelastung oder falscher Drehrichtung.

Verletzungsgefahr fUr das Auge durchherumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.
Gehodrschaden, sofern der Gehoérschutz nicht verwendet wird.

Verletzungen durch ein defektes Sageblatt.

Gefahr eines Stromschlages, bei Verwendung nicht ordnungsgemafer Elektroanschllsse.

5.7.2 Gefahrdungssituationen

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.
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VORSICHT

gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fuhren

ff Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und lhre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Verletzungsgefahr durch schwebende oder ungesicherte Last!
Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel

konnen zu schweren Verletzungen oder Tod fuhren.
A = Prufen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand.

- Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig!
- Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der
Maschine in der Verpackung kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft und einer Gabellange von mind. 1200 mm verwendet werden. Die
Angaben finden Sie im Kapitel Technische Daten. Fur einen ordnungsgemaf3en Transport
beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der Transportverpackung bezuglich
Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende Transportmittel sowie vorgeschriebene
Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler,
Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand befinden. Verwenden Sie nur
geprufte Transport- und Hebevorrichtungen, die dem Gewicht und den Abmessungen der
Maschine entsprechen!

A: Transportpunkte fur Gabelstapler

7 MONTAGE

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten
7.1.1 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auBerdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgemaf
Ubernommen.
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7.1.2 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung sowie ein
Anschluss an eine Absauganlage aufweisen. Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen
sowie die Abmessungen der Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund, der das Gewicht der Maschine
tragen kann. Der gewahlte Aufstellort der Maschine muss den ortlichen Sicherheitsvorschriften
entsprechen sowie die ergonomischen Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden
Lichtverhaltnissen erfullen.

Der Boden am Aufstellort muss die Last der Maschine tragen kénnen!

Berlcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss.
Achten Sie dabei auch auf die Arbeitsraume angrenzender Maschinen.

Der Sockel der Maschine verflgt Uber Befestigungslocher, mittels derer die Maschine mit dem
Boden fest verbunden wird. Damit wird die Standfestigkeit der Maschine verbessert.
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713 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw.
Fettruckstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Lésungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen konnen.

Der Einsatz von Farbverdunnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!
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7.2 Zusammenbau

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.

Die Maschine wurde fur den Transport demontiert und muss vor der Inbetriebnahme
zusammengebaut werden. Bauen Sie die Maschine It. nachstehender Anleitung zusammen:

1. Halterung Sageblattschutz

Sageblattschutz:

Die Halterung Sageblattschutz (1) an der Maschine
wie abgebildet montieren.

Dazu zuerst Schrauben und Distanzscheiben (2)
an den Haltebolzen entfernen.

Halterung Sageblattschutz auf die Haltebolzen
stecken und mit Schrauben und Distanzscheiben
(2) fixieren.

Die Halterung Sageblattschutz kurz (4) an der
Halterung montieren

Dazu zuerst Bolzen und Mutter (3) aus der
Aufnahme entfernen.

Die Halterung wie abgebildete positionieren.

Bolzen wieder einschieben und mit Mutter (3)
fixieren.

Verriegelung (7) auf Position ,Open* Stellen.
Erforderlichen Sageblattschutz (6) auf
Sageblattschutzaufnahme (5) schieben.
Verriegelung (7) auf Position ,Lock” stellen.

2. Tischverldngerung / Tischverbreiterung

Tischeinstellung:

Schrauben, Federringe und Unterlegscheiben (1)
aus den Gewinden (2) im Arbeitstisch entfernen.

Tischverlangerung 3 und Tischverbreiterung (3a)
am Arbeitstisch (3) wie abgebildet positionieren.
Mit Schrauben, Federringen und
Unterlegscheiben fixieren.

Ausrichtung kontrollieren und ggf. Tisch
einstellen.

Schrauben (1) leicht |6sen.

Mit Stellschrauben (4) plane und waagrechte
Ausrichtung einstellen und fixieren.
Schrauben fest anziehen.
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3. Parallelanschlag

- Lineal (1) und FUuhrungsschiene (2) wie abgebildet
montieren.

- Parallelitat mit Schrauben und Muttern (3)
einstellen.

- Endanschlag (4) abmontieren.

- Klemmhebel (5) in Position nicht fixiert stellen
und die Halterung (6) des Parallelanschlages
seitlich auf die FUhrung aufschieben.

- Endanschlag (4) wieder montieren.

- Den Parallelanschlag (7) auf die Fuhrung der
Halterung aufschieben.
B BINMYIERR Es sind 2 Positionen maglich.
A Position A: fur gerade Schnitte
Position B: fur Winkelschnitte
- Den Parallelanschlag mit den Klemmmhebel (8) in
der gewlnschten Position fixieren.
- Schmutzabstreifer (9) wie abgebildet montieren.

4. Formatschiebetisch

- Den Schiebetisch (1) auf die Maschine aufsetzen
und an den Fixierpunkten (2) mittels Schrauben,
Federing und Unterlegscheibe (3) befestigen.
Festziehen der Schrauben erst nach Einstellung
des Schiebetisches vornehmen.

- Die Kante des Schiebetisches mit der des
Arbeitstisches (mit Hilfe einer Wasserwaage)
niviellieren bis dieser horizontal spaltfrei
ausgerichtet ist.

GINYYERE Uber die gesamte Lange muss der
Abstand zwischen den beiden Tischkanten
innerhalb von 12 mm sein. Weiters sollte dieser exakt
zum Parallelanschlag / Sdgeblatt ausgerichtet
werden.

- Danach Schrauben festziehen.

5. Stutze/Endgriff/Handgriff Formatschiebetisch

- Die Stutze (1) am Ende des Schiebetisches wie
abgebildet mit 4 Schrauben, Federringen und
Unterlegscheiben befestigen.

- Mit Stellschraube die Hohe (4) anpassen.

- Endgriff (2) mit 4 Schrauben befestigen.

- Handgriff (3) in gewlnschter Position einhangen
und mit Klemmhebel fixieren.
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6. Auslegertisch

- Die Halterung des Auslegertisches (1) wie
abgebildet auf den Schiebetisch platzieren.

- Die Aufnahme des Auslegertisches auf die
Schwenkarmstutze (2) setzen.

- Mitdem Klemmhebel (3) kann die Position des
Auslegertisches fixiert werden.

- Mit Stellschrauben (4) die waagrechte

Ausrichtung einstellen.

Aufnahmebolzen des Ablanganschlages (5) in die

vordere oder hintere Bohrung des Auslegetisches

stecken und mit Klemmung 90° (6) fixieren.

Den Nutstein der Auflagenfixierung in die Offnung

stecken, den Nutstein in die Nut der Auflage (7)

schieben und mit Fixierschraube (8) in

gewunschter Postion fixieren.

Die Kippanschlage (9) in die Nut des

Ablanganschlages schieben.

Lupen (10) mit Schrauben befestigen.

Abrichtanschlag in gewunschter Winkelposition

mit Klemmschraube (11) sichern.

7. Sageblatt

Schnitthdéhe auf das gréoBtmogliche Mafl3
einstellen.
Schiebetisch ganz nach vor schieben.
Sicherheitsabdeckung &ffnen.
Die Antriebswelle mit dem mitgelieferten
Fixierstift (5) fixieren und mit SageblattschlUssel
(6) die Flanschmutter (4) 16sen (Linksgewinde!).
Flanschmutter (4) und Flansch (3) entfernen.
Wellenflansch (1), Sageblatt (2), Flansch (3) und
Flanschmutter (4) gut reinigen und auf die
Antriebswelle setzen.
Die Antriebswelle dem mitgelieferten Fixierstift (5)
fixieren.
Mit SageblattschluUssel (6) die Flanschmutter
festziehen (Linksgewindel).

min. Anzugsdrehmoment: 50 Nm.

- Sicherheitsabdeckung schlief3en.

8. Vorritzer

- Schnitthéhe auf das grétmagliche Maf3
einstellen.

- Schiebetisch ganz nach vor schieben.

- Sicherheitsabdeckung 6ffnen.

- Die Antriebswelle dem mitgelieferten
InbusschlUssel (6) fixieren und mit GabelschlUssel
(5) die Flanschmutter (4) [6sen (Rechtsgewinde!).

- Flanschmutter (4) und Flansch (3) entfernen.

- Wellenflansch (1), Vorritzer (2), Flansch (3) und
Flanschmutter (4) gut reinigen und auf die
Antriebswelle setzen.

- Die Antriebswelle mit dem mitgelieferten
InbusschlUssel (6) fixieren.

- Mit Gabelschlussel (5) die Flanschmutter
festziehen (Rechtsgewindel).

min. Anzugsdrehmoment: 25 Nm
- Sicherheitsabdeckung schlief3en.
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9. Niederhalter

- Halterung des Niederhalters (1) in die Nut des
Schiebetisches einschieben und in gewlunschter
Position fixieren.

10.Gehrungsanschlag

- Gehrungsanschlag (2) in die Nut des
Schiebetisches einschieben und in gewunschter
Position mit Randelschraube (3) fixieren.

7.3 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

- Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberpriufungen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefuhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung und die Schutzerdung funktionieren.
e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz

der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z. B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e Achten Sie darauf, dass der Netzanschluss mit maximal 16 A abgesichert ist.

SchlieRen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemaf geerdete Steckdose an.

Achten Sie bei der Benutzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

7.3.1 Maschine mit 400 V installieren
e Der Erdungsleiter ist gelb-grin ausgefuhrt.
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e SchlieBen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen der Anschlussdose
(L1, L2, L3, N, PE), siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist,
erfolgt der Anschluss an die Spannungsversorgung durch eine entsprechend gespeiste
CEE Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

Steckeranschluss 400 V: Anschlussdose:
S-adrig: mit N-Leiter

PN
e Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss, ob die Laufrichtung des Sageblattes dem

Laufrichtungspfeil auf dem Sageblatt entspricht. Wenn das Sageblatt in die falsche
Richtung lauft, vertauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2, am Anschlussstecker.

- Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit
maximalem Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

7.4 Anschluss an ein Absauganlage

Die Maschine muss an eine Absauganlage fur Staub und Spane angeschlossen werden. Die
Absauganlage muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine anfahren. Die Luftgeschwindigkeit
am absaugenden Anschlussstutzen und in den Abluftleitungen muss fUr Materialien mit einer
Feuchtigkeit <12 % mindestens 20 m/s (bei feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 %
mindestens 28 m/s) betragen. Die verwendeten Absaugschlauche mussen schwer entflammbar
(DIN4102 B1) und permanent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen
Sicherheitsvorschriften entsprechen. Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und
Absaugstutzen entnehmen sie den technischen Angaben.

7.5 Einstellungen

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
ifi schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

- Maschine vor Einstellungs- oder Wartungsarbeiten immer von der

Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

7.5.1 Sageblatt

Das Material des Werkstlckes und die Sageblatt Zahne stellen wichtige Kriterien fUr ein prazises
Schnittergebnis dar. Sowohl die Anzahl der Zahne, als auch deren Form, Anordnung und deren
Stellung gehen mit einer speziellen Funktion einher.

Um die Schnittqualitat zu verbessern, achten Sie darauf, dass immer mehrere Zahne (mind. 2-3)
gleichzeitig durch das Werkstuck schneiden. Wenn nur ein Zahn arbeitet, ergibt sich eine
schlechte Bearbeitungsflache, und die Gefahr von Ruckschlag, die Vibrationen und die
Schallbelastung erhéhen sich.

Arbeiten Sie nur mit gut geschliffenem Sageblatt!
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passendes Sageblatt unpassendes Sageblatt

7.5.2 Spaltkeil

Stellen Sie mit den Einstellschrauben den Abstand und die
Parallelitat zwischen dem Spaltkeil und dem Sageblatt ein
- Dazu Mutter (1) leicht I1&sen.

- Mit Einstellschrauben (2) Einstellungen vornehmen.

- Mutter wieder fest anziehen.

BINMYERE Der Abstand zwischen Sageblatt und der
Spaltkeilspitze muss zwischen 0-2 mm liegen.

BINMYEEE Der Abstand zwischen Sageblatt und Spaltkeil
muss immer innerhalb von 3-8 mm liegen.

7.5.3 Sageblattschutz

Stellen Sie den Sageblattschutz so ein, dass das Sageblatt
geschutzt ist. Der Abstand zwischen Sageblattschutz und
Werkstlck soll max. 5 mm betragen.

- Mit Stellschrauben an der Halterung (1) oder durch die
Position des Armes die Parallelitat zum Sageblatt genau
einstellen und mit Positionsschraube (2) fixieren.

- Die genaue Position Uber dem Sageblatt einstellen. Dazu
Schrauben (4) leicht |6sen, Halterung verschieben und
Schrauben wieder festziehen.

BINMYIERE Fur Winkelschnitte am Parallelanschlag immer
den Sageblattschutz Winkelschnitt (3) montieren.

7.5.4 Hoéheneinstellung Sageblatt

Drucken Sie den Taster Sageblatthdhe hoher (1) um das
Sageblatt nach oben zu bewegen

Drucken Sie den Taster Sageblatthéhe niedriger (2) um das
Sageblatt nach unten zu bewegen

Die Hohe des Sageblattes muss so eingestellt werden, dass
die Zahne auf die Oberseite des WerkstUckes auftreffen.

SAGEBLATT | MAIN SAW

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FKS400V32TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

7.5.5

4

MONTAGE

Einstellung der Sageblattneigung

Drehen Sie das Handrad (1) im Uhrzeigersinn um das
Sageblatt zu neigen. Drehen Sie das Handrad gegen den
Uhrzeigersinn, um das Sageblatt wieder in eine vertikale
Position zu bringen. Die Sageblattneigung von 0° - 45° kann
an der Winkelanzeige (2) abgelesen werden.

7.5.6

Sageblattes an!

- Passen Sie den Spaltkeil und den Sageblattschutz an die Position des

- Passen Sie den Parallelanschlag oder den Ablanganschlag so an, dass dieser

das schrag gestellte Sageblatt nicht beruhrt.

Vorritzer Grundeinstellungen

e Hohe Vorritzer
- Schraube (1) l6sen.
- Einstellschraube (2) nach links drehen 1 5
- Einstellschraube (2) nach rechts drehen 1
- Schraube (1) wieder fixieren.
¢ Seitliche Verstellung Vorritzer

- Einstellschraube (3) nach links drehen =,

- Einstellscshraube (3) nach rechts drehen =,
BINMYYERE Bei Verwendung des Vorritzers muss der in der
Hohe so eingestellt werden, dass er einen Schlitz mit einer
Tiefe von 1,5 - 2mm schneidet.

7.5.7

Hoéheneinstellung Vorritzer

Drucken Sie den Taster Vorritzerhohe héher (1) um den
Vorritzer nach oben zu bewegen.

Drucken Sie den Taster Vorritzerhéhe niedriger (2) um den
Vorritzer nach unten zu bewegen.

7.5.8

Einstellen der Schnittbreite am Parallelanschlag

Die Schnittbreite kann am Parallelanschlag eingestellt
und auf der Messskala (1) abgelesen werden.

e Klemmhebel (2) in Position A:

Parallelanschlag fixiert

e Klemmhebel (2) in Position B:

Parallelanschlag nicht fixiert und somit verschiebbar
e Klemmhebel (2) in Position C:

Feineinstellung mit Randelschraube (3) vornehmen.

7.5.9

Einstellen Auslegertisch

]
1.

o )

— e

Nach Offnen des Klemmmbhebels (1) kann der
Auslegertisch (2) entlang der Nut im
Formatschiebetisch verschoben werden. Nach
Erreichen der gewlUnschten Position Klemmhebel
wieder festziehen.
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7.5.10 Abldanganschlag

- Positionieren Sie den Auslegertisch, indem Sie
den Klemmhebel (1) Idsen und den Auslegertisch
in die gewlnschte Position schieben.

- Stellen Sie den Ablanganschlag ein, indem Sie die
Klemmschrauben l6sen und die Kippanschlage
(3) verschieben.

- Das gewunschte Mal3 lesen Sie an der Skala (4) ab.

- Verlangern Sie den Ablanganschlag, indem Sie
den Fixierknopf (2) l6sen und die Schiene
ausziehen.

- Ziehen Sie den Fixierknopf wieder fest.

Wenn das Werkstuck mehr als 1950 mm
nach links hinausragt, muss der Ablanganschlag
ausgefahren werden.

Abstand zum Sageblatt anpassen:

- Ablanganschlag abnehmen,

- Nutstein (5) und Aufnahmebolzen (7) mit
InbusschlUssel (6) und Gabelschllssel (8) l6sen.

- Ablanganschlag wieder montieren und mit
Klemmhebel (9) in gewunschter Position fixieren.

Der Nutstein kann fur die Festlegung
einer bestimmten Position fixiert werden.

- Skalen nach Losen der Fixierschrauben (10) zum
Abstand anpassen.

7.5.11 Sageblattdrehzahl

- Wartungstur &ffnen.
- Kipphebel (1) mit SchraubenschlUssel nach
unten in Sperrposition drehen.

% - Antriebsriemen (2) auf entsprechende
Motorriemenscheibe (3) und
2 Antriebsriemenscheibe (4) umlegen.
3 Position I: siehe techn. Daten

Position II: siehe techn. Daten
Position Ill: siehe techn. Daten
- Kipphebel wieder nach oben drehen.
- Wartungsstur schlieBBen.
Die Riemenspannung stellt sich nach dem
Umlegen des Kipphebels von selbst ein und muss
nicht manuell eingestellt werden.

7.5.12 Verriegelung Formatschiebetisch

Der Formatschiebetisch ist seitlich mit einem Hebel
(1) gegen versehentliches Verschieben gesichert.

Um die Verriegelung zu l6sen, drucken Sie den Hebel
aus der Fixierung.

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prufen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.
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8.1 Betriebshinweise

e Vergewissern Sie sich, dass das verwendete Sageblatt zur eingestellten Drehzahl der Maschine
passt und ob der Durchmesser des Sageblattes mit der Maschine kompatibel ist.

e Gesprungene und deformiert Sageblatter kbnnen nicht repariert werden. Sie mussen sofort
durch neue Sageblatter ersetzt werden.

e Uberzeugen Sie sich, dass die Maschine ohne Vibrationen arbeitet.

e Verwenden Sie immer den Spaltkeil und den Sageblattschutz. Vergewissern Sie sich, dass der
Spaltkeil, der Sageblattschutz und die Hohe des Sageblattes richtig positioniert sind. Der
Spaltkeil muss immer mit dem Werkstlck ausgerichtet sein, um die Gefahr des Verklemmens
Zu vermindern.

e Vergewissern Sie sich, dass das WerkstUck in einer stabilen Position auf dem Tisch liegt und
entweder vom Parallelanschlag oder vom Auslegertisch wahrend des Schneidens unterstutzt
wird.

e Achten Sie auf eine parallele Ausrichtung des Arbeitstisches und des Schiebetisches zum
Sageblatt.

e Stellen Sie sich niemals in die direkte Schnittlinie des Sageblattes, halten Sie keine Kérperteile
in die Schnittlinie. Halten Sie sich bei jedem Schnitt seitlich des Sageblattes.

e GCreifen Sie niemals mit der Hand Uber oder hinter das Sageblatt wahrend des Schneidens.

¢ Vermeiden Sie ungunstige Arbeitsablaufe und Handpositionen, bei denen ein pldtzliches
Abrutschen dazu fuhren kdnnte, dass Ihre Hand in das sich drehende Sageblatt gerat.

e Bei Verwendung des Langenanschlages soll das Werkstuck wahrend dem Schneiden nicht
gleichzeitig den Parallelanschlag berUhren.

e Benutzen Sie den Schiebestock, wenn der Abstand zwischen dem Sageblatt und dem Lineal
des Parallelanschlags kleiner als 120 mm ist.

e Verwenden Sie den Niederhalter, um das Werkstuck zu fixieren.

e FUhren Sie das Werkstlck gleichmafig bis zum Ende des Schneidens durch. Vermeiden Sie
ruckartige Bewegungen und einen Richtungswechsel.

8.2 Schnittarten
8.2.1 Werkstickgrofe

Grof3ere WerkstUcke werden durch Schieben des Schiebetisches mit geringem Kraftaufwand
bewegt. Kleinere Werkstlcke konnen Uber die stationare Tischplatte geschoben werden, wie bei
einer Tischsage.

GrofBe Werkstlicke

-  Stellen Sie den Parallelanschlag oder den
Ablanganschlag ein. Ziehen Sie bei sehr groBen
Werkstucken den Ablanganschlag aus.

-  Verwenden Sie den Niederhalter, um das Werkstlck zu
fixieren.

- Verwenden Sie den Schiebetisch, um das Werkstuck zu
bewegen.

- Bei Abnahmebreite unter 120 mm verwenden Sie den
Schiebstock.

- Winkel: Stellen Sie den Winkel mit dem Ablanganschlag
ein.

Kleinere Werkstiicke

- Fur kleinere Abnahmen verwenden Sie den
Winkelanschlag. Stellen Sie den Winkelanschlag 90°
zum Sageblatt ein und legen Sie das Werkstuck daran.
Der Parallelanschlag kann unterstUtzend dazu
verwendet werden.

- Verwenden Sie den Schiebstock.

- Schieben Sie das Werkstluck mit dem Schiebestock
gleichmagig.

Symbolfoto - Winkel: Stellen Sie den Winkel mit dem Winkelanschlag

ein. Sie kdnnen den Winkelanschlag sowohl in der Nut

des Arbeitstisches oder des Schiebetisches fixieren.

Symbolfoto
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8.2.2 Gehrungsschnitte

Stellen Sie je nach Werkstuckgrof3e den gewlnschten Winkel am Gehrungsanschlag oder am
Ablanganschlag ein.

Gehrungsanschlag

- Feststellschraube (1) I16sen und gewunschten Winkel
einstellen. Feststellschraube wieder fixieren.

- Randelschraube (2) l6sen und Gehrungsanschlag
positionieren. Randelschraube wieder anziehen.

-  Bei Bedarf die Klemmschrauben (3) [6sen und
Anschlag verschieben. Klemmschrauben wieder
anziehen.

Abldanganschlag

- Wahlen Sie je nach WerkstuckgroBe und Winkel einen
Drehpunkt im Auslegertisch und fixieren Sie den
Ablanganschlag.

- Klemmung 90° (4) und Klemmmschraube (5) |6sen.

- Winkel des Ablanganschlags einstellen.

- Eingestellten Winkel auf der Skala (6) ablesen.

- Klemmschraube (5) fixieren.

- Fixieren Sie das WerkstUuck.

- Verwenden Sie den Schiebetisch, um das Werkstuck
gleichmaBig zu bewegen.

8.2.3 Schrage Schnitte mit geneigtem Sageblatt

-  Stellen Sie die gewUnschte Neigung des Sageblattes

-, 17, 15 .
. Ad Y ein (13). ' i
af;ﬁ i - Passen Sie den Sageblattschutz an (14)
i %, 15 - Stellen Sie den Parallelanschlag (15) oder den
- Ablanganschlag (16) ein.
b .,1’15 - Fixieren Sie das Werkstuck mit dem Niederhalter (17).

Symbolfoto

8.2.4 Langsschnitt von Brettern

Zum Langsschneiden von Brettern verwenden Sie den Niederhalter, der das WerkstUck fixiert.

- Montieren Sie den Niederhalter (1) in der Nut des
Schiebetisches.

-  Stellen Sie das gewunschte Maf3 mit dem
Parallelanschlag oder dem Ablanganschlag ein.

83 Bedienung

8.3.1 Maschine ein- und ausschalten

SAGEBLATT VORRITZER
MAIN SAW SCORING SAW

SAGEBLATT | MAIN SAW VORRITZER | SCORING SAW

Maschine Einschalten:
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1. Hauptschalter (6) in Position | (ON) drehen.

BINMYERE Betriebsleutchte (1) leuchtet
2. Das Sageblatt startet nach drlcken des Tasters (2) | (ON).
3. Vorritzer wird durch dricken des Taster (4) | (ON) gestartet.
GIDMYIEER Vorritzer lasst sich erst starten wenn das Hauptsageblatt aktiviert ist.
Maschine Ausschalten:
Normales Ausschalten.
Sage nach Beendigug des Schneidvorgangs durch drickend des Tasters (3) O (OFF) ausschalten.
Nach Beendigug der Arbeit den Hauptschalter (6) in Position O (OFF) drehen.
Ausschalten in Notfallsituationen:
Betatigung des Not-halt-Tasters (5).
VORSICHT: Entriegeln des Not-Halt-Tasters (5) kann erst nach Beseitigung der Not-Situation
erfolgen.
8.3.2 Schnitt durchfiihren
e Betriebshinweise gelesen und eingehalten.
e Schnittart und entsprechende Maschineneinstellung gewahlt.
e Maschine einschalten.
e Abwarten bis Sageblatt volle Drehzahl erreicht hat (ca. 10 Sek.).
e Schnitt(e) durchflihren.
e Maschine ausschalten.

e Volligen Stillstand der Maschine abwarten, bevor Sie sich mit Kérperteilen in den Bereich
des Gefahrenbereichs (Sageblatt) begeben bzw. von der Maschine entfernen.

8.3.3 Betrieb beenden

Sind die Arbeiten beendet, muss die Maschine ausgeschaltet werden.

= Versenken Sie das komplette Sageblatt und den Vorritzer.
- Schalten Sie den Hauptschalter aus um die Maschine von der
Spannungsversorgung zu trennen.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

- Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von

der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

VORSICHT

- Tragen Sie beim Hantieren mit dem Sageblatt oder Vorritzer
Schnittschutzhandschuhe, um die Verletzungsgefahr zu verringern!

9.1 Reinigung

Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.
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Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, NitroverdUnnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Reinigen Sie nach jeder Arbeitsschicht die Maschine und alle ihre Teile grundlich.

e Saugen Sie die Holzspane und das Sagemehl ab. Wischen Sie mit einem trockenen Tuch
den restlichen Staub ab.

e Verwenden Sie bei Harzansammlungen einen harzlésenden Reiniger.

e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).

9.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mussen gewartet werden. Stérungen oder
Defekte, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen, mussen umgehend behoben werden!

e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.

e Prufen Sie vor jedem Betrieb den Zustand und festen Sitz des Sageblattes und des
Sageblattschutzes.

e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.

e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.

e Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.

e Reparaturtatigkeiten durfen nur vom Fachpersonal durchgeflihrt werden.

9.2.1 Wartungsplan

Art und Grad des MaschinenverschleiBes hangen in hohem Mafl3 von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
technischen Grenzen:

Intervall Komponenten MaBnahme

e Maschine e reinigen

vor jedem . e auf festen Sitz kontrollieren, ggf.
Arbeitsbeginn e Lose Befestigungsbolzen, Schrauben fostziehen

e Bedienpult e auf Funktion prufen, ggf. wechseln

e FUhrungsbahn und Rollenflhrung von

Schiebetisch und Parallelanschlag * reinigen, ausblasen

1 ro Woche . . .
xPp e Bewegliche Teile e schmieren

e Zentralschmierung o Olstand prifen, Hebel 3-5 mal betéatigen

e Spane saugen

1x pro Monat e Wartungsraum . .
e MotorlUftung reinigen
i e Sageblatt, Vorritzer o wechseln
bei Bedarf
e Keilriemen o wechseln

9.2.2 Zentralschmierung

Schmiermittel sind giftig und durfen nicht in die Umwelt gelangen.
Verwenden Sie beim Wechsel geeignete Auffangbehalter mit

% ausreichendem Volumen! Beachten Sie die Hinweise der Hersteller, und
kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokale Behdrde fur weitere
Informationen bezuglich der ordnungsgemafen Entsorgung.
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Das Maschinendl mit einer Viskositat von ISO 32 (empfohlen
far ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3 CLP) Uber die
Einfulloffnung (1) einfullen.

Max. Fullmenge: 0,6 |
Olstand muss immer zwischen Min und Max (2) sein.
Schmierung wird durch Ziehen des Hebels (2) vorgenommen

Demontage / Montage Sageblatt

- Stellen Sie die Schnitthohe auf das gréoRtmaogliche Maf3 ein.
- Stellen Sie das Sageblatt auf 90°.

- Schieben Sie den Schiebetisch ganz nach vor.

- Offnen Sie Sicherheitsabdeckung (7).

- Die Antriebswelle mit dem mitgelieferten Fixierstift (5)
fixieren.

- Drehen Sie die Flanschmutter (4) mit dem
Sageblattschlussel (6) im Uhrzeigersinn (Linksgewinde) um
sie zu losen.

- Demontieren Sie die Flanschschraube (4), Flansch (3) und
das Sageblatt (2) von der Antriebswelle.

- Reinigen Sie die Antriebswelle, Wellenflansch (1) und alle
Teile grandlich von Verunreinigungen.

- Tauschen Sie das alte Sageblatt gegen ein Neues aus.

- Vergewissern Sie sich, dass das neue Sageblatt
unbeschadigt und nicht verschmutzt ist.

- Nun setzen Sie das Sageblatt (2) und den Flansch (3) auf
die Antriebswelle.

- Die Flanschmutter (4) wieder an die Antriebswelle
schrauben, mit dem Fixierstift (5) fixieren und mit dem
SageblattschlUssel (6) gegen den Uhrzeigersinn
festschrauben.

Ziehen Sie die Flanschmutter wieder fest an

(Anzugsdrehmoment: 50 Nm), um zu verhindern, dass sie sich

wahrend des Betriebs lockert.

- Schlief3en Sie die Sicherheitsabdeckung wieder.

- Bringen Sie den Schiebetisch wieder in Position.

Passen Sie nach jedem Sageblattwechsel den Spaltkeil und den Sageblattschutz an.

9.2.4

Demontage / Montage / Einstellung Vorritzsidgeblatt

Stellen Sie die Schnitthdhe auf das groBtmaogliche Maf3 ein.
Stellen Sie das Sageblatt auf 90°.

Schieben Sie den Schiebetisch ganz nach vor.

Offnen Sie Sicherheitsabdeckung (7).
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- Die Antriebswelle mit dem mitgelieferten Inbusschlussel
(6) fixieren.

- Drehen Sie die Flanschmutter (4) mit dem
SageblattschlUssel (5) gegen den Uhrzeigersinn
(Rechtsgewinde) um sie zu lésen.

- Demontieren Sie die Flanschschraube (4), Flansch (3) und
Vorritzer (2) von der Antriebswelle.

- Reinigen Sie die Antriebswelle, den Wellenflansch (1) und
alle Teile grundlich von Verunreinigungen.

- Tauschen Sie den alten Vorritzer gegen einen Neuen aus.

- Vergewissern Sie sich, dass der neue Vorritzer
unbeschadigt und nicht verschmutzt ist.

- Nun setzen Sie zuerst den Vorritzer (2) und den Flansch (3)
auf die Antriebswelle.

- Die Flanschmutter (4) wieder an die Antriebswelle
schrauben, mit dem InbusschlUssel (6) fixieren und mit
dem SageblattschlUssel (5) im Uhrzeigersinn
festschrauben.

BINYERE Ziehen Sie die Flanschmutter wieder fest an

(Anzugsdrehmoment: 25 Nm), um zu verhindern, dass sie sich

wahrend des Betriebs lockert.

- Schlie3en Sie die Sicherheitsabdeckung wieder.

- Bringen Sie den Schiebetisch wieder in Position.

[NV EE Das Vorritzsageblatt muss auf eine Schnitthéhe von
1,5 -2 mm eingestellt werden.
Das Vorritzsageblatt muss genau zum Hauptsageblatt
ausgerichtet sein.
Einstellungen:

- Hauptsageblatt auf 90° stellen.

e Hohe Vorritzer

- Schraube (1) l6sen.

- Einstellschraube (2) nach links drehen 1 5

- Einstellschraube (2) nach rechts drehen 1

- Schraube (1) wieder fixieren

¢ Seitliche Verstellung Vorritzer

- Einstellschraube (3) nach links drehen <=

- Einstellscshraube (3) nach rechts drehen =,

9.2.5 Riemen kontrollieren / einstellen / Riemen tauschen

FUr eine optimale KraftUbertragung muss der Keilriemen frei von Rissen und Ausfransungen sowie
mit optimaler Spannung ausgestattet sein. Prufen Sie mindestens alle 3 Monate, bei taglicher
Verwendung haufiger, den Zustand des Keilriemens. Gerissene oder ausgefranste Keilriemen

mussen gewechselt werden.
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Sageblatt:

- Wartungstur o6ffnen.

- Kipphebel (1) mit Schraubenschlissel nach unten in
Sperrposition drehen.

- Nehmen Sie den Antriebsriemen ab und ersetzen Sie
ihn gegen einen Neuen.

- Antriebsriemen (2) auf entsprechende
Motorriemenscheibe (3) und Antriebsriemenscheibe
(4) umlegen.

Position I: siehe techn. Daten

Position Il: siehe techn. Daten
Position Ill: siehe techn. Daten

- Kipphebel wieder nach oben drehen
3 - Wartungsstur schlieBen

Vorritzer:

T - Wartungstur offnen.
- Motor anheben (5).

- Nehmen Sie den Antriebsriemen (6) ab und ersetzen
Sie ihn gegen einen Neuen.

- Antriebsriemen einlegen.

- Motor senken.

- Wartungsstur schlief3en.

BINMYERE Die Riemenspannung stellt sich nach dem
Umlegen des Kipphebels / senken des Motors von selbst
ein und muss nicht manuell eingestellt werden.

9.2.6 Schwenkarm Fuhrungsrollen

Schwenkarm reinigen

Durch Drehen der 4 Schrauben (1) konnen Sie die
1 exzentrischen Fuhrungsrollen zu-oder wegstellen und
damit die Leichtgangigkeit einstellen

9.3 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

0 Bei unsachgemafer Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
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9.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die
Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull.
Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur Informationen beztglich
der verfugbaren Entsorgungsmoglichkeiten.

Wenn Sie bei lhrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat
kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine fachgerecht
Zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren!
= Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mogliche Fehlerquellen kdnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten Sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgeman durchzufihren und/oder
besitzen Sie die notwendigen Kenntnisse nicht daflr, ziehen Sie immer einen Fachmann zum Beheben des
Problems hinzu.

Fehler \

Mogliche Ursache Behebung

e Schalter defekt e Schalter reparieren
e Sicherheitsabdeckung gut schlieBen, damit der
Sageblattes vollstandig Endschalter betatigt ist Netzkabel, Stecker und

Motor kontrollieren, ggf. ersetzen
Maschine lauft nicht geschlossen - Endschalter « Sicherung prifen

o Elektrik defekt

e Sicherheitsabdeckung des

o Not-Halt Schalter deaktivieren
¢ Not-Halt Schalter

gedrlckt
Brandflecken auf dem e Stumpfes Sageblatt e Sageblatt wechseln
Werkstuck
FertigmaB entspricht nicht der e MaRskala fur die e Nullpunkt des Parallelanschlages neu
eingestellten Schnittbreite Schnittbreite verstellt einstellen
e Stumpfes Sageblatt e Sageblatt wechseln
Werkstick klemmt beim e Spaltkeildicke passt nicht e Spaltkeildicke muss gleich oder groRer als
Vorschieben zum verwendeten Sageblattdicke sein
Sageblatt
e Gewindestifte oder e Gewindestifte oder Passfedern festziehen oder

Passfedern sind locker
e MotorlUfter trifft
Abdeckung
e Keilriemen defekt

ersetzen;
MotorlUfter und Abdeckung festziehen
Keilriemen wechseln

Laute, sich wiederholende
Gerausche aus der Maschine

Maschine wird beim Betrieb e Zuviel Druck auf das e Werkstlck langsamer vorschieben
langsamer Werkstuck ausgeUbt
9 e Loser Keilriemen e Keilriemen spannen

Sageblatt ist nicht

rechtwinkelig oder Anschlag

ist nicht rechtwinkelig zum
Sageblatt

Tischplatte oder Anschlag
sind nicht parallel
ausgerichtet

Tisch parallel zum Sageblatt ausrichten
Anschlag parallel zum Sageblatt ausrichten

Vorritzer startet nicht

Hauptsageblatt lauft nicht
Keilriemen defekt

Hauptsageblatt einschalten
Keilriemen prufen ggf. wechseln
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T PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of
the panel saw FKS400V32TOP_400V, hereinafter referred to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please pay special attention to the chapter safety!
Adhere to the safety and danger instructions. Failure to do so may result in serious injury.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - 0
info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.

For your safety, read this manual carefully before commmissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as
personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

12.1 Intended use of the machine
The machine is designed exclusively for the following activities:

Lengthwise and crosswise cutting of wood and materials with similar physical properties to wood
using an effective suction device according to technical specifications and within the technical
limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions

The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 65 %
Temperature (operation) +5°Cto +40 °C
Temperature (storage, transport) -20 °Cto +55°C

12.1.2 Prohibited applications /Dangerous misuse

Operating the machine outdoors.

Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

Operating the machine without knowledge of the manual.

Modifying the machine design.

Operating the machine in an explosive environment (machine can generate ignition
sparks during operation).

Operating the machine in closed rooms without chip and dust extraction (a normal
household hoover is not suitable as an extraction device).

Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.
Machining materials with dimensions outside the limits specified in these instructions.
Removing of the safety markings attached to the machine.

Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.

Using tools that do not comply with the safety requirements to the standard for machine
tools for woodworking (EN847-1).

The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this
manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

12.2 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.
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Basic knowledge of woodworking especially the knowledge of the relationship between wood, tools,
saw blade, cutting speeds and rotational speeds.

Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine.
12.3  Safety devices
The machine is equipped with the following safety devices:

e°"H' A self-locking Emergency Stop on the control panel and

on the machine backside to stop dangerous movements
at any time.

Safety guard (adjustable): Saw blade guard (1), to cover
the saw unit.

Riving knife (2), to reduce the risk of wedging the
workpiece. The setting is in horizontal and vertical
direction opposite to the saw blade.

Push stick (3): For cutting operations where less than
120mm is cut, i.e. less than 120mm distance to the right of
the saw blade to the rip fence. Do not feed the wood by
hand, but with the push stick.

Interlocking movable guard:

Safety cover of the saw blade (equipped with a safety
switch) This safety switch interrupts the power supply
immediately when the cover is opened.

Interlocking movable guard:

Maintenance door (equipped with a safety switch) This
safety switch interrupts the power supply immediately
when the cover is opened.

12.4 General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

e Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if

the separating and other non-separating protective devices required for machining have

are fitted.

Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

Select a level, vibration-free surface as the installation area.

Ensure sufficient space around the machine.

Ensure that the machine is on a firm footing.

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

Ensure a clean working environment.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece

parts, etc.).

e Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

e Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

e Check the machine's connections for strength before each use.

e Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

e The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.
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e Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep

children away from the machine.

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine.

Hide long hair under hair protection.

Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye

protection, dust mask, ear protection, safety-shoes, and work gloves only when handling

tools).

e Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Connect the machine to a suitable dust collection system.

e Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

e Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard).

e Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

e Warning sighs and/or stickers on the machine that are illegible or have been removed must
be replaced immediately!

12.5 Electrical safety

e Make sure that the machine is grounded.

e Only use suitable extension cables.

e A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

e Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

e Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

e The machine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit
breaker.

e Before connecting the machine always make sure that the main switch is switches off.

Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

12.6  Special safety instructions for this machine

Working with gloves on rotating parts is not permitted.

Wood dust is generated when operating the machine. Therefore, connect the machine to a
suitable dust and chip extraction system when installing it.

Always switch on the extraction system before you start machining the workpiece.

Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the motor is
running.

When using milling tools with a diameter 216 mm and circular saw blades, they must comply
with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-3:2013.

Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.
Replace cracked and deformed saw blades immediately; they cannot be repaired.

Use a push stick for cutting operations where less than 120 mm is cut.

Select the number of teeth of the saw blade so that at least 2-3 teeth cut through the
workpiece at the same time. A lower number of teeth leads on the one hand to an unclean cut
and on the other hand increases the risk of vibrations and noise pollution due to increased
kickback.

Never try to cut freehand. If the workpiece is not guided exactly parallel to the saw blade,
kickback is to be expected.

Always use the rip fence or crosscut fence to support the workpiece.
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12.7 Hazard warnings
12.7.1 Residual risks

Despite intended use, certain residual risk factors remain.

e Risk of injury to fingers and hands from rotating saw blade if the workpiece is not guided
properly.

e Risk of injury from the workpiece being flung away if not properly held or guided, such as
working without a fence. Risk of kickback!

e Danger to health from wood dust or wood chips. It is essential to wear personal protective
equipment such as eye protection and a dust mask and to use an extraction system.

e Risk of injury from breakage or ejection of the saw blade or parts of it, especially in the

event of overloading or incorrect direction of rotation.

Risk of injury to the eye from flying parts, even with protective goggles.

Hearing damage if hearing protection is not used.

Injuries caused by a defective saw blade.

Risk of electric shock, if improper electrical connections are used.

12.7.2 Hazardous situations

Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in these operating instructions as follows:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

>

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

> P

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!
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13 TRANSPORT

Risk of injury from suspended or unsecured load!
Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or

even death.
> Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load-bearing
capacity and perfect condition.
> Secure the loads carefully.
> Never stand under suspended loads!

Transport the machine in its packaging to the installation site. To manoeuvre the machine in its
packaging, e.g. a crane, pallet truck or forklift with appropriate lifting capacity and a fork length of
at least 1200 mm can be used. The specifications can be found in the chapter Technical data. For
proper transport, observe the instructions and information on the transport packaging regarding
centre of gravity, lifting points, weight, means of transport to be used as well as the prescribed
transport position etc. Make sure that the selected lifting equipment (crane, forklift, lift truck, load
sling etc.) is in perfect condition. Only use tested transport and lifting devices that correspond to
the weight and dimensions of the machine!

A: Transporting points for forklift

14  ASSEMBLY

14.1 Preparation
14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The chosen installation site must have a suitable connection to the power supply and a connection
to an extraction system. Observe the safety requirements and the dimensions of the machine.

Place the machine on a level, solid surface that can support the weight of the machine. The chosen
installation site of the machine must comply with the local safety regulations as well as the
ergonomic requirements for a workplace with sufficient lighting conditions.

NOTE

The floor at the installation site must be able to bear the load of the machine!

When dimensioning the required space, take into account that the operation, maintenance and
repair of the machine must be possible without restrictions at all times. Also take into account the
working areas of neighbouring machines.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FKS400V32TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

ASSEMBLY

4

The base of the machine has fixing holes by means of which the machine is firmly connected to
the floor. This improves the stability of the machine.

[}

,,,,,,,

A B Cc D E F G H 1
mm 4860 6850 1350 3030 2220 3200 900 1345 40°

14.1.3 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine “s finish.

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces!

Therefore: Use only mild cleaning agents!

14.2 Assemble

NOTE
= The machine and machine parts are heavy!
- At least 2 people are required to set up the machine.

The machine has been disassembled for transport and must be reassembled before use.
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1. Bracket saw blade guard

- Mount the bracket saw blade guard (1) on the
machine as shown.

- To do this, first remove the screws and spacers (2)
from the retaining bolts.

- Place the bracket saw blade guard on the
retaining bolts and fix it with screws and spacers
(2).

- Mount the bracket saw blade guard short (4) on
the bracket.

- To do this, first remove the bolt and nut (3) from
the holder.

- Position the bracket as shown.

- Insert the bolt again and fix it with the nut (3).

Saw blade guard:

- Setthelock (7) to the "Open" position.

- Slide required saw blade guard (6) onto saw blade
guard holder (5).

- Set lock (7) to "Lock" position

2. Table extension / table widening
Remove the screws, spring washers and washers
(1) from the threads (2) in the worktable.
Position the table extension (3) and table
widening (3a) on the worktable as shown.
Fix screws, spring washers and washers.
Check alignment and adjust table if necessary.

Table settings:

- Loosen the screws (1) slightly.

- Adjust and fix plane and horizontal alignment
with set screws (4).

- Tighten the screws firmly.

3. Rip fence

- Mount the ruler (1) and rip fence guide (2) as
shown.
- Adjust parallelism with screws and nuts (3).
- Disassemble the end stop (4).
- Set clamping lever (5) to position not fixed and
slide the fence bracket (6) on the fence guide.
- Remount the end stop.
- Slide the rip fence (7) on the guidance of the
bracket.
2 possible positions.
Position A: for straight cuts
Position B: for angle cuts

A B - Fix the rip fence with the clamping lever (8) on
|| desired position.
0 - Mount the dirt wiper (9) as shown.
n 0 ——
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4. Sliding table
Place the sliding table (1) on the machine and fix it
at the fixing points (2) using screws, spring
washers and washers (3). Do not tighten the
screws before adjusting of the sliding table is
finished.
Level the edge of the sliding table with that of the
work table (using a spirit level) until it is
horizontally aligned without gaps.

Over the entire length, the distance between
the two table edges must be within 12 mm.
Furthermore, it should be aligned exactly to the rip
fence / saw blade.

Then tighten the screws.

5. Sliding table support/end handle/handle
Fix the support (1) on the end of the sliding table
with 4 screws, spring washers and washers as
shown.
Adjust the height (4) with the set screw.
Fix end handle with 4 screws.
Hook handle (3) in desired position and fix it with
clamping lever.

6. Outrigger table

Place the bracket of the outrigger table (1) on the
sliding table as shown.

Place the holder of the outrigger table on the
swivel arm support (2).

Tighten the clamping levers (3) of the outrigger
table to fix the position.

Adjust the horizontal alignment with the
adjusting screws (4).

Insert the pivot mount of the crosscut fence (5)
into the front or rear hole of the outrigger table
and fix it with clamping 90° (o).

Insert the groove stone of the support fixing into
the opening, push the groove stone into the
groove of the support (7) and fix it in the desired
position with the fixing screw (8).

Push the flip stops (9) into the groove of the cross
cut fence.

Fix the magnifiers (10) with screws.

Secure the crosscut fence in desired angle
position with clamping screw (11).
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7. Saw blade
- Adjust the cutting height to the maximum
possible level.
- Push the sliding table all the way foreward.
- Open the saw blade guard.
- Fix the drive shaft with the supplied fixing pin (5)

and loosen the flange nut (4) with the saw blade
wrench (6) (left-hand thread!).

- Remove flange nut (4) and flange (3).

- Place the well cleaned shaft flange (1),saw blade
(2), flange (3) and flange nut (4) on the drive shaft.

- Fix the drive shaft with the supplied fixing pin (5).

- Tighten the flange nut with the saw blade wrench
(6) (left-hand thread!).

\[ej= min. tightening torque: 50 Nm
- Close the saw blade guard.

8. Scoring saw blade
- Adjust the cutting height to the maximum
possible level.
- Push the sliding table all the way foreward.
- Open the saw blade guard.
- Fix the drive shaft with the supplied Allen screw
(6) and loosen the flange nut (4) with the wrench
(6) (right-hand thread!).
- Remove flange nut (4) and flange (3).
- Place the well cleaned shaft flange (1), saw blade
(2), flange (3) and flange nut (4) on the drive shaft.
- Fix the drive shaft with the supplied Allen screw
(6).
- Tighten the flange nut with the saw blade wrench
(5) (right-hand thread!).
min. tightening torque: 25 Nm
- Close the saw blade guard.

9. Downholder

- Insert the bracket of the downholder (1) into the
groove of the sliding table and fix it in the desired
position.

10. Mitre gauge

- Insert the mitre gauge (2) into the groove of the
sliding table and fix it in the desired position with
the knurled screw (3).

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at

FKS400V32TOP_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

ASSEMBLY

4

14.3 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!

= The machine may only be connected to the power supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!

e Check, whether the neutral connection and the protective grounding function properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.

NOTE

Deviation of the supply voltage and frequency!

A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use asupply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage..

Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.
Connect the device only to a properly grounded outlet.

¢ When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

14.3.1 Setting up a 400 V machine

e The grounding conductor is yellow-green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE), see the figure below. If a CEE plug is available, the connection to the power supply is
made through an appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

Plug connection 400 V: Input box:

5-wire: with N-conductor

: PN\
e After the electrical connection, check the correct running direction. If the machine runs in
the wrong direction, swap two conductive phases, egg. L1 and L2, at the connection plug.

NOTE

-2 Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30 mA.

14.4 Connection to a dust collection system

The machine must be connected to a dust collection system for dust and chips. The dust collection
system must start up at the same time as the machine’s engine. The air speed at the suction
connection and in the exhaust air lines must be at least 20 m/s for materials with a moisture <12 %
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(at least 28 m/s for moist chips with a moisture >12 %). The exhaust hoses used must be flame-
retardant (DIN4102 B1) and permanently antistatic (or earthed on both sides) and comply with the
relevant safety regulations. For information on air volume flow, negative pressure and suction
connection, please refer to the technical specifications.

14.5 Settings

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine while it is connected to the power wupply can lead to serious
injuries or death.

= Always disconnect the machine from the power supply before carrying out
adjustment or maintenance work and secure it against reconnection.

14.5.1 Saw blade

The material of the workpiece and the saw blade teeth are important criteria for a precise cutting
result. Both the number of teeth and their shape, arrangement and position are associated with a
specific function.

To improve the quality of the cut, always make sure that several teeth (at least 2-3) cut through the
workpiece at the same time. If only one tooth is working, the result is a poor machining surface
and the risk of kickback, vibrations and sound pollution increase.

Only work with a well ground saw blade!

suitable saw blade unsuitable saw blade

Adjust the distance and parallelism between the riving
knife and the saw blade with the setting screws.

- To do this, loosen the nut (1) slightly.

- Make adjustments with setting screws (2).

- Retighten the nut.

(o] = The distance between the saw blade and the top
of the riving knife must be within 0-2 mm.

\[eJa=X The distance between the saw blade and the
riving knife must be always within 3-8 mm.
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14.5.3 Saw blade guard

Adjust the saw blade guard so that the saw blade is
protected. The distance between the saw blade guard and
the workpiece should be max. 5 mm.

- Adjust the parallelism to the saw blade exactly with set
screws on the bracket (1) or by the position of the arm
and fix the position with position screw (2).

- Set the exact position above the saw blade. To do this,
loosen the screws (4) slightly, move the bracket and
tighten the screws again.

\[e3)=F For angle cuts on the rip fence always assamble the
saw blade guard angle cut (3).

14.5.4 Saw blade height adjustment

Push the button saw blade height up (1) to lift the saw
blade upwards.

Push the button saw blade height down (2) to lower
the saw blade.

The height of the saw blade must be adjusted so that
the teeth hit the top of the work-piece.

SAGEBLATT | MAIN SAW

Turn the hand wheel (1) clockwise to tilt the saw
blade. Turn the hand wheel counterclockwise to move
the saw blade in a vertical position again. The saw
blade can be tilted from 0° to 45°. The current position
can be seen on the display (2).

NOTE

Adjust the riving knife and the saw blade guard to the position of the saw
blade!

Adjust the rip fence or the cross-cut fence so that it does not touch the inclined
saw blade.

14.5.6 Scoring saw blade basic adjustment

¢ Heihght of the scoring saw blade

Loosen screw (1)

- Turning the setting screw (2) to the left 15

- Turning the setting screw (2) to the right 1
- Fix screw (1)

¢ Lateral adjustment of the scoring saw blade
- Turning the setting screw (3) to the left =
- Turning the setting screw (3) to the right =,

o= When using the scoring blade, the height must
be adjusted so that it cuts a slot with a depth of
1.5-2mm.
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14.5.7 Scoring saw blade height adjustment

40 $oown

Push the button scoring saw blade height up (1) to lift
the scoring saw blade upwards

Push the button scoring saw blade height down (2) to
lower the scoring saw blade

14.5.8

Adjustment of the cutting width at rip fence

The cutting width can be adjusted on the rip fence and
can be read off the ruler ().

e Claming lever (2) in position A:

Rip fence locked

e Claming lever (2) in position B:

rip fence unlocked and moveable

e Claming lever (2) in position C:

Make fine adjustment using knurled screw (3)

14.5.9 Adjustment outrigger table

1

;.Q }Q 1-1

| - e
$}’ =
___._—A

After losing the clamping lever (1), the outrigger table
(2) can be moved along the slot in the sliding table.
After reaching the desired position, tighten the
clamping lever again.

14.5.10 Cross cut fence

- Position the outrigger table by loosening the
clamping lever (1) and pushing the outrigger table
into position.

- Adjust the crosscut fence by loosening the
clamping screws and moving the flip stops (3)

- Read off the set measurement from the scale (4).

- Extend the cross-cut fence by loosening the
locking knob (2) and pulling out the rail (2).

- Tighten the locking knob again.

If the workpiece extends more than 1950 mm,
the cross-cut fence must be extended.

Adjusting the distance to the saw blade:

- Remove crosscut fence

- Loosen groove stone (5) and pivot mount (7) with
Allen key (6) and wrench (8).

- Reassemble crosscut fence and fix in desired

osition with clamping lever (9).
The groove stone can be fixed to define a

specific position

- Adapt scales to the distance after loosening the
fixing screws (10)
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Saw blade speed

- Open the maintenance door
- Rotate the rocker lever (1) downward with a
wrench to the lock position

4 - Position drive belt (2) on corresponding motor
belt pulley (3) and drive belt pulley (4)
Position I: see techn. data
3 Position II: see techn. data

Position Ill: see techn. data

-  Rotate the rocker lever upward

-  Close the maintenance door
Belt tension will be self-adjusted after flipping
of the rocker lever, requiring no manual adjustment

The sliding table is secured laterally with a lever (1)
against accidental movement.

To loosen the locking, pull the lever out of the fixation.

15

OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices, electrical cables and operating
elements must be checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

15.1 Operating instructions

e Make sure that the saw blade used matches the set speed of the machine and that the
diameter of the saw blade is compatible with the machine.

e Cracked and deformed saw blades cannot be repaired. They must be replaced
immediately with new saw blades.

e Make sure that the machine works without vibrations.

e Always use the riving knife and the saw blade guard. Make sure that the riving knife, the
saw blade guard and the height of the saw blade are positioned correctly. The riving knife
must always be aligned with the workpiece. Otherwise there is a risk that the workpiece
will stick and cause kickback.

e Make sure that the workpiece is in a stable position on the table and is supported by either
the rip fence or the outrigger table during cutting.

e Make sure that the work table and the sliding table are parallel to the saw blade.

e Never stand in the direct cutting line of the saw blade, do not hold any parts of your body
in the cutting line. Keep the side of the saw blade whenever cutting.

e Never reach over or behind the saw blade with your hand while cutting.

e Avoid awkward operations and hand positions where a sudden slip could cause your hand
to get caught in the rotating saw blade.

e When using the cross-cut fence, the workpiece should not touch the rip fence at the same
time as cutting.

e Use the push stick if the distance between the saw blade and the ruler of the rip fence is
less than 120 mm.

e Use the downholder to secure the workpiece.

e Guide the workpiece smoothly until the end of cutting.

e Avoid jerky movements and changing direction.
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15.2 Types of cut
15.2.1 Workpiece size

Larger workpieces are moved by push
be pushed over the stationary table to

OPERATION

ing the sliding table with little effort. Smaller workpieces can
p, as with a table saw.

Large workpieces

- Adjust the rip fence or the cross-cut fence. If necessary,
pull out the cross-cut fence.

- Use the downholder to fix the workpiece.

- Use the sliding table to move the workpiece.

- Forremoval widths less than 120 mm, use the push
stick.

- Angle: Adjust the angle with the cross-cut fence.

Symbolpicture

Smaller workpieces

- For smaller workpieces, use the mitre gauge. Set the
mitre gauge to 90° to the saw blade and place the
workpiece against it. The rip fence can be used to
support this.

- Use the pushing stick.

- Push the workpiece evenly with the pushing stick.

- Angle: Set the angle with the mitre gauge. You can fix
the angle stop in the groove of the worktable or the
sliding table.

15.2.2 Mitre cuts

Depending on the workpiece size, set the desired angle on the mitre fence or on the cross-cut

fence.

Mitre gauge
- Loosen the locking screw (1) and set the desired angle.
Fix the locking screw again.

- Loosen the knurled screw (2) and position the mitre
gauge. Tighten the knurled screw again.
- If necessary, loosen the clamping screws (3) and move
the fence. Tighten the clamping screws again.
Cross cut fence

- Depending on the workpiece size and angle, select a
rotation point in the outrigger table and fix the cross-
cut fence.

- Loosen clamping 90° (4) and clamping screw (5).

- Adjust the angle of the cross cut fence

- Read off the set angle on the scale (6).

- Fix clamping screw (5).

- Fix the workpiece.

- Use the sliding table to move the workpiece evenly.

w blade

- Adjust the desired inclination of the saw blade (13).
- Adjust the saw blade guard (14).

- Adjust the rip fence (15) or the cross-cut fence (16).
- Fix the workpiece with the downholder (17).

- Make the cut.

’//75
Symbolpicture
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15.2.4 Longitudinal cut of boards

Use the down holder for cutting and fixing boards and avoiding a kickback.

- Mount the down holder (1) in the groove of the sliding
table.

i

e o

a i’ - Set the desired dimension with the rip fence or the
> ~ cross-cut fence.

K - Make the cut.

153 Operating

15.3.1 Switch the machine on and off

o

SAGEBLATT | MAIN SAW VORRITZER | SCORING SAW

SAGEBLATT VORRITZER
MAIN SAW SCORING SAW

Switch on the machine:

1. Turn main switch (6) to position | (ON).

Power indicator light (1) lights on.

2. The main saw blade starts after pushing the button (2) | (ON).

3. The scoring saw blade starts after pushing the button (4) | (ON).

oLz The scoring swaw blade can only be started when the main saw blade is activated.
Switch off the machine:

Normal switch-off:

1. After finishing cutting, switch off the saw by pushing the O (OFF) button (3)..
2. After finishing work, turn the main switch (6) to position O (OFF).

Switching off in emergency situations:
Press the emergency stop (5).

CAUTION: The emergency stop button (5) can only be unlocked after the emergency situation has
been eliminated.

15.3.2 Cutting

Operating instructions read and followed

Type of cut and appropriate machine setting selected.

Switch on the machine

Wait until saw blade has reached full speed (approx. 10 sec.)

Carry out cut(s)

Switch off the machine

Wait until the machine has come to a complete standstill before moving any bodypart into the
danger area (saw blade) or moving away from the machine.

15.3.3 End operation

NOTE

When the work is finished, the machine must be switched off.
- Lower the complete saw blade and the scoring saw blade
- Switch-off the main switch to disconnect the machine from the power supply.
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16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.

- Always disconnect the machine from the power supply before cleaning,
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection.

CAUTION

> Wear protective cutting gloves when handling the saw blade and scoring
blade to reduce the risk of injury!!

16.1 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.

NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine'’s
finish.

Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.

After each work shift, clean the machine and all its parts thoroughly.

Vacuum the wood chips and sawdust. Wipe off any remaining dust with a dry cloth.

Use a resin-dissolving cleaner for resin build-up.

Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.9. WD4O0 rust inhibitor).

16.2 Maintenance

The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!

e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.

e Check the condition and tight fit of the saw blade and the saw blade guard before every
operation.

e Regularly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the
machine.

e Use only proper and suitable tools.

e Use only original spare parts recommended by the manufacturer.

e Repair work may only be carried out by qualified personnel.

16.2.1 Maintenance plan

The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

Interval Components Action
Machine Clean
Before usage Loose fixing bolts, screws Check for tight fit, tighten if necessary
Control panel Check for function, replace if necessary

Guide track and roller guide of Clean, blow out

Once a week sliding table and rip fence
Moving parts Lubricate
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Central lubrication Check oil level, pull the lever for 3-5 times
. Vacuum chips
Once a month Maintenance room .
Clean the motor housing
Saw blade, scoring saw blade Change

If necessary

V-belt Change

16.2.2 Central lubrication

NOTE |
Lubricants are toxic and must not be released into the environment!
Always follow the manufacturer's instructions and, if necessary, contact
your local authority for information on proper disposal.
1 Fill in the machine oil with a viscosity of ISO 32 (recommended
for ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3 CLP) via the filler
opening (1).

Max. oil volume: 0,6 |
Oil level must always be between min and max.
Pull the lever (2) to activate thel lubrication.

- Adjust the cutting height to the maximum possible level.
- Set the saw blade to 90°.

- Push the sliding table all the way foreward.

- Open the saw blade guard (7).

- Fix the drive shaft with the supplied fixing pin (5).
- Loosen the flange nut (4) with the saw blade wrench (6) (left-
hand thread!).

- Remove flange nut (4), flange (3) and saw blade (2) from the
drive shaft.

- Clean the drive shaft, shaft flange (1) and all parts thoroughly
from impurities.

- Replace the old saw blade with a new one.

- Make sure that the new saw blade is undamaged and not
dirty.

- Place the saw blade (2), flange (3) and flange nut (4) on the
drive shaft.

- Fix the drive shaft with the supplied fixing pin (5).

- Tighten the flange nut with the saw blade wrench (6)
(left-hand thread!).
Retighten the flangenut tightly to prevent the nut from
loosening during operation
(tightening torque: 50 Nm).
- Close the saw blade guard.
- Bring the sliding table back into position.
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CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Adjust the riving knife and the saw blade guard after each saw blade change.

16.2.4 Assembly / exchange / adjustments scoring saw blade

- Adjust the cutting height to the maximum possible
level.

- Set the saw blade to 90°.
- Push the sliding table all the way foreward.
- Open the saw blade guard (7).

- Fix the drive shaft with the supplied Allen key (6).

- Loosen the flange nut (4) with the saw blade
wrench (5) (right-hand thread!).

- Remove flange nut (4), flange (3) and scoring saw
blade (2) from the drive shaft.

- Clean the drive shaft, the shaft flange (1) and all
parts thoroughly from impurities.

- Replace the old scoring saw blade with a new one.
- Make sure that the new scoring saw blade is
undamaged and not dirty.
- Place the scoring saw blade (2), flange (3) and
flange nut (4) on the drive shaft.
- Fix the drive shaft with the supplied Allen key (6).
- Tighten the flange nut with the saw blade wrench
(5) (right-hand thread!).
\[e])=F Retighten the flangenut tightly to prevent the
nut from loosening during operation
(tightening torque: 25 Nm).
- Close the saw blade guard.
- Bring the sliding table back into position.

W [eai=H The height of the scoring blade must be
adjusted so that it cuts a slot of a depth of .5-2 mm.

The scoring saw blade has to be oriented exactly to the
main saw blade.
Adjustments:
- Adjust main saw blade to 90°.
¢ Height of the scoring saw blade
- Loosen screw (1)
- Turning the setting screw (2) to the left 1 5
- Turning the setting screw (2) to the right 1
- Fix screw (1)
¢ Lateral adjustment oft he scoring saw blade

- Turning the setting screw (3) to the left 4=,
- Turning the setting screw (3) to the right =,

16.2.5 Checking / adjusting / replacing V-belt

For optimum power transmission, the V-belt must be free of cracks and frays and have optimum
tension. Check the condition of the V-belt at least every 3 months, more frequently if used daily.
Broken or frayed V-belts must be replaced.
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TROUBLESHOOTING

Saw blade:

- Open the maintenance door

- Rotate the rocker lever (1) downward with a wrench to
the lock position

- Replace the old V-belt (2) with a new one.
- Position drive belt (2) on corresponding motor belt
pulley (3) and drive belt pulley (4)
Position I: see techn. data
Position II: see techn. Data
Position Ill: see techn. Data
- Rotate the rocker lever upward
- Close the maintenance door
2 Scoring saw blade:
5 - Open the maintenance door

- Lift the motor (5)
- Replace the old V-belt (6) with a new one.
- Position new V-belt
- Lower the motor

Close the maintenance door
! Belt tension will be self-adjusted after flipping of

the rocker lever / lower the motor, requiring no manual
adjustment

16.2.6 Swivel arm guide rollers

Cleand swivel arm
By turning the 4 screws (1) you can close or move away
O O 1 the eccentric guide rollers and adjust a smooth running

16.3 Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the

machine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do
not have access to the machine.

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

16.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the machine,

machine components or operating equipment in the residual waste. If necessary,

contact your local authorities for information regarding available disposal options.
I

If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist dealer, he
is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

17 TROUBLESHOOTING
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Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.

TROUBLESHOOTING

- Disconnect the machine from the power supply before starting work to
eliminate defects!

Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected

to the power supply.

If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required

training, always consult a specialist to solve the problem.

Trouble

Motor does not run

Possible cause

Switch defective

Saw blade guard not
completely closed — limit
switch

Electrical system defective

Emergency stop is
activated

Solution

Repair switch

Close the saw blade guard well so that
the limit switch is activated

Check main cable, plug and motor;
repair or replace, if necessary

Check fuse
Deactivate the emergency stop

Burn marks on the
workpiece

Blunt saw blade

Change saw blade

Finished dimension of the
workpiece does not

correspond to the cutting
width set on the rip fence

Dimension scale for the
cutting width misaligned

Reset the zero point of the rip fence

Workpiece clamps when
being pushed forward

Blunt saw blade

Riving knife does not
match to the saw blade
used

Change saw blade

Riving knife thickness must be equal to
or greater than saw blade thickness

Loud, repetitive noises
from the machine

Set screws or keys are loose
Motor fan hits cover
V-belt defective

Tighten or replace set screws or keys
Tighten motor fan and cover
Replace V-belt

Machine slows down
during operation

Too much pressure to the
workpiece

Loose V-belt

Feed the workpiece more slowly

Tension V-belt

Saw blade is not square
or fence is not square to
saw blade

Table top or fence are not
aligned parallel

Align table parallel to saw blade

Scoring blade does not
start

Main saw blade is not
started
V-belt defective

Start main saw blade

Check V-belt and change if necessary
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18 PREDMLUVA (C2)

Vazeny zakazniku!

Tento ndvod k obsluze obsahuje informace a dulezité pokyny k uvedeni do provozu a manipulacis
formatovaci pilou FKS400V32TOP_400V, dale v tomto dokumentu oznac¢ovanou jako "stroj".

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uschovejte jej
na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivateldm (obsluze) pro budouci
nahlédnuti, a v pfipadé predani tfeti osobé jej pfilozte ke stroji!

Vénujte prosim zvlastni pozornost kapitole o bezpecénosti!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny a varovani pred nebezpelim. Jejich nedodrzeni mlze vést k
vaznému zranéeni.

Vzhledem k neustalému vyvoji nasich produktl se mohou ilustrace a obsah mirné lisit. Pokud si
vSimnete né&jaké chyby, dejte ndm prosim védét.

Technické zmeény vyhrazeny!

Zbozi zkontrolujte ihned po pfevzeti a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pFi prevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni pFi pfepravé nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuzZe pfFevzit Zadnou zaruku za
nezaznamenané poskozeni pfFi prepravé.

Autorska prava
© 2023

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Stihano bude
zejména pretiskovani, prekladani a vytézovani fotografii a ilustraci.

Mistné prislusnym je Zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpeCnému uvedeni do provozu a manipulaci
se strojem.

V zajmu vlastni bezpecnosti si pfed uvedenim do provozu peclivé prectéte tento
navod k obsluze. Umozni vam to bezpeéné pouzivani stroje a zabrani
nedorozumeénim, jakoz i zranénim osob a Skodam na majetku. Dodrzujte také
symboly a piktogramy pouzité na stroji, jakoz i bezpecnostni pokyny a vystrahy
pfed nebezpedim!

19.1 Ucel pouziti
Stroj je urcen vyhradné pro nasledujici Cinnosti:

Rezani a pficné fezani dfeva a materiall s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi jako dfevo pomoci
ucinného odsévaciho systému v souladu s technickymi specifikacemi a v rémci technickych limitd.

Spolec¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH neprebird zadnou odpovédnost ani
zaruku za jakékoli jiné nebo dalsi pouziti a z toho vyplyvajici Skody na majetku nebo
Zranéni osob.

19.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich podminek:

Relativni vihkost max. 65 %
Teplota (provoz) +5°Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -20°Caz +55°C

19.1.2 Zakazané pouziti / Nebezpeéné zneuziti

Provozovani stroje ve venkovnim prostredi.

Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a psychické kondice.

Zmeéna konstrukce stroje.

Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze.

Provoz stroje v prostiedi s nebezpedim vybuchu (stroj mizZe béhem provozu vytvaret jiskry).
Provoz stroje v uzavienych mistnostech bez odsavani tfisek a prachu (bézny domaci
vysavac neni vhodny jako odsavaci systém).

Provozovani stroje mimo limity uvedené v této prirucce.

Zpracovani materidld s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu.

Odstrante bezpecnostni znacky pfipevnéné na stroji.

Uprava, obchazeni nebo ruseni bezpecnostnich zafizeni stroje.

Zpracovani materiald s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu.

Pouzivani nastrojd, které nespliuji bezpednostni poZzadavky normy pro obrabéci stroje na
dfevo (EN847-1).

Nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokynu a informaci uvedenych v této priru¢ce ma za nasledek
zrudeni vdech zarucnich a kompenzacnich narokd vici spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN
GmbH.

19.2 Pozadavky na uzivatele

Stroj je uré¢en k obsluze jednou osobou. Predpokladem pro obsluhu stroje je fyzickd a dusSevni
zdatnost a znalost a porozumeéni navodu k obsluze. Osoby, které nejsou schopny stroj bezpecné
obsluhovat z dGvodu svych fyzickych, smyslovych nebo dugevnich schopnosti, nezkusenosti nebo
nedostate¢nych znalosti, nesmi stroj pouzivat bez dozoru nebo pokynl odpovédné osoby.

Zakladni znalosti o obrabéni dfeva, zejména znalost vztahu mezi dfevem, nastrojem, pilovym
kotoucem, Feznou rychlosti a rychlosti otaceni.

Upozorihujeme, Ze mistni zakony a predpisy mohou stanovit minimalni vék obsluhy a omezit
pouzivani tohoto stroje!

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at
FKS400V32TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

BEZPECNOST

4

Prace na elektrickych soucastech nebo zafizenich smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare.

PfFed praci na stroji si nasadte osobni ochranné pomucky.
19.3 Bezpecnostni vybaveni
Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi zafizenimi:

5
K Hq

Samocinny spina¢ nouzového zastaveni na ovladacim panelu a
na zadni strané stroje, ktery kdykoli zastavi nebezpecné pohyby.

X — Ochranny kryt (nastavitelny) Ochranny kryt pilového kotouce (1),
\\Q 3 pro zakryti pilové jednotky.
<,ﬂn= P . Rozviraci klin (2) pro snizeni rizika zaklinéni obrobku. Nastaveni
// “‘-'\\ - je treba provést vodorovné a svisle vzhledem k pilovému kotouci.

Podavac (3): Pro rezné operace, pfi kterych se feze méné nez 120
mm, tj. ve vzdalenosti mensi nez 120 mm vpravo od pilového
kotouce k podélnému pravitku. V tomto pfipadé nepodavejte
dfevo rucnég, ale pomoci podavace.

Pohyblivé ochranné kryty s blokovanim:

Bezpecnostni kryt pilového kotouce (vybaveny bezpeénostnim
spinacem)

Tento bezpednostni spinac prerusi napajeni, jakmile se otevre
bezpecnostni kryt.

Pohyblivé ochranné kryty s blokovanim:
Dvirka pro udrzbu (vybavena bezpec¢nostnim spinacem)

Tento bezpednostni spinac prerusi napajeni, jakmile se otevre
bezpecnostni kryt.

19.4 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Aby se predeslo porucham, poskozeni a ohrozeni zdravi, je tfeba pfi praci se strojem kromé
obecnych pravidel bezpe&né prace dodrzovat nasledujici body:

e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte kompletnost a funkénost stroje. Stroj pouzivejte

pouze v pfipadé, ze jsou namontovany ochranné kryty a dalsi ochranna zafizeni, kterd jsou

Nnutna pro praci.

Zajistéte, aby ochranna zafizeni byla v dobrém provoznim stavu a Fadné udrzovana.

Pro misto instalace vyberte rovny povrch bez vibraci.

Zajistéte dostatecny prostor kolem stroje.

Ujistéte se, Ze stojite pevneé.

Zajistéte na pracovisti dostatecné svételné podminky, aby nedochazelo ke

stroboskopickym efektdm.

Zajistéte Cisté pracovni prostredi.

e Udrzujte prostor kolem stroje bez prekazek (napf. prach, tfisky, odfezané ¢asti obrobku
atd.).

e Pouzivejte pouze nastroje, které jsou v bezvadném stavu a bez prasklin a jinych vad (napf.
deformaci).

e Pred zapnutim stroje vyjmeéte naradi a dalsi sefizovaci nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte dotaZzeni Sroubovych spojd stroje.

e Nikdy nenechavejte stroj v provozu bez dozoru. Pfed opusténim pracovniho prostoru stroj
vypnéte a zajistéte jej proti neumysinému nebo neopravnénému opétovnému spusténi.

e Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny a
jsou si védomy nebezpedi, kterd mohou pfi této praci vzniknout.

e Zajistéte, aby se nepovolané osoby nachazely pouze v bezpecné vzdalenosti od stroje, a
zejména aby se ke stroji nepfiblizovaly déti.

e VZdy pracujte opatrné a s potfebnou rozvahou a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.
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e Nepretézujte stroj!

e Dlouhé viasy schovejte pod pokryvku hlavy.

e PouZivejte pfiléhavy ochranny odév a vhodné ochranné pomdcky (ochrana oci, maska proti
prachu, ochrana sluchu, bezpecnostni obuyv, pracovni rukavice pouze pfi vymeéné pilovych
kotoucu).

e PFi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, volné obleceni nebo doplnky (napf. kravatu,
satek).

e Na stroji nepracujte, pokud jste unaveni, neschopni se soustfedit nebo jste pod vlivem €k,
alkoholu ¢&i drog!

e Zajistéte spravné pripojeni k odsavacimu systému.

e NepouzZivejte stroj v mistech, kde hrozi nebezpedi vypard barev, rozpoustédel nebo
hoflavych kapalin (nebezpedéi pozaru nebo vybuchu!).

e V bezprostfedni blizkosti stroje nekurte (nebezpedi pozaru).

e Pred sefizovanim, prestavbou, ¢isténim, ddrzbou nebo servisnimi pracemi apod. stroj
vypnéte a odpojte jej od napajeni. Pfed zahajenim prace na stroji vyckejte, dokud se
vSechny nastroje a Casti stroje zcela nezastavi, a zajistéte stroj proti neumysinému
opétovnému spusténi.

e Vystrazné znacky a/nebo nalepky na stroji, které jsou necitelné nebo byly odstran&ny, musi
byt okamzité nahrazeny!!

19.5 Elektricka bezpecnost

e Ujistéte se, Ze je stroj uzemnén.

e Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

e Poskozeny nebo zamotany kabel zvysSuje riziko Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojovani stroje.
Kabel udrzujte mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych &asti.

e Abyste snizili riziko drazu elektrickym proudem, pouzivejte zastréky a zasuvky, které
odpovidaji predpistim.

e Vniknutivody do stroje zvysSuje riziko Urazu elektrickym proudem. Nevystavujte stroj desti
nebo vihkosti.

e Stroj smi byt pouzivan pouze v pripadg, ze je zdroj napajeni chranén proudovym chranicem.

e Pred pfipojenim k napajeni se ujistéte, ze je hlavni vypinac stroje vypnuty.

e Stroj pouzivejte pouze tehdy, je-li vypinac v bezvadném stavu.

19.6 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro tento stroj

e Prace v rukavicich na rotujicich ¢astech neni povolena.

e PFi provozu stroje vznika drfeveny prach. Proto stroj béhem instalace pfipojte k vhodnému
systému odsavani prachu a tfisek.

e Pred zahajenim prace na obrobku vzdy zapnéte odsavaci systém.

¢ Nikdy neodstranujte casti nebo jiné casti obrobku z fezného prostoru, pokud je motor v
chodu.

e Pfipouziti frézovacich néstroj o pridméru =16 mm a pilovych kotoucd musi tyto nastroje
spliovat poZzadavky norem EN 847-1:2013 a EN 847-2:2013; nosi¢e nastroji musi splnovat
pozadavky normy EN 847-3:2013.

e Pouzivejte ochranu sluchu certifikovanou v souladu se zdravotnimi a bezpecnostnimi
pfedpisy, abyste omezili expozici hluku.

Prasklé a deformované pilové kotouce ihned vyménte, nelze je opravit.
Pro fezani, pfi kterém se odfezava méné nez 120 mm, pouzijte podavac.

e Zvolte pocet zubl pilového kotouce tak, aby alespon 2-3 zuby soucasné profizly obrobek.
Mensi pocet zubd bude mit na jedné strané za nasledek nedisty fez a na druhé strané zvysi
riziko vibraci a hluénosti v dGsledku zvyseného zpétného razu.

e Nikdy se nepokousejte fezat volnou rukou. Pokud neni obrobek veden pfesné rovnobézné s
pilovym kotouc¢em, Ize o¢ekavat zpétny vrh.

e K podepreniobrobku vzdy pouzZivejte podélné nebo pficné pravitko.

19.7 Bezpecnostni pokyny
19.7.1 Ostatni rizika

| pfes spravné pouzivani nelze nékteré zbytkové rizikové faktory zcela eliminovat.
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e Nebezpedli poranéni prstl a rukou rotujicim pilovym kotouéem, pokud neni obrobek
spravné veden.

e Nebezpedi poranéniv disledku odhozeni obrobku pfi nespravném nastaveni pfitlaku nebo
vedeni, napf. pfi praci bez pravitka. Nebezpecli zpétného vrhul!

e Ohrozeni zdravi dfevénym prachem nebo dfevénymi tfiskami. Vzdy pouzivejte osobni
ochranné pomucky, jako jsou ochranné bryle a maska proti prachu, a pouZivejte odsavaci
systém.

e Nebezpelizranéniv dlsledku zlomeni nebo vymrsténi pilového kotouce nebo jeho ¢asti,

zejména v pripadé pretizeni nebo nespravného sméru otaceni.

Nebezpeci poranéni oci odletujicimi ¢astmi, a to i s ochrannymi brylemi.

Poskozeni sluchu, pokud se nepouziva ochrana sluchu.

Zranéni zpUsobend vadnym pilovym kotoucem.

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem pfi pouziti nespravnych elektrickych pfipojek.

19.7.2 Nebezpecné situace

Vzhledem k navrhu a konstrukci stroje mohou nastat nebezpecné situace, které jsou v tomto
navodu k obsluze oznaceny takto:

NEBEZPECI

Takto koncipované bezpecnostni upozornéni upozornuje na bezprostredné
nebezpecnou situaci, kterd mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji
nezabrani.

Takto koncipované bezpecnostni upozornéni oznacuje potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mudze vést k vaznému zranéni nebo dokonce smrti, pokud se ji nezabrani.

Takto koncipované bezpecnostni upozornéni upozornuje na potencialné
nebezpecnou situaci, kterd mze vést k lehkym nebo téZkym zranénim, pokud se ji
nevyhnete.

UPOZORNENI

Takto koncipované bezpecnostni upozornéni oznacuje potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mudze vést k hmotnym 3kodam, pokud se ji nezabrani.

faktorem pro bezchybny provoz stroje vas zdravy rozum a vase odpovidajici technické
schopnosti/vzdélani. Bezpeé&na prace zavisi na vas!

20 TRANSPORT

Nebezpeéi zranéni v disledku zavéseného nebo nezajisténého nakladu!
Poskozené nebo nedostatecné Unosné zvedaci zafizeni a zvedaci zavésy mohou vést k

v

vaznému zranéni nebo smrti.
Vzdy zkontrolujte zvedaci zafizeni a zafizeni pro zvedani bremen, zda maji
dostatec¢nou nosnost a zda jsou v bezvadném stavu.
Brfemena peclivé upevnéte!
Nikdy nestljte pod zavésenym bremenem!

NR\Z
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Prepravte stroj v obalu na misto instalace. K manévrovani se strojem v obalu lze pouzit napfiklad
paletovy vozik nebo vysokozdvizny vozik s odpovidajici nosnosti a délkou vidlic nejménég 1200 mm.
Informace naleznete v kapitole Technické Udaje. Pro zajisténi spravné prepravy dodrzujte pokyny a
informace na prepravnim obalu tykajici se t&zisté, bodl zvedani, hmotnosti, pouzitych dopravnich
prostfedkl a predepsané prepravni polohy atd. Dbejte na to, aby vybrané zvedaci zafizeni (jefab,
vysokozdvizny vozik, zvedaci vozik, zafizeni pro zavésovani bremen atd.) bylo v bezvadném stavu.
Pouzivejte pouze schvélend prepravni a zvedaci zafizeni, kterd odpovidaji hmotnosti a rozmérdm
stroje!

A: Prepravni body pro vysokozdvizné voziky

21 MONTAZ

21.1 Pripravné c¢innosti
21.1.1 Obsah dodavky

Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vSechny dily v poradku. Pfipadné poskozeni nebo
chybéjici dily ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spoleé¢nosti. Viditelna poskozeni pfFi
prepravé musi byt rovnéz neprodlené zaznamendana v dodacim listu v souladu se zaru¢nimi
ustanovenimi, jinak se ma za to, ze zbozi bylo radné prevzato.

21.1.2 Pozadavky na misto instalace

Zvolené misto instalace musi mit vhodné pripojeni k napdajeni a pripojeni k odsavacimu systému.
Dodrzujte bezpecnostni pozadavky a rozmeéry stroje.

Umistéte stroj na rovny, pevny povrch, ktery unese hmotnost stroje. Zvolené misto instalace stroje
musi odpovidat mistnim bezpeénostnim predpisdim a splfiovat ergonomické pozadavky na
pracovisté s dostateCnymi svetelnymi podminkami.

Podlaha v misté instalace musi byt schopna unést zatizeni stroje!

Pri vypocCtu potfebného prostoru berte v Uvahu, Ze provoz, Udrzba a opravy stroje musi byt mozné
kdykoli a bez omezeni. Dbejte také na pracovni prostory sousednich stroju.

Zakladna stroje ma upevnovaci otvory, kterymi je stroj pfipevnén k podlaze. To zlepSuje stabilitu
stroje.
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21.1.3  P¥iprava povrchu stroje

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante zbytky antikorozni ochrany nebo maziva z
nalakovanych kovovych ¢asti. To Ize provést obvyklymi rozpoustédly. V zadném pripadé
nepouzivejte k Cisténi nitrofedidlo nebo jiné Cistici prostredky, protoze mohou poskodit lak stroje.

Pouziti fedidel, benzinu, agresivnich chemikalii nebo abrazivnich Cisticich prostredku
zpUsobi materidlni poskozeni povrchu!

Proto: Pri CiSténi pouzivejte pouze jemné Cistici prostredky!

21.2 Montaz

Stroj a jeho ¢asti jsou tézkeé!
K nastaveni stroje jsou zapotrebi nejméné 2 osoby.

Stroj byl pro pfepravu demontovan a pred uvedenim do provozu musi byt smontovan. Stroj
sestavte podle nize uvedenych pokynd:
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1. Drzak ochranného krytu pilového kotouce

- Namontujte drzak ochranného krytu pilového
kotouce (1) na stroj podle obrazku.

- Zatimto Ucelem nejprve odstrante Srouby a
distanéni podlozky (2) z upeviiovacich Sroubd.

- Pripevnéte drzak ochranného krytu pilového
kotouce k upevnovacim sroublm a zajistéte jej
pomoci Sroubd a distanénich podlozek(2).

- Namontujte kratky drzak ochranného krytu
pilového kotouce (4) na drzak.

- Zatimto Ucelem nejprve odstrante Sroub a matici
(3) z drzaku.

- Umistéte drzak podle obrazku

- Zasunte Sroub zpét a zajistéte jej matici (3).

Ochranny kryt pilového kotouce:

- Nastavte blokovaci mechanismus (7) do polohy

"Otevreno".

Nasadte pozadovany kryt pilového kotouce (6) na

drzak krytu pilového kotouce (5).
Nastavte blokovaci mechanismus (7) do polohy
"Uzavreno".

2. Rozsifeni stolu / prodlouzeni stolu
- Odstrante srouby, pérové podlozky a podlozky (1)
ze zavitd (2) v pracovnim stole.

- Umistéte nastavec stolu 3 a prodlouzeni stolu (3a)
na pracovni stul (3) podle obrazku.

- Upevnéni pomoci droubu, pérovych podlozek a
podlozek.

- Zkontrolujte zarovnani a v pfipadé potfeby
upravte stul.

RozsSifeni stolu:

- Mirné povolte Srouby (1).

- Pomoci sefizovacich sroubl (4) nastavte a zafixujte
vodorovnost a horizontalni vyrovnani se stolem.

- Pevné utdhnéte Srouby.

3. Podélné pravitko

- Namontujte listu pravitka (1) a vodici tyc (2) podle
obrazku.

- Nastaveni rovnobéznosti pomoci $roubl a matic
(3).

- Demontaz koncového dorazu (4).

- Nastavte upinaci packu (5) do odjisténé polohy a
nasunte drzak (6) podélného pravitka na stranu
vodici tycCe.

- Znovu nasadte koncovou zaradzku (4).

- Nasadte podélné pravitko (7) na voditko drzaku.

YZIIVIINIE Mozné jsou 2 polohy.
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Poloha A: pro pfimé fezy
A Poloha B: pro fezy pod Uhlem

- Pomoci upinaci paky (8) upevnéte podélné
pravitko v pozadované poloze.
- Nasadte stérku na necistoty (9) podle obrazku.

w

4. Formatovaci posuvny stul

- Umistéte posuvny stll (1) na stroj a zajistéte jej v
upevnovacich bodech (2) pomoci Sroubd,
pérovych podlozek a podlozek (3). Srouby
dotahujte az po sefizeni posuvného stolu.

- Vyrovnani hrany posuvného stolu s hranou
pracovniho stolu (pomoci vodovahy), dokud nenf
vodorovné vyrovnana bez mezer.

YZTXYIENIE Vzdalenost mezi obéma okraji stolu musi
byt po celé délce v rozmezi 12 mm. Kromeé toho by
méla byt pfesné zarovnana s podélnym pravitkem /
pilovym kotouc¢em.

- Poté Srouby utdhnéte.

5. Podpéra/koncova rukojet posuvného stolu

- Pripevnéte podpéru (1) na konci posuvného stolu
pomoci 4 Sroubl, pérovych podloZzek a podlozek
podle obrazku.

- Pomoci nastavovaciho sroubu nastavte vysku (4).

- Pripevnéte koncovou rukojet (2) pomoci 4 Sroubl

- Zavéste rukojet (3) do pozadované polohy a
zajistéte ji pomoci upinaci paky.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at
FKS400V32TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

6. Podpérny ram

- Umistéte drzak podpérného ramu (1) na posuvny
stdl podle obrazku.

- Umistéte podpérny ram na podpéru oto¢ného
ramene (2).

- Polohu podpérného ramu lze zafixovat pomoci
upinaci paky (3).

- Pomoci sefizovacich droubd (4) vyrovnejte s
posuvnym stolem.

- Zasufte polohovaci ¢ep uhlovaciho pravitka (5) do
pfedniho nebo zadniho otvoru podpérného rédmu
a zajistéte jej na 90° rdzici (6).

- Vlozte posuvny profil upevnéni podpéry do otvoru,
zasunte posuvny profil do drazky podpéry (7) a
upevnéte jej v pozadované poloze pomoci
upevnovaciho Sroubu (8).

- Zasunfte preklopné dorazy (9) do drazky pricného
Uhlového pravitka.

- Pfipevnéte lupy (10) pomoci Sroubl

- Zajistéte profil pravitka v poZzadované uhlové
poloze pomoci upinaciho Sroubu (11).

7. Pilovy kotouc

- Nastavte vysSku fezu na nejvyssi moznou Uroven.

- Posunte formatovaci stll Uplné dopredu.

- Otevrete bezpecnostni kryt.

- Zajistéte hnaci hridel pomoci dodaného
zajistovaciho ¢epu (5) a povolte pfirubovou matici
(4) pomoci klice na pilové kotouce (6) (levy zavit!).

- Odstrante matici pfiruby (4) a pfirubu (3).

- Pfirubu hridele (1), pilovy kotouc¢ (2), pfirubu (3) a
matici pfiruby (4) dukladné ocistéte a nasadte na
hnaci hridel.

- Zajistéte hnaci hiidel zajistovacim c¢epem (5).

- Utahnéte pfirubovou matici klicem na pilové
kotouce (6) (levy zavit!).

YZTXYIENIE min. utahovaci moment: 50 Nm

- Zavrete bezpecnostni kryt

8. Predrez

- Nastavte vysku fezu na nejvyssi moznou Uroven

- Posunte formatovaci stll Uplné dopfedu.

- Otevrfete bezpecnostni kryt

- Zajistéte hnaci hfidel dodanym imbusovym klicem
(6) a povolte pfirubovou matici (4) otevienym
klicem (5) (pravy zavit!).

- Odstrante matici pfiruby (4) a pfirubu (3).

- DuUkladné ocistéte pfirubu hidele (1), prediez (2),
pfirubu (3) a matici pfiruby (4) a nasadte je na

hnaci hfidel.
- Hnaci hridel zajistéte dodanym imbusovym klicem
(©).
- Utahnéte pfirubovou matici klicem (5) (pravy
zavit!).
YZTIYIENIE min. utahovaci moment: 25 Nm
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- Zavrete bezpecnostni kryt

9. Excentricky pfitlak

- Zasufte drzak pfitlaku (1) do drazky posuvného
stolu a zafixujte jej v poZzadované poloze.

10.Uhlové pravitko

- Zasufte Uhlové pravitko (2) do drazky posuvného
stolu a upevnéte jej v pozadované poloze pomoci
Sroubu s vroubkovanim (3).

213  Elektrické pfipojeni

Nebezpecné elektrické napéti!
Nebezpeci zranéni v dusledku nebezpecného elektrického napéti!
= Pripojeni stroje k elektrické siti a souvisejici kontroly smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikar nebo pod jeho vedenim a dohledem!

e Zkontrolujte, zda je funkéni nulové spojeni a ochranné uzemnéni.
e Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji specifikacim stroje.

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Je pripustna odchylka od hodnoty napajeciho napéti +5 %. V napajecim systému stroje

musi byt zkratova pojistka!

e Pouzijte privodni kabel, ktery splfiuje elektrické pozadavky (napf. HO7RN, HO5RN), a
pozadovany prdfez privodniho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatiZitelnosti. Dbejte na
opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

Ujistéte se, Ze je napajeni chranéno proudovym chranicem.

Ujistéte se, Ze je sitova pfipojka jisténa pojistkou s maximalnim proudem 16 A.

Pristroj pfipojujte pouze do Fadné uzemnéné zasuvky.

Pri pouziti prodluzovaciho kabelu dbejte na to, aby jeho rozméry odpovidaly pfipojenému
zatizeni stroje. Pfipojené zatizeni naleznete v technickych Udajich a vztah mezi prdfezem a
délkou kabelu naleznete v technickeé literature nebo ziskate od specializovaného
elektrikare.

e PosSkozeny kabel je tfeba okamzité vymeénit.

21.3.1 Instalace stroje s napétim 400 V

e Uzemnovaci vodic je zlutozeleny.

e Pripojte privodni kabel k odpovidajicim svorkam rozvodné skriné (L1, L2, L3, N, PE), viz
obrazek nize. Pokud je k dispozici zastrCka CEE, pfipojeni k napajecimu zdroji se provede
pres pfislusné napajenou spojku CEE (L1, L2, L3, N, PE).
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Zastrcka 400 V: PFipojovaci skfifika:
5-Zilovy: s N- J A
vodicem

e Po elektrickém prFipojeni zkontrolujte, zda smér otaceni pilového kotouce odpovida Sipce
sméru otaceni na pilovém kotouci. Pokud se pilovy kotou¢ otaci v opaéném sméru,
prohodte dveé faze, napf. fazi L1 a fazi L2, na zastréce konektoru.

= Provoz je povolen pouze s proudovym chrani¢em (RCD) s maximalnim
rezidualnim proudem 30 mA.

21.4 Pripojeni k odsavacimu systému

Stroj musi byt pfipojen k systému odsavani prachu a tfisek. Odsavaci systém se musi spustit
soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu na pfipojovacim kusu odsavani a v potrubi odsavani
musi byt nejméné 20 m/s pro materidly s vihkosti <12 % (nejméné 28 m/s pro vihké tfisky s vihkosti
>12 %). Pouzité odsavaci hadice musi byt nehoflavé (DIN4102 B1) a trvale antistatické (nebo
oboustrann& uzemnéné) a musi spliovat pfislusné bezpednostni prfedpisy. Podrobnosti o prdtoku
vzduchu, podtlaku a odsavaci hubici naleznete v technickych specifikacich.

215 Nastaveni

Nebezpeéi zplsobené elektrickym napétim!

Manipulace se strojem pfi zapnutém napdjeni mUze vést k vaznému zranéni nebo
f f E smrti.

- Pred provadénim sefizovacich nebo udrzbovych praci vzdy odpojte stroj od
napajeni a zajistéte jej proti neumysinému opetovnému spusteni.
21.5.1 Pilovy kotou¢
Materidl obrobku a zuby pilového kotouce jsou dulezitymi kritérii pro presny vysledek fezani. Jak
pocet zubd, tak jejich tvar, usporddani a poloha jsou spojeny s uréitou funkci.

Chcete-li zlepsit kvalitu fezani, dbejte na to, aby obrobek fezalo vzdy nékolik zubU (alespon 2-3)
najednou. Pokud pracuje pouze jeden zub, dochazi ke Spatnému obrobeni a zvySuje se riziko
zpétného razu, vibraci a hlu€nosti.

Pracujte pouze s dobfe nabrousenym pilovym kotoucem!

Vhodny pilovy kotou¢ Nevhodny pilovy kotouc
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21.5.2 Rozviraciklin

Pomoci sefizovacich Sroubl nastavte vzdalenost a
rovnobéznost mezi rozviracim klinem a pilovym kotouc¢em.
- Zatimto Ucelem mirné povolte matici (1).

- Nastaveni provedte pomoci sefizovacich sroubd (2).

- Znovu utadhnéte matici.

YAIIVISNIE Vzdalenost mezi pilovym kotouéem a vrcholem
rozviraciho klinu musi byt v rozmezi 0-2 mm.

YZIIVISNIE Vzdalenost mezi pilovym kotouéem a rozviracim
klinem musi byt vzdy v rozmezi 3-8 mm.

21.5.3 Kryt pilového kotouce

Nastavte ochranny kryt pilového kotouce tak, aby byl pilovy
kotouc€ chranén. Vzdalenost mezi ochrannym krytem
pilového kotouce a obrobkem by méla byt max. 5 mm.

- Pomoci sefizovacich sroubl na drzaku (1) nebo polohy
ramene presné nastavte rovnobéznost s pilovym
kotouCem a upevnéte jej polohovacim Sroubem (2).

- Nastavte presnou polohu nad pilovym kotoucem. Za
timto ucelem mirné povolte Srouby (4), posunte drzak a
Srouby znovu utahnéte.

YTV Pri Ghlovych Fezech vidy nasadte ochranny kryt
pilového kotouce (3) na podélné pravitko

21.5.4 Vyskové nastaveni pilového kotouce

- Stisknutim tlacitka pro zvyseni vysky pilového kotouce (1)
posunete pilovy kotouc nahoru.

SAGEBLATT | MAIN SAW - Stisknutim tlacitka snizeni vysky pilového kotouce (2)
posunete pilovy kotou¢ smérem dold.

Vyska pilového kotouce musi byt nastavena tak, aby zuby

dopadaly na horni ¢ast obrobku.

21.5.5 Nastaveni sklonu pilového kotouce

Otacenim rucniho kola (1) ve sméru hodinovych rucicek
naklonite pilovy kotouc. Otacenim rucniho kola proti sméru
hodinovych rucicek vratite pilovy kotouc do svislé polohy.
Sklon pilového kotouce 0° - 45° |ze odecist z ukazatele Uhlu
(2).
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- Nastavte rozviraci klin a ochranny kryt pilového kotouce podle polohy pilového
kotouce!

- Nastavte podélné nebo pricné pravitko tak, aby se nedotykaly naklonéného
pilového kotouce.

21.5.6 Zakladni nastaveni prediezu

Vyska prediezu

- Povolte Sroub (1)

- Otacejte sefizovacim sroubem (2) proti smeéru hodinovych
rucicekd .

- Otocte sefizovaci Sroub (2) dopravaf.

- Znovu dotdhnéte Sroub (1)

Boc¢ni nastaveni prediezu

- Otacejte sefizovacim sroubem (3) proti sméru hodinovych
rucicekes

- Otocte sefizovaci Sroub (3) dopravams

Y AVIYISNIE Pri pouziti pfedfezu je tfeba nastavit vysku

predfezu tak, aby vyfizl drazku o hloubce 1,5 - 2 mm.

21.5.7 Vyskové nastaveni predrezu

- Stisknutim tlacitka pro zvyseni vysky predrezu (1)
posunete predrezoveé zafizeni nahoru.

- Stisknutim tlacitka dold (2) posunete prediezové zafizeni
smérem dol.

21.5.8 Nastaveni Sirky Fezu na podélném pravitku

Sitku Fezu Ize nastavit na podélném pravitku a odecist
na mér¥ici stupnici (1).

- Upinaci paka (2) v poloze A:

Podélné pravitko zaaretované

- Upinaci paka (2) v poloze B:

Pravitkem je mozné pohybovat

- Upinaci paka (2) v poloze C:

Provedte jemné nastaveni pomoci Sroubu s rlzZici (3).

Po otevreni upinaci paky (1) Ize podpérny ram (2)
posouvat po drazce v posuvném stole. Po dosazeni
pozadované polohy upinaci paku opét utahnéte.
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21.5.10 Uhlové teleskopické pravitko

- Podpérny ram umistéte tak, ze uvolnite upinaci
paku (1) a vysuvny stdl nastavite do pozadované
polohy.

- Nastavte délku fezu povolenim upinacich Sroubd a
posunutim preklopnych dorazd (3) na
pozadovanou délku.

- Odectéte pozadovany rozmeér ze stupnice (4).

- Uvolnénim upevnovaciho knofliku (2) a vytazenim
listy vysunete doraz na délku fezu.

- Znovu utdhnéte upevniovaci knoflik.

YZYIVIINIE Pokud obrobek vy&niva vice nez
1950 mm doleva, je tfeba vysunout pficnou listu.

Nastavte vzdalenost od pilového kotouce:

- Odstranéni zarazky pro fezani na délku

- Povolte drazkovou matici (5) a polohovaci sroub (7)
pomoci imbusového klice (6) a otevieného klice
(8).

- Znovu nasadte doraz fezu a zafixujte jej v
pozadované poloze pomoci upinaci paky (9).

OYATVIVISNIE Kamen drazky Ize upevnit tak, aby

vymezoval konkrétni polohu.

- Po uvolnéni upeviovacich sroubl (10) nastavte
méfitka do pozadované vzdalenosti

21.5.11 Otacky pilového kotouce

- Otevrete servisni dvitka
- Klicem otocte paku (1) smérem dold do zajidtovaci
polohy.

4
- Nasadte hnaci femen (2) na odpovidajici Femenici
motoru (3) a hnaci femenici (4).
Poloha I: viz technické Udaje
3

Poloha II: viz technické Uddaje
Poloha Ill: viz technické udaje

- Opét otocte vahadlo smérem nahoru

- Zavreni dvitek pro udrzbu

OYATTIYISNIE Napnuti Femene se nastavuje
automaticky pfi pohybu pfepinaci packy a neni nutné
jej nastavovat rucné.

21.5.12 Blokovani formatovaciho stolu

Formatovaci stll je na boku zajistén pakou (1), aby se
zabranilo jeho nahodnému pohybu.

Chcete-li uvolnit blokovaci mechanismus, zatlacte
packu ze zajisténi.

22 PROVOZ

Stroj pouzivejte pouze v bezvadném stavu. Pred kazdou operaci musi byt provedena vizualni
kontrola stroje. Bezpecnostni zafizeni, elektrické kabely a ovladaci prvky musi byt peclivé
zkontrolovany. Zkontrolujte poskozeni a tésnost Sroubovych spoju.
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Provozni pokyny

Ujistéte se, Ze pouZzity pilovy kotou¢ odpovida nastavenym otdackam stroje a ze pramér
pilového kotouce je kompatibilni se strojem.

Prasklé a deformované pilové kotouce nelze opravit. Musi byt okamzité vyménény za nové
pilové kotouce.

Ujistéte se, Ze stroj pracuje bez vibraci.

Vzdy pouzivejte rozviraci klin a ochranny kryt pilového kotouce. Ujistéte se, Ze jsou rozviraci
klin, ochranny kryt pilového kotouce a vyska pilového kotouce spravné nastaveny. Rozviraci
klin musi byt vzdy v jedné roviné s obrobkem, aby se minimalizovalo riziko zaseknuti.
Ujistéte se, Ze je obrobek na stole ve stabilni poloze a Ze je béhem fezani podeprfen bud
podélnym pravitkem nebo posuvnym stolem.

Dbejte na to, aby pracovni stll a posuvny stll byly v jedné roviné s pilovym kotoucem.
Nikdy nestljte v pfimé linii fezu pilového kotouce, nedrzte v linii fezu Zaddné ¢asti téla. Pri
kazdém Fezu se drzte stranou pilového kotouce.

Pri rezani nikdy nesahejte rukou nad pilovy kotou¢ nebo za négj.

Vyvarujte se nepfiznivych pracovnich sekvenci a poloh rukou, pfi kterych by mohlo dojit k
nahlému sklouznuti a zachyceni ruky rotujicim pilovym kotoucem.

Pri pouziti pficného pravitka by se obrobek nemél béhem rfezani dotykat podélného
pravitka.

Pokud je vzdalenost mezi pilovym kotouc¢em a podélnym pravitkem mensi nez 120 mm,
pouzijte podavac.

Pomoci excentrického pfritlaku upevnéte obrobek na stole.

Obrobek vedte rovhnomeérné az do konce fezani. Vyhnéte se trhavym pohybdm a zménam
sméru.

Typy fezu
Velikost obrobku

Vétsi obrobky se pfesouvaji tlacenim formatovaciho stolu s malou namahou. Mensi obrobky Ize
posouvat pfes nepohyblivou desku stolu jako u stolni pily.

Velké obrobky

- Nastavte pravitko na podélny fez nebo na pfi¢ny fez. U
velmi velkych obrobk( vytdhnéte teleskopické pravitko.

- Pomoci pritlacného zafizeni upevnéte obrobek na misté.

- K posunu obrobku pouzijte posuvny stdl.

- Pri Sifce fezu mensi nez 120 mm pouZzijte podavac.

- Uhel: Nastavte Uhel pomoci Ghlového pravitka.

Symbolfoto

Mensi obrobky

- Pro mensifezy pouzijte Uhlové pravitko. Nastavte Uhlové
pravitko pod Uhlem 90° k pilovému kotouci a pfilozte k ni
obrobek. K jeho podepreni Ize pouzit i podélné pravitko.
Pouzijte pritlak.

- Obrobek rovnomérné zatlac¢te podavacem.

- Uhel: Nastavte Uhel pomoci Uhlového pravitka. Uhlové
pravitko mUzete upevnit do drazky pracovniho stolu nebo
posuvného stolu.

22.2.2 Pokosové rezy

V zavislosti na velikosti obrobku nastavte pozadovany Uhel na Uhlovacim nebo pricném pravitku.
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Uhlové pravitko

- Povolte zajistovaci sroub (1) a nastavte pozadovany
Uhel. Zajistovaci Sroub opét utdhnéte.

- Povolte Sroub s vroubkovanym povrchem (2) a

nastavte pokosové pravitko do spravné polohy. Sroub s
vroubkovanim opét utahnéte.

- V pfipadé potfeby povolte upinaci Srouby (3) a posunte
pravitko. Upinaci Srouby opét utahnéte.
Pravitko podpérného ramu

- =~ . | - Vzavislosti na velikosti a Uhlu obrobku zvolte oto¢ny
= = - bod na podpérném ramu a upevnéte pravitko pro
fezani na délku.

- Uvolnéte 90° fixaci (4) a upinaci sroub (5).

- Nastaveni Uhlu pravitka pro fezani na délku
- Odectéte nastaveny uhel na stupnici (6).

- Upevnéte upinaci sroub (5).

- Upevnéni obrobku

- Krovnomeérnému pohybu obrobku pouzijte posuvny
stul.

22.2.3 Sikmé fezy s naklonénym pilovym kotouéem

- Nastavte pozadovany sklon pilového kotouce (13).

14 - Nastaveni ochranného krytu pilového kotouce (14)
) T - Nastavte podélné pravitko (15) nebo pficné pravitko
> (16).

- Obrobek zajistéte pomoci pfitlaku (17).

Symbolfoto

22.2.4 Podélny fez desek

Chcete-li fezat desky podélné, pouzijte pfitlacné zafizeni, abyste obrobek pfidrzeli na misté.

1 - Nasadte pfitlak obrobku (1) do drazky posuvného stolu.

- Nastavte pozadovany rozmér pomoci pravitka na
podélny fez nebo pravitka na pficny fez.

22.3 Obsluha
22.3.1 Zapnuti a vypnuti stroje

SAGEBLATT VORRITZER

x MAIN SAW SCORING SAW
SAGEBLATT | MAIN SAW VORRITZER | SCORING SAW

Zapnuti stroje:
Otocte hlavni vypinac (6) do polohy | (ON).

YZTXVIENIE Kontrolka provozu (1) se rozsviti.
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2. Pilovy kotouc se spusti po stisknuti tlaCitka (2) | (ON).

3. Pfedrez se spusti stisknutim tlacitka (4) | (ON).

Jednotku lze spustit pouze tehdy, je-li aktivovan hlavni pilovy kotouc.

Vypnéte stroj:

Normalni vypnuti.

Po ukoné&eni fezani pilu vypnéte stisknutim tla¢itka O (OFF) (3). Po ukonceni prace otocte hlavni
vypinac (6) do polohy O (OFF).

V nouzovych situacich vypnéte:

Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni (5).

UPOZORNENI: Tlacitko nouzového zastaveni (5) Ize odblokovat aZ po odstran&ni nouzové situace.

22.3.2 Provedte fez

PreCteni a dodrzovani navodu k obsluze

Zvoleny typ fezu a odpovidajici nastaveni stroje.

Zapnuti stroje

Pockejte, dokud pilovy kotou¢ nedosahne plnych otacek (pfiblizné 10 s).

Provedeni fezu(d)

Vypnéte stroj

Pred pohybem jakoukoli ¢asti téla do nebezpecné zény (pilovy kotouc€) nebo od stroje
vyCkejte, dokud se stroj zcela nezastavi.

22.3.3 Ukonceni provozu

Po dokonceni prace je nutné stroj vypnout.
= Zasunte pilovy kotouc¢ a predrez pod Uroven stolu.
= Vypnutim hlavniho vypinace odpojte stroj od napajeni.

CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Nebezpeéi zplsobené elektrickym napétim!

Manipulace se strojem pfi zapnutém napdjeni muUze vést k vaznému zranéni nebo
smrti.

= Pred c¢isténim, udrzbou nebo servisnimi pracemi vzdy odpojte stroj od napajeni
a zajistéte jej proti neumysinému opétovnému spusténi.

UPOZORNENI

ff} - PFi manipulaci s pilovym kotouc¢em nebo prfedrezem pouzivejte rukavice odolné
231 Ci

proti porezani, abyste minimalizovali riziko poranéni!

sténi
Pravidelné cistéeni zarucuje dlouhou Zivotnost stroje a je predpokladem jeho bezpecného provozu.

Nevhodneé cistici prostredky mohou poskodit lak stroje. K ¢isténi nepouzivejte zadna

rozpousteédla, nitrorfedidla ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje.
Dodrzujte specifikace a pokyny vyrobce ¢isticiho prostfedku.

e Pokazdé pracovni sméné stroj a vdechny jeho ¢asti dGkladné vycistéte.
e Vysajte hobliny a piliny. Zbyly prach otfete suchym hadfikem.
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e V pripadé nahromadéné pryskyfrice pouzijte Cistici prostfedek na rozpousténi pryskyfice.
e Pripravte povrchy a namazte nelakované ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin
(napf. WD40 proti korozi).

23.2 Udrzba

Stroj je nendro¢ny na Udrzbu a udrzbu vyZaduje pouze nékolik dild. Poruchy nebo zavady, které
maji vliv na vasi bezpecnost, je nutné okamzité odstranit!

e Pred kazdou operaci zkontrolujte, zda jsou bezpecnostni zafizeni v bezvadném stavu.

e Pred kazdou operaci zkontrolujte stav a bezvadnost pilového kotouce a krytu pilového
kotouce.

e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni nalepky na stroji v bezvadném a
citelném stavu.

e Pouzivejte pouze bezchybné a vhodné naradi.

e Pouzivejte pouze originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.

e Opravy smi provadét pouze specializovany personal.

23.2.1 Plan udrzby

Typ a stupen opotfebeni stroje zavisi do znacné miry na provoznich podminkach. Nasledujici
intervaly plati, pokud je stroj pouzivan v rdmci technickych limitd:

Interval Komponenty Opatfieni
Stroj Cistit
pied kazdym * >t * W
zahajenim e Uvolnéné srouby, Cepy e Zkontrolovat, popf. dotdhnout
race
- e Ovladaci pult e Zkontrolovat funkci, popf. opravit

e Vodici draha a valeckové vedeni
posuvného stolu a pravitka na podélné o vycistit
fezani

1xzatyden « Pohyblivé &asti * namazat

e Zkontrolovat hladinu oleje, stlacit 3-5 x

e Centralni mazani . -
paku mazani

.. . e Odsat piliny
1x za mésic e Prostor stroje o )
e Vycistit chlazeni motoru
V pfipadé e Pilovy kotoug, predrez e vymeénit
potfeby o Klinovy femen e vyménit

23.2.2 Centralni mazani

Maziva jsou toxickd a nesmi se uvolnovat do zZivotniho prostredi. Pri

% vymeéneé maziva pouzivejte vhodné nadoby s dostatecnym objemem!
Postupujte podle pokynl vyrobce a v pfipadé potieby se obratte na mistni
Urad, ktery vam poskytne dalsi informmace o spravné likvidaci.

1 PouZivejte olej s viskozitou ISO 32 (doporucené pro ISO VG 32,
DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3 CLP) Nalejte nalévacim otvorem

M.

Max. mnozstvi: 0,6 |

Stav oleje musi byt mezi min (2) a max (1).
Mazani se provede zatazenim za paku (2).
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23.2.3 Demontaz / montaz pilového kotouée

- Nastavte vysku fezu na nejvyssi moznou Uroven.
- Nastavte pilovy kotouc na 90°.

- Posunte posuvny stll Uplné dopfedu.

- Otevrete bezpecnostni kryt (7).

- Zajistéte hnaci hfidel dodanym upevhiovacim cepem (5).

3 - Klicem na pilové kotouce (6) otacejte prirubovou matici (4)
ve sméru hodinovych rucicek (levy zavit), abyste ji uvolnili.

4 - Odstrante Sroub pfiruby (4), pfirubu (3) a pilovy kotouc (2) z
hnaciho hridele.

5 - Dukladné ocistéte hnaci htidel, pfirubu hridele (1) a

vSechny dily, abyste odstranili veskeré necistoty.
- Vymeénte stary pilovy kotouc za novy.
- Ujistéte se, ze novy pilovy kotouc€ neni poskozeny a neni
znecistény.
6 - Nyni nasadte pilovy kotouc (2) a pfirubu (3) na hnaci hfidel.
' - NasSroubujte pfirubovou matici (4) zpét na hnaci hridel,
zajistéte ji upevhovacim Cepem (5) a utahnéte ji klicem na
pilovy kotouc (6) proti sméru hodinovych rucicek.
PFirubovou matici opét pevné utahnéte
(utahovaci moment: 50 Nm), aby se béhem provozu
neuvolnila.
- Bezpecnostni kryt opét zavrete.
- Posuvny stll uvedte zpét do spravné polohy.

Po kazdé vymeéneé pilového kotouce sefidte rozviraci klin a ochranny kryt pilového
kotouce.

23.2.4 Demontaz / Montaz / Nastaveni pfediezu

- Nastavte vysku fezu na nejvyssi moznou Uroven.
- Nastavte pilovy kotouc¢ na 90°.

- Posunte posuvny stdl Uplné dopredu.

- Otevrete bezpecnostni kryt (7).

- Hnaci hridel zajistéte dodanym imbusovym klicem (6).

- Klicem na pilové kotouce (5) otocCte pfFirubovou matici (4)
proti smeéru hodinovych rucicek (pravy zavit), abyste ji
uvolnili.

- Z hnaciho hridele odstrante pfirubovy Sroub (4), pfirubu (3)
a predrez (2).

- Dukladné ocistéte hnaci hfidel, pfirubu hiidele (1) a
vSechny dily, abyste odstranili veSkeré necistoty.

- Vyménte stary predrez za novy.

- Ujistéte se, Ze novy predret neni poskozeny a neni Spinavy.

- Nyni nejprve nasadte na hnaci hfidel kotouc (2) a pfirubu
(3).

- Nasroubujte pfirubovou matici (4) zpét na hnaci hridel,
zajistéte ji imbusovym klic¢em (6) a utahnéte klicem na
pilovy kotouc (5) ve sméru hodinovych rucicek.
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YZTXYIENIE Prirubovou matici opét pevné utdhnéte
(utahovaci moment: 25 Nm), aby se béhem provozu
neuvolnila.

- Bezpecnostni kryt opét zavrete.

- Posuvny stul uvedte zpét do spravné polohy.

YZTIVISNTE Predrezovy pilovy kotoué musi byt nastaven na
vySku fezu 1,5 - 2 mm.

Predrezovy pilovy kotouC musi byt presné zarovhan s hlavnim
pilovym kotoucem.

Nastaveni:

- Nastavte hlavni pilovy kotouc na 90.

Vyska bodovani

Povolte Sroub (1)

Otacejte sefizovacim Sroubem (2) proti sméru hodinovych
rucicekd .

Otocte sefizovaci sroub (2) dopravat.

Znovu upevnéte Sroub (1)

Boc¢ni nastaveni bodovaci jednotky

Otacejte sefizovacim Sroubem (3) proti sméru hodinovych
rucCiCekes

- Otocte sefizovaci Sroub (3) doprava=s

23.2.5 Kontrola/ sefizeni / vyména femene

Pro optimalni prenos vykonu musi byt klinovy femen bez trhlin a roztfepeni a musi byt optimalné
napnuty. Stav klinového fremene kontrolujte nejméneé jednou za 3 meésice nebo Castéji, pokud je
pouzivan denné. Pretrzené nebo roztrepené klinové femeny je nutné vymenit.

Pilovy kotouc:

- Otevreni dvefri udrzby

- Klicem otocte paku (1) smérem dold do aretacni
polohy.

- Demontujte hnaci femen a vymeénte jej za novy.

- Nasadte hnaci femen (2) na odpovidajici Femenici
motoru (3) a hnaci femenici (4).

Poloha [: viz technické Udaje

Poloha II: viz technické Udaje

Poloha lll: viz technické udaje

- Opét otocte vahadlo smérem nahoru

- Zavreni dvirek pro udrzbu

Prediezové zarizeni:

- Otevreni dvefri udrzby

- Zvednuti motoru (5)

- Odstrante hnaci femen (6) a vymeénte jej za novy.
- Vlozte hnacifemen

- Spodni motor

- Zavreni dvifek pro udrzbu

Napnuti femene se nastavi samo po
pfesunuti pfepinaci packy / spusténi motoru a neni tfeba
jej nastavovat rucné.
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23.2.6 Vodicirolny podpérného ramene

Podpérné otocné rameno vycistéte
Otécenim 4 Sroubu (1) mlzZete excentrické vodici valecky
1 pfiblizit nebo oddalit, a tim upravit snadnost pohybu.

23.3 Skladovani

Pokud pfistroj nepouzivate, ulozte jej na suchém, mrazuvzdorném a uzamykatelném misté.
Odpojte stroj od napajeni. Zajistéte, aby ke stroji nemély pfistup nepovolané osoby, zejména déti.

Nespravné skladovani muze vést k poskozeni a zni¢eni ddlezitych soucasti. Zabalené
nebo rozbalené dily skladujte pouze v predpokladanych okolnich podminkach!

23.4 Likvidace

Dodrzujte narodni pfedpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj, soucasti

stroje ani provozni materidly do zbytkového odpadu. V pfipadé potfeby se obratte na

mistni Ufady, které vdm poskytnou informace o dostupnych moznostech likvidace.
I

Pokud si koupite novy stroj nebo rovnocenny spotfebi¢ od svého specializovaného
prodejce, je v nékterych zemich povinen vas stary stroj fadné zlikvidovat.

24 ODSTRANOVANI CHYB

Nebezpeéi zplsobené elektrickym napétim!

Zasahy do stroje pfi zapnutém napajeni mohou mit za nasledek vazné zranéni nebo
smrt!

- Pred zahajenim praci na odstranéni zavad odpojte stroj od napajent!

Mnoho moznych zdrojd poruch Ize pfedem vyloucit, pokud je stroj spravné pfipojen k napajeni.
Pokud nejste schopni provést potfebné opravy spravné a/nebo nemate potiebné znalosti, vzdy se
obratte na odbornika, aby problém odstranil.

' Mozna priéina ‘ Odstranéni
e Vadny spina¢ » Oprava spinacy
e Bezpecnostni kryt pilového e Radné zavrete bezpecnostni kryt, aby
kotouce zcela zavreny - byl koncovy spinac v ¢innosti
Stroi neb&si Koncovy spinac Zkontrolujte sitovy kabel, zastr¢ku a
J e Vadna elektricka zarizeni motor, v pfipadé potfeby je vyménte.
e Stisknuty spina¢ nouzového e Zkontrolujte pojistku
zastaveni e Deaktivace spina¢e nouzového
zastaveni
Stopy po popaleninach e Tupy pilovy kotouc e Vyména pilového kotouce
na obrobku
Hotovy rozmér e Nastaveni stupnice sifrky fezu ¢ Vynulovani nulového bodu
neodpovida nastavené podélného pravitka
Sifce fezu
Obrobek se pfi postupu e Tupy pilovy kotouc e Vyména pilového kotouce
zasekava
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Tloustka rozviraciho klinu
neodpovida pouzitému
pilovému kotouci.

Tloustka rozviraciho klinu musi byt
stejna nebo vétsi nez tloustka
pilového kotouce.

Hlasité, opakujici se
zvuky ze stroje.

Uvolnéné stavéci Srouby nebo
pera femenic

Ventildtor motoru se setkava s
krytem

Vadny klinovy femen

Utahnéte nebo vyménte Srouby nebo
pera;

Utahnéte ventildtor a kryt motoru
Vymeéna klinového femene

Stroj se béhem provozu
zpomaluje

Prilis velky tlak na obrobek
Uvolnény klinovy femen

Posouvejte obrobek pomaleji
Napnéte klinovy femen

Pilovy kotou¢ neni v
pravém uhlu nebo
pravitko neni v pravém
uhlu k pilovému
kotouci.

Deska stolu nebo zardzka
nejsou rovnobézné

Vyrovnejte stdl rovnobézné s pilovym
kotoucem.

Vyrovnejte pravitko rovnobézné s
pilovym kotoucem.

Predfez se nespusti

Hlavni pilovy kotou¢ nebézi
Vadny klinovy femen

Zapnuti hlavniho pilového kotouce
Zkontrolujte klinovy femen, v pfipadé
potreby jej vymeénte
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26 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

26.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednavka nahradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklrzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage — Kategorie ERSATZTEILE.

oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst
e Uber unsere Homepage — Kategorie SERVICE — ERSATZTEILANFORDERUNG,
e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service
e via our Homepage — category SERVICE - SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(CZ) V podobé nahradnich dild HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou vzajemné zkoordinovany.
Optimalni presnost licovani dilt zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

OZNAMENI

Montdz jinych nez originalnich nahradnich dilt zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dilll pouzivejte jen vyrobcem doporucené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADNI/ DILY.

nebo kontaktuje nas zakaznicky servis
e pres naéi domovskou stranku — kategorie SERVIS - POZADAVEK NAHRADNICH DILU,
e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, Cislo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni, doporucujeme
pfiloZit k objednavce ndhradnich dill kopii vykresu nadhradnich dild, na které jsou potfebné nahradni dily
jasné oznaceny, pokud neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu nahradnich dilC.
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26.2 Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres nahradnich dilG
Machine body

Transmission assembly

Description b Description
1 | Connecting plate 24 | Bolt
2 | Gasspring 25 | Nut
3 | Screw 26 | Hexagon half-round head screw
4 | Guide post 27 | Guard
5 | Small saw assembly 28 | Swivel bolt
6 | Big saw lift base assembly 29 | Fixed block
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Small saw assembly 30 |Bolt
Gas spring 31 |Bolt
9 | Fixing plate 32 | Big saw poly V-belt
10 | Fixing rod 33 | Small saw poly V-belt
1 | Stopper plate welded assembly 34 |Screw
12 | Connecting plate cover 35 | Lock washer
13 | Spacer 36 | Big saw lift pusher
14 | Bolt 37 | Holder assembly
15 | Bolt 38 | Small saw lift pusher
16 | Casing 39 | Electric putter contact block
17 | Bolt 40 | Holder assembly
18 | Gas spring 41 | Locking cap
19 |Bolt 42 | Connection block
20 | Nut 43 | Lift flap
21 | Bolt 44 | Limit switch fixing plate
22 | Flat pad 45 | Eccentric block
23 | Bolt 46 | Guide plate

Scoring saw assembly

Description b Description
1 |Snapring 10 | Scoring saw seat body
2 | Spindle assembly M | Copper bush
3 | Adjustment shaft assembly 12 | Scoring saw holder
4 | Lock washer 13 | Scoring saw pulley
5 |Bolt 14 | Chuck plate
6 |Bolt 15 | Chuck plate
7 | Scoring blade 16 | Nut
8 |Bolt 17 | Copper pad
9 | Screw 18 | Nylon locknut

Main saw assembly
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Description b Description
1 Main saw seat body 9 |Inner plate
2 | Wave washer 10 | External splint
3 | Bearing M | Locking nut
4 | Bearing 12 | Bolt
5 |Spindle 13 | Bushing
6 |Flange 14 | Bolt
7 | Fixing plate 15 | Spindle assembly
8 |Check plate 16 |Saw blade

Fixed table assembly

Description b Description
1 Fixed table 8 | Hexagon socket head cap screw
2 | Saw aluminum guard A 9 | Hexagon socket countersunk head screw
3 | Saw aluminum guard C 10 | Rear table
4 |Screw 1 | Side table
5 |Hexagonal nut 12 | Die holder assembly
6 |Saw aluminum guard D 13 | Die holder arbor
7 | Saw aluminum guard B

Dust hood assembly
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Description

Description

1 Plastic plug 12 | Bolt

2 | Rotating block 13 | Flat pad

3 | Locking knob 14 | Nut M20

4 | Limit sheet 15 | Rotating block B

5 |Hexagon nut 16 | Supporting rail B

6 | Spring washer 17 | Hexagonal bolt

7 |Flatpadle 18 | Dust hood holder

8 | Adjusting bolt 19 | Dust hood block

9 | Spring washer 20 | Hexagonal bolt

10 |Flat pad 8 21 | Dust hood connecting rod
1 | Hex head cap bolt 22 | Dust hood assembly
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Description
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Description

1 | Tumbler weldment 16 | Rotary drum

2 | Auxiliary carriage 17 | Drum shaft

3 | Decorative board 18 | Bearing

4 | Locking block 19 |Slide arm casing cap
5 | Locking handle 20 |Square tube casing cap
6 | Eccentric shaft 21 | Carriage ruler

7 |Slidearm 22 | Nut

8 | Adjusting bolt 23 | Block

9 | Roller assembly 24 | Aluminum strip

10 |Ring 25 | Leftruler

M | Retainerring 26 | Rightruler

12 | Bolt 27 |Bolt

13 | Screw 28 | Bolt

14 | Bearing 29 | Swivel bolt

15 | Nut
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Description

1 | Shortrule table 20 |Stop bolt

2 | Tape measure pallet 21 | Screw

3 | Screw 22 | Adjusting nylon rod
4 | Rulertable 23 | Baffle

5 | Locking block 24 | Base plate

6 | Connecting bolt 25 | Wheeling seat

7 | Handle bolt 26 |Scale

8 | Bolt supporting ruler 27 | Wide scale

9 |Bolt 28 | Inner tube of tape measure
10 | Casing cap of tape measure 29 | Front casing cap

T | Nut 30 | Screw

12 | Screw 31 | Pin

13 |Base 32 | Bolt

14 | magnifier 2 33 | Angle locking block
15 | Screw 34 | Angle locking stud
16 | Spring 35 | Handle

17 | Plastic base 36 |Shaft

18 |Stud 37 | Copper sheath

19 | Handle 38 | Magnifier
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Top carriage

Description b Description
1 | Top carriage 3200mm 20 |Setcollar
2 | Round bar 21 |Tube
3 | Round bar 22 | Hexagonal
4 | Switching flag 23 | Star grip screw
5 |Cheese head screw 24 | Slotted spring pin
6 | Washer 25 |Slotted spring pin
7 |Stop 26 | Parallel pin
8 |Inlay 27 |Slotted spring pin
9 | Hexagonal nut 28 | Tension spring
10 | Cheese head screw 29 | Cap cover right
M |Stop 30 | Cap cover left with grip
12 | Bumper 31 | Button head socket screw
13 | Counter sunk screw 32 | Counter sunk screw
14 | Fuller 33 | Grip
15 | Tapping screw 34 | Hexagonal screw
16 | Underflow roll 35 | Nut
17 | Holder bolt 36 | Setscrew
18 | Holder bolt 37 |Scale
19 | Cheese head screw
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Middle carriage

Description b Description
1 Middle carriage 12 | Mushroom knob
2 | Eccentric shaft 13 | Set collar
3 | Washer 14 | Pressure spring
4 | Stop 15 | Angle bracket
5 |Slotted spring 16 | Hair brush
6 | Connection block 17 | Bumper
7 | Locking block 18 | Washer
8 | Slotted spring 19 |Screw
9 | Eye bolt 20 |Roller
10 | Hexagonal nut 21 | Screw
1 | Bush
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Bottom carriage

Description b Description
1 Bottom carriang 10 | Cap cover left
2 | Middle locking M | Cap cover right
3 | Endlocking 12 | Cheese head screw
4 | Counter sunk screw 13 | Blind rivet
5 |[Stop 14 | Blind rivet
6 |Base 15 | Distance bush
7 | Counter sunk screw 16 | Cheese head screw
8 |Bumper 17 | Plate
9 | Round bar

27 ZUBEHOR /ACCESSORIES

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie
EMPFOHLENES ZUBEHOR ZUM PRODUKT.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCT ACCESSORIES.

(CZ) Volitelné prislusenstvi naleznete online na strance produktu v kategorii
DOPORUCENE PRISLUSENSTVI PRO.
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29 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1.) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments far den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen* angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht maglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemafie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberprifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaf des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriche werden nur fur den Geschéaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher Verauf3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur Verfugung gestellt auf unserer
Homepage — Kategorie SERVICE.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FKS400V32TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/
mailto:service@holzmann-maschinen.at

GUARANTEE TERMS (EN)

4

30 GUARANTEE TERMS (EN)

1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.
2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at,
. Or use the online complaint order formula provided on our homepage — category service.
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31 PROHLASENI O ZARUCE (C2)

1.) Poskytovani zaruky

SpoleCnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zarucni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozorfuje, ze ne vSechny polozky sortimentu jsou ur¢eny pro komeréni pouziti.
Pokud se ve vyse uvedenych IhGtach vyskytnou zavady, které nejsou zalozeny na Udajich o vylouceni uvedenych v bodé
,Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pristroji spolecnosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zasilky nebudou bez pfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN CmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena Cislemn RMA predanym
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude pfilozena kopie origindlu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se vsemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, UdrZzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zdvady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinacCe, fremeny atd.

d) Vylouceny jsou $kody na pfistrojich zplsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym udc¢elem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich ndhradnich dil& nebo prislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé néklady (ndklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zaruéni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladl (véetné& nakladl na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni neprenosné.
4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
Naroky na ndhradu skody zpUsobené Spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uslym ziskem v
dusledku vady b&éhem zaruéni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zakonném pravu na
opravu pfistroje.

SERVIS

Po uplynuti zarué¢ni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zplsobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at,
e nebo pouZijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku ndhradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch (EN) We monitor the quality of our delivered

nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess Your opinion is essential for further product
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen development and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit know about your:
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des - Impressions and suggestions for
Produktes auftreten improvement.
- Fehlfunktionen, die in bestimmten -  Experiences that may be useful for other
Betriebssituationen auftreten users and for product design
- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer - Experiences with malfunctions that
wichtig sein kbnnen occur in specific operation modes
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu We would like to ask you to note down your
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | experiences and observations and send them to
uns zu senden: us via E-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / E-mail:

Vielen Dank fur |hre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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