HOLZMANN MASCHINEN GmbH

Marktplatz 4 - A-4170 Haslach
Tel. +43 7289 71 562-0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at

Originalfassung
DE BETRIEBSANLEITUNG KANTENANLEIMMASCHINE

Ubersetzung / Translation
EN USER MANUAL EDGE BANDING MACHINE

CZ NAVOD K POUZITIi OLEPOVACKA HRAN

@ KAM35SMART_400v (€

YOUR
JOB.

Edition: 31.08.2023 — Revision — 00 — EcC - DE/EN/CZ




571
572

7.1
711
712
713
7.2
7.3
7.31

00 00 NI
ERURN

VOO AWNSA

MINTNININININININE:
G INEN

(0101001010 (O 1O (O 0000 00 B X 0 00 00 00 0O T G0 00 00 00 B B
i

FININININININE
NN

—©
Ox

1

12
121
1211
1212
122
12.3
12.4
12.5
126

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at

INHALT / INDEX
INHALT / INDEX
INHALT / INDEX oo ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssessssssee 2
SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS ..o eeeeeeeeeeseeeeeeeesesessesessessssssessesene 4
TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA ...ooc.ccoooeeeereeeeeesssssesssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssee 5
Lieferumfang / Delivery content / Obsah dOTAVKY.......crrreevvvvveeiissssseeeeeeeeeessssssssssssssssesesssssssssssssssssss 5
Komponenten / COMPONENTS / CASTI STFOJ ... vvvecoieeeeeeeeeeeeeeeeveosesseseesssesseesssssssssssessssssssssessssssssssssssssssssns 6
Technische Daten / Technical data / TEChNICKE Aata ... 7
VORWORT (DE) oo sees e eeerssseeseseeseseessseesseeseseeseeeseeeesseee e seee e 8
SICHERHEIT ettt s s a s s s s s e s s naens 9
BestimmuNgSgemMARe VEIWENAUNG ...t saes s ses s sass s s sses s sannas 9
Technische Einschrankungen 9
Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen 9
ANTOrderUNGEN QN BENULZET ...t saes sttt saes s sannes 9
SICNEINEILSEINTICNTUNGEN ..ottt bbbt s s s bbb s babeas 9
Allgemeing SICNEINEITSNINWEISE ... e s 10
ElEKINSCNE SICNEINEIT oot bbbt 10
Spezielle Sicherheitshinweise fUr dieSe MasSCNINE ...t 10
GETANTENNINWEISE ..o bbbttt n
Restrisiken n
Gefahrdungssituationen n
TRANSPORT ...ttt s s s asssensens 11
MONTAGE ...ttt s s bbb s s s s s s ssnses 12
VOrbereiteNde TAUIGKEITEN ...ttt bbbt s s bs bbb s bbbt 12
Lieferumfang 12
Anforderungen an den Aufstellort 12
Vorbereitung der Oberflachen 12
ZUSAMNIMIENDAU oottt sttt 13
ElEKLINSCNET ANSCRIUSS ..ottt 14
Maschine mit 400 V installieren 14
PNeUMAtISCRET ANSCRIUSS ...t st 15
ANSChIUSS aN €INE ADSAUGANIAGE ...ttt et 15
BETRIEB ..ottt st nses 15
EINSTEITUNGEN ettt st s bbb s s bbb s st s bbbt 15
Einstellung Werkstuckhdhe 15
Einstellung Werkstuckplattenausleger 15
Kleber-Granulat einflllen 15
Kantenband in Kantenband-zufuhrung einfuhren und Hoheneinstellung vornehmen ... 16
Einstellung Vorfraseinheit 16
Einstellung Doppelfrasaggregat 16
Einstellung Ziehklingenaggregat 16
Einstellung Spruheinheit 16
Einstellung Poliereinheit 16
BOAIENUNG ..ttt a bbb st sbbsb e s S s b Abbs bbb e st s st 17
Maschine ein- und ausschalten 17
Klebertemperatur einstellen 17
De/Aktivierung der Aggregate 18
De/Aktivierung Ziehklingenaggregat 18
Anleimvorgang 18
Feinjustierung von Parametern fur gewlnschtes Kantenergebnis 18
Anpassung Vorfraseinheit 18
Anpassung Klebermenge 19
REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG......eeeeeeeeeereeeseseee 19
REINIGUNG ettt bt a4 s sS4 A b S s a bbb st st b e s st nee 19
WV ATTUNG ittt ettt ettt et st b s bbb s b s b s s s e s e s s s s s b s b s s s st st s se b b s et e s se s e s st essnsessnsessnsasanes 19
Instandhaltungs- und Wartungsplan 19
Sageblattwechsel Kappeinheit 20
Vorfraserwechsel 20
Fraserwechsel Doppelfrasaggregat 20
Polierscheibenwechsel 20
LOGEIUNG ottt sttt bbbt s s s s R8s A e RS S e E e A e AR sees e saes e s st nee 20
E N TS OTGUNG ettt bt ss s bbb bbb a e e s bt s e b st ae bt s et e st et an b s s st s antesreee 21
FEHLERBEHEBUNG ...ttt sae s s s s sas s s s e 21
PREFACE (EN) oo esesessesesesesessessesssssessesessessessessessessessesseese 23
SAFETY ettt st a s s s nens 24
INtENdEd USE Of The MACKIINEG .ttt bbb 24
Technical restrictions 24
Prohibited applications /Dangerous misuse 24
USEI FROUITEIMIENTS ..ottt aes s s s s s s s s s s st s sae st sssaes s sessaessss s saessessanras 24
SATELY TEVICES ...ttt sttt et e bbb 24
GeNEral SATELY INSTIUCTIONS ...ttt et sttt saes s sensans 24
EIECEIICAI SATELY oo bbbttt 25
Special safety INStructions for thiS MACNINE ...ttt 25

KAM35SMART_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

12.7
12.7.1
1272

13

141
1411
1412
1413
142
143
14.3]
144
14.5

15
151
1511
151.2
15.1.3
15.1.4
1515
151.6
15.1.7
151.8
15.1.9
152
15.2.1
152.2
1523
152.4
152.5
153
15.3.1
15.3.2
16
16.1
16.2
16.2.1
16.2.2
16.2.3
16.2.4
16.2.5
16.3
16.4
17
18
19
191
19.11
19.2
19.3
19.4
19.5
19.6
19.7
19.8
19.8.1
19.8.2
20

21
21
2111
2112
211.3
212
213
2131
214
215
22
221

2211
2212

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at

INHALT / INDEX
HAZATA WATNINGS oottt ettt ss st bbb bbbt bt s S bbsbsbb st s bbb 25
Residual risks 25
Hazardous situations 26
TRANSPORT ...ttt sttt st s sanes 26
ASSEMBLY .ottt nee 26
P EIIATATION .ottt et ae st e s et ettt et e s st r st s st 26
Check delivery content 26
Requirements for the installation site 26
Preparation of the surfaces 27
AASSEIMNIDIY oot s et ettt e st s e st et st st e s s e 27
ElECEIICAl CONMMEBCTION ...ttt e e bbb 28
Setting up a 400 V machine 29
PNEUMATIC CONNEBCTION .ottt sttt sttt sttt st bbb s e e s s 29
Connection tO @ AUSE COECTION SYSTEIM ...ttt st sttt st st esssnnsees 29
OPERATION ..ottt ss s s s s s s s ss s s s s sssssesssesssssssassassassssssnaens 29
SOULINTS ettt e ae st s et et et e e At et s s st e s et sa et s st s s s ss s saentas 29
Setting workpiece height 30
Setting workpiece plate support 30
Filling with glue granulate 30
Inserting the edge band into the edge band feed and adjust height of it 30
Setting pre-milling unit 30
Setting fine trimming unit 31
Setting r- scraper unit 31
Setting spray unit 3]
Setting polishing unit 31
OEIATION .ottt as st s st s s s s st ae st st es s s es st s s st s s s st s s sses s s seensanen 31
Switch the machine on and off 32
Setting the glue temperature 32
De/Activating of aggregats 32
De/Activating r- scraper unit 33
Edge banding process 33
Fine adjustment of parameters for desired edge reSUILS.......eesienecenes e 33
Pre-milling unit adjustment 33
Glue quantity adjustment 33
CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL et 33
ClBANING oot et e et et s st s s st essas st s sssaes s s s saesaenaas 33
MAINTENANCE .ottt ettt 34
Maintenance and service plan 34
Saw blade change cutting unit 34
Pre-milling cutter change 34
Fine trimming unit cutter change 34
Polishing wheel change 35
STOTAUE ettt e s s e s e s st ss e s et s e s A e b s e a s b e b A et A A e et At s et s et e st b s b e s b st et b s e s ensebensesensetensnte 35
DISPOSAN couveeiiiiei ettt bttt S SRS AsR AR a SRSttt e st 35
TROUBLESHOOTING ..ottt ssssasssssssss s sssssssssesssssssassssssssessssnsssssssssees 35
PREDMLUVA (CZ) cooeoereeeeseesssessssesssesssessssesssessssessssessssessssssssessssessesssssesssessseessssessssessee 38
BEZPECNOSTNI ettt ssss s sss st sss et s s sssessesses 39
UCEI DOUZITT oottt ss sttt ss st bbb s st s b s bbb st e b sae 39
Technickda omezeni 39
Zakazané pOUZiti / NEDEZPEENE POUZILI ..o essssssessesesssssssssesssssmssssessssssssssssssesssnes 39
POZadaVKY NA ODSIUNU ...ttt bbbt ss bbbt s bbbt 39
BEZIDECNOSTNT PPIVKY ettt s saes st sae st saes s sanran 39
VSe0beCN€ DEZPECNOSTNT POKYNY ..ottt ssss s ssssss s bsssss bbbt b sss st s sbsess b ssses 39
ElEKEINCKA IDEZIPEENOST ...ttt st s s saes s saes s sassass s sanes 40
Specialni bezpeC€nostni POKYNY Pro TENTO STIO] et saenes 40
WY SEEANY ottt bbbt s s bbb bbb bbb s S b Ra SR st a bbb et st 40
Ostatni rizika 40
Nebezpecné situace 4]
TRANSPORT .o eeeeeee e seesssseessssessessesssseesssseesssseesssseesssseesssseesssseesseseessssessssersssseeessseees 4]
IMONTAZ et eeeee e eee s eee s eeee s seee e ee s seeeseeeee s eee e seeesseeseeseeeseee e ee s 4]
PrIDIAVINE PPrACE .. ettt st bbbttt bbbttt s s b bttt enea 4]
Obsah dodavky 4]
Pozadavky na umisténi stroje 41
Pfiprava povrchu stroje 42
IMIONTAZ .ttt s R £ A8 A AR e bbb 42
ElEKEIICKE PFIDOJENI oot e s s sttt sae s sas s s sessannan 43
Pripojeni stroje k napajeni 400 V 44
PHPO0JeNi STIACENENO VZAUCKNU ...t snraens 44
Pripojeni K OASAVACTMIU SYSTEMIU ...ttt bbbt st bbb s sss st b sss s ssnsens 44
PROV O ...ttt s s st s s s s s s s s s s senes o
NS TAVE NIttt e e s R e e £ SRR Ra s e et ee st een 44
Nastaveni vysky obrobku 44
Nastaveni konzoly pro obrobkové desky 45

KAM35SMART_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

4

2213 Naplnéni granulatu tavného lepidla 45
2214 Nastaveni pfivodu hrany a nastaveni vysky 45
2215 Nastaveni predfrézovaciho agregatu 45
2216 Nastaveni dvojitého frézovaciho agregatu 45
2217 Nastaveni agregatu cidliny 45
2218 Nastaveni postrikovaci jednotky 46
2219 Nastaveni lestici jednotky 46
222 OBOSIURNG ettt ettt etttk E 88 E e AR 46
2221 Zapnuti a vypnuti stroje 46
2222 Nastaveni teploty lepidla 47
2223 Zapnuti a vypnuti agregatl 47
22.2.4 De/aktivace cidlinového agregatu 47
2225 Postup nanaseni klihu 48
223 Jemné nastaveni parametrd pro pozadovany vysledek olepeni ... 48

2231 Nastaveni predfrézovaci jednotky
2232 Nastaveni mnozstyj lepidla S
23 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE
231 cisteni
232 Udrzba
2321 Plan servisu a udrzby
2322 Vymeéna pilového kotouce kapovaci jednotky
2323 Vymeéna predfrézu
232.4 Vymeéna frézy dvojitého frézovaciho agregatu
2325 Vymeéna lesticiho kotouce
233 LIKVIAACE ettt ettt ettt

24 ODSTRANENT ZAVAD .......oooeoeeeeeseeereseeeeeeessseeeesssgeseesessssssperssssssssesssssssssssssssssseessssssseee

25 SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / ELKTRICKE SCHEMA ......ooooooooorerereeecee 52
26 _ PNEUMATISCHER SCHALTPLAN / PNEUMATC DIAGRAM / PNEUMATICKE
SCHEMA ettt a3 sttt s aes s srnens 54
27 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY ..o 55
271 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednavka ndhradnich dild 55
272 Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres nahradnich dild 56
28 ZUBEHOR / ACCESSORIES / PRISLUSENSTV  .coovoveeeeeeeeeeseeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeesmssssssssseeeeeeeeene 60
29 EG-KONFORMITATSERKLARUNG / CE-CERTIFICATE OF CONFORMITY /
PROHLASENI] O SHODE ...ttt sseesssasssssssss s sssssssssss s sssssssssssssssssesesssssssssssssessnns ol
30 GARANTIEERKLARUNG (DE) corieeereeereeereieeeesessesesssssssssssssssesssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnns 62
3] GUARANTEE TERMS (EN) oo eeeeeeseeeeseeesessesssesssssseessssssessssssesssssssesssssseessseseresssseee 63
32 ZARUCN] PODMINKY (CZ) oot eesesssssessssssesssssssssssssssssssssssssessssssssssssssnees 64
33 PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING ....oorerreeerrieeereeereeseneees 65
2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS
SICHERHEITSZEICHEN EN  SAFETY SIGNS DEFINTION OF cz VYZNAM BEZPECNOSTNICH
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DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
c € EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.

cz CE-SHODNE: Tento vyrobek odpovida smérnicim ES.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung lhrer
Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der

DE Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so Schaden
an Mensch und Maschine vorzubeugen.
EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the

controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE! Prectéte si fadné navod na obsluhu a Udrzbu Vageho
cz stroje a dobre se seznamte s ovladacimi prvky stroje, aby byl tento radné obsluhovan a

predeslo se ke Skoddm na stroji a zranénim osob.
DE

EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!

DE Schutzausrustung tragen!

EN Wear protective equipment!

cz PouZivejte osobni ochranné pomucky!
Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
cz Pfed udrzbou a prestavkami stroj vypnéte a odpojte od sité!
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DE Warnung vor rotierenden Teilen!

EN Warning of rotating parts!

cz Varovani pred rotujicimi ¢astmi stroje!

DE  Warnung hei3e Oberflache!

EN Warning hot surface!

CZ  Varovani pfed horkymi ¢astmi stroje!

DE Warnung vor rotierende scharfen Klingen!

EN Warning of rotating sharp blades!

cz Varovani pred rotujicimi ostrymi nastroji!

DE Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

EN Beware of dangerous electrical voltage!

> BB

cz Varovani pred nebezpec¢nym elektrickym napétim!

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern.

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.

Ccz Vystrazné znaéky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné nebo byly odstranény,

musi byt okamzité vyménény!

3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA
3.1 Lleferumfang / Delivery content / Obsah dodavky

~ 11
(10) ) )

N — i riﬂﬁ%[ﬁm

—— 000, J

IH\ ( )

Beschrelbung / Descrlptlon

1 Maschine / machine / Stroj

2 | Trager/support/Podpéra

3 | Kantenbandauflageteller / edge band support table / Podpérny talif hrany

4 | Bolzen /bolt/Cep

5 | Absauganschluss go3/ dust collector port large / Odsavaci pripojka

6 | Absauganschluss klein / dust collector port small / Odsavaci pripojka

7 | Endstlck/end part /koncova ¢ast

8 | Griff Wartungstur / handle maintenance door / rukojet dvefi pro udrzbu

9 | Handkurbel/hand crank/ruéni klika

10 | Nivellierschrauben /Tevelling screws / nivelaéni Srouby

Tl | Montageschrauben fUr Trager / mounting screws for support / Srouby pro podporu

12 SchiUssel far Zugang Elektronik und Steuerung / key for acces cover to electric and control-units / KIi¢ pro
pristupovy kryt k elektrickym a fidicim jednotkam

13 | Werkzeugset /tool set / Sada naradi

14 | Werkzeugbox / tool box / Skfinka na naradi

15 | Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at -
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3.2 Komponenten / Components / Casti stroje
1
2 Elektrische Anschlussbox / power supply input box / Elektncka pripojovaci skfin
3 Motor WerkstUckférderband / motor convoyer belt / Motor podavaciho pasu obrobku
4 Werkstuckplattenausleger / workpiece plate support / Podpéra obrobku
5 WerkstUckférderband / work piece convoyer belt / Podavaci pas obrobku
6 Not-Halt Schalter / emergency stop / Nouzovy vypinac
7 Maschinenkdrper / machine body / Télo stroje
8 Drucklufteinheit / air pressure unit /Jednotka tlakového vzduchu
9 Kantenbandauflageteller / edge band support table / Opérny talif pro hrany
10 Panelabstandskontroller / pabel distance controller / Panel fizeni vzdalenosti
T Bedienpult mit Touch display / control panel with touch display / Ovlddaci panel s dotykovym displejem
2 Hoheneinstellung Werkstlck + Anzeige / height adjustment board + display / Nastaveni vysky obrobku s
ukazatelem + displej
13 Absauganschllsse Ausgang / dust collector ports output / Vystupni odsavaci otvor
14 Hauptschalter / main switch /Hlavni vypinac
15 Wartungstur / maintenance door / Dvere pro udrzbu
16 Zugang Elektronik und Steuerung /acces cover to electric and control-units / Kryt elektroniky a fizeni
17 Zugang Druckluftsteuerung /acces cover to pneumatic control / Kryt elektroniky a Fizeni
18 | Vorfrasaggregat / pre-milling unit / Pfedfrézovaci agregat
19 Klebereinheit / glueing unit / Lepici jednotka
20 Kappeinheit Kantenband / cutting unit edge band /Zakracovaci jednotka hrany
21 Kappeinheit Kantenbandlange / edge band saw end cuttting unit / Kapovaci jednotka pro délku okrajového pasu
22 Doppelfrasaggregat oben / upper fine-trimming unit / Horni frézovaci agregat
23 Doppelfrasaggregat unten /Tower fine-trimming unit / Dolni frézovaci agregat
24 | Ziehklingenaggregat /r- scraper unit / Agregat cidliny
25 | Spruheinheit /spray unit / Stfikaci jednotka
26 Poliereinheit / polishing unit / Lestici jednotka
27 Ein-aus-Schalter Ziehklingenaggregat / on-off-switch r- scraper unit / Spinaé/vypinac cidlinového agregatu
28 | Sicherheitsschalter / safety switch / Bezpecnostni spinac
HOLZMANN Maschinen GmbH  www.holzmann-maschinen.at -
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3.3

Spezifikation / Specification / Specifikace

Technische Daten / Technical data / Technicka data

Allgemein / generell / VSeobecné
Spannung / voltage / Napajeni

Gesamtanschlussleistung / total power / Celkovy pfikon

Plattenlange / panel length / Délka panelu

Plattenbreite / panel width / Sitka panelu

Plattendicke / panel thickness / Tloustka panelu

Kantenbandhdhe /edge band width /Vy3ka hrany 15-48 mm
Kantenbanddicke / edge band thickness / Tloustka hrany 0,4-3mm
Forderbandgeschwindigkeit / convoyer belt speed / Rychlost podavaciho pasu 8 m/min
Erforderlicher Arbeitsluftdruck / necessary compressed air working pressure

Pozadovany tlak vzduchu / Y P oF / 0,6-07MPa (6 -7 bar)
Kantenbandauflageteller / edge banding support table / Podpérny talif hrany @620 mm
Arbeitstischhohe / working table height / Vyska pracovniho stolu 850 mm
Absauganschluss / dust collector port / @ odsavaciho hrdla 33X @100 mm
notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage / necessary air volumne / Pozadovany 3000 m3/h
objem odséavaciho vzduchu

notwendiger Unterdruck Absauganlage /vacuum dust collector / Pozadovany podtlak 2200 Pa
odsavani

Nettogewicht / net weight / Hmotnost netto 655 kg
Bruttogewicht / gross weight / Hmotnost brutto 745 kg

Maschinenmafe (LxBXH) / machine dimension (LxWxH) / Rozméry stroje (LxBXH)

2800 x 975-1345 x 1450 mm

Verpackungsmafe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) / Rozméry baleni (LxBxH)

2625 x 725 x 1250 mm

Schallleistungspegel Lwa / Sound power level Lwa / Akusticky vykon Lwa

Klebeeinheit / glueing unit / Lepici jednotka

78 dB(A) k = 3dB(A

Vorfrasaggregat / pre-milling unit / Pfedfrézovaci agregat

Heizleistung / heating power / Vykon ohrevu 1,55 KW
Motorleistung Klebeeinheit / motor power glueing unit / Vykon motoru lepici jednotky 0,18 kW
max. zulassige Klebertemperatur / max. permitted glue temperature / max. povolena 250°
teplota lepidla

max. Klebermenge / max. glue capacity / max. mnozstvi lepidla 1,5 kg

Kappeinheit / cutting unit / Zakracovaci jednotka
Motorleistung / motor power / Vykon motoru

Motorleistung / motor power / Vykon motoru 2 X 11 kW
Fraserdimension /fine-trim cutter dimension / Rozméry fréz @ 80mm
Leerlaufdrehzahl /idle speed / Otacky naprazdno 12000 minT
max. Bearbeitungshéhe / max. processing height / max. pracovni vy3ka 55 mm

0,37 kW

Leerlaufdrehzahl /idle speed / Otacky naprazdno

12000 minT

Sageblatt-dimension / saw-blade-dimesion / Rozméry pilového kotouce
Doppelfrasaggregat / fine-trimming unit / Dvojity frézovaci agregat
Motorleistung / motor power / Vykon motoru

D104 x D 22 X 3mMm
2 x 0,37 kW

Leerlaufdrehzahl /idle speed / Otacky naprazdno

12000 min

Fraserdimension /fine-trim cutter dimension / Rozm&ry fréz
Ziehklingenaggregat / r- scraper unit / Agregat cidliny
radius scraper tool / Radius noze cidliny

Zieklingenradius
Poliereinheit / polishing unit / Lestici jednotka

@60 X B 15 x 17mm

Motorleistung / motor power / Vykon motoru

2 x 0,18 kW

Polierscheibendrehzahl / speed polishing unit / Otacky lesticiho kotouce

1400 min"'

Polierscheibendimension / dimension of polishing wheel / Rozméry lesticiho kotouce
Férderband / convoyer belt / Podavaci pas
Motorleistung / motor power / Vykon motoru

@150 X @ 50 x 20mm
0,75 kW

Breite /width / Sitka

80 mm

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch s

chere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl

es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des

Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h.

die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen

ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.
(EN) Notice noise emission; The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the same time. Although there is a
correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual
immission level at the workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The
permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and

risk.

(CZ) Poznamka k emisim hluku: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi byt nutné bezpecnymi hodnotami na pracovisti. ACkoli existuje korelace,
mezi Urovni emisi a imisi, nelze spolehliveé odvodit, zda jsou nutna dodatecna preventivni opatfeni nebo nikoliv. Mezi faktory, které ovliviuji Uroven imisi skutecné

pfitomnych na pracovisti, patfi povaha pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku; tj. pocet strg}

mohou Vv jednotlivych zemich lisit. Tyto informace by véak mély uzivateli umoinlt*epél’ odhad nebezpedi a rizik.
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Kantenanleimmaschine KAM35SMART_400V, nachfolgend als ,Maschine” in
diesem Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie flUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kédnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fiur nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine
Gewahrleistung Gibernehmen.

Urheberrecht
© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.
Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermbglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlief3lich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Anleimen von Kanten (PVC, ABS, PP, Holz) auf Holzwerkstoffen wie Span, MDF, HDF und
Leichtbauplatten unter Verwendung eines Schmelzklebers innerhalb der technisch vorgegeben
Grenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder darlber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:
Relative Feuchtigkeit max. 70 %
Temperatur (Betrieb) +10 °C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -25°C bis +55 °C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefiahrliche Fehlanwendungen
Betreiben der Maschine im Freien.
Betreiben der Maschine ohne adaquate kdérperliche und geistige Eignung.
Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.
Andern der Maschinenkonstruktion.
Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Grenzen.
e Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zundfunken erzeugen)
e Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.
e Verandern, Umgehen oder auf3er Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
e Verwendung von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm fur
Werkzeugmaschinen fur die Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.
Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspriche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.
5.2 Anforderungen an Benutzer
Die Maschine ist fur die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, dirfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.
Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!
Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durcahgef(.'lhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden.
Legen Sie Ihre personliche Schutzausristung vor dem Arbeiten an der Maschine an.
5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:
e

<

Zwei selbst verriegelnden Not-Halt Schalter, um
gefahrbringende Bewegungen jederzeit stoppen zu
kdnnen.

Verriegelte beweglich trennende Schutzeinrichtungen
m Wartungsklappe/Tur (mit Sicherheitsschalter)

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at _
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5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten insbesondere
folgende Punkte zu berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind, sich
in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien, rutschfesten Untergrund.
Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine!

Sorgen Sie fur ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte zu
vermeiden!

e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld!

Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

e Entfernen Sie Einstellwerkzeuge vor dem Einschalten von der Maschine.

e Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

e Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Die Maschine muss stillgesetzt
werden falls diese unbeaufsichtigt ist.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
veréraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Tragen Sie geeignete Schutzausrustung (Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz,
Handschuhe beim Umgang mit Werkzeugen) sowie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung —
niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck, etc. — Einzugsgefahr!

e Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

e Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstlcks bei laufender Maschine aus
dem schneidenden Bereich!

e Arbeiten Sie immer mit bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
Ubermafige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Losungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw.
Explosionsgefahr!).

e Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!

e Setzen Sie die Maschine vor Umrust-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen sie diese fur Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets vom der Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme
der Arbeit an der Maschine den vélligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab
und sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

5.5 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

e Stellen Sie sicher, dass sich der Hauptschalter in der Stellung , 0" befindet, bevor Sie die
Maschine an die Spannungsversorgung anschlieBen.

e Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn es nicht mit dem EIN/AUS-Schalter ein- und
ausgeschaltet werden kann.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhéht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen des
fEIektrowerkzeugs. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
ern.

e Vorschriftsmafige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.

e Wasser, das in Elektrowerkzeug eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Elektrowerkzeuge keinem Regen oder Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle
mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist. .

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fur diese Maschine

e Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. SchlieRen Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage flr Staub und Spane an!

e Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstlickes niemals bei laufenden Maschine
aus dem schneidenden Bereich.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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e Beider Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser =16 mm und
Kreissageblattern mussen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen;
Werkzeugtrager mussen EN 847-3:2013 entsprechen;

e Ubermafiger Larm kann zu Gehdrschaden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fUhren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehorschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Ersetzen Sie gerissene und verformte Sageblatter sofort, sie kdnnen nicht repariert werden.

e Kleber und Klebeeinheit werden im Betrieb stark erhitzt, jeglicher Kontakt mit heil3en
Bauteilen /Kleber vermeiden und AbkUhlphasen abwarten vor Wartungsarbeiten

e Vermeiden sie jeglichen Kontakt zu Frasern / Sdgeblattern und Klingen bei laufender
Maschinen und fassen sie niemals in den Arbeitsbereich auf der Vorderseite der Maschine.

e Das Anheben des Hohenverstellungsmechanismus wahrend dessen sich Werkzeuge noch
drehen oder wenn sich noch Werkstlicke oder Teile davon in der Maschine befinden ist
untersagt; . .

5.7 Gefahrenhinweise

5.7.1 Restrisiken

Trotz bestimmungsgemafer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

e Verletzungsgefahr der Hidnde/Finger durch die Schneidmesser wahrend des Betriebes.

e Verletzungsgefahr der Hidnde/Finger durch Quetschen zwischen bewegten und festen Teilen
(Niederhalter, Anschlage, Werkstuckauflagen,...).

e Schnittgefahr der Hande/Finger an Schnittkanten des Werkstuckes.

e Verletzungsgefahr durch nicht fachgerechte Wartungstatigkeiten.

5.7.2 Gefahrdungssituationen
Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

>

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

> B

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Verletzungsgefahr durch schwebende oder ungesicherte Last!
Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
konnen zu schweren Verletzungen oder Tod fuhren.
> Prufen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand. Befestigen Sie die Lasten
sorgfaltig! Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!
Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der
Maschine in der Verpackung kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel Technische
Daten. FUr einen ordnungsgemafRen Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf
der Transportverpackung bezuglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten
Eefbedeinrichtungen (Kran, Stapler, Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand
efinden.

>
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Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch
qualifiziertes Personal, mit entsprechender Ausbildung fur die
verwendete Hebeeinrichtung, durchgefuhrt werden. Die
Lastanschlagpunkte fur Hebezeug sollten wie in nachfolgender
Skizze gewahlt werden (Pfeile).

7 MONTAGE

71 Vorbereitende Tatigkeiten

7.1.1 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auBerdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgemafi
Ubernommen.

7.1.2 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung
gewahrleisten, einen Anschluss an eine Druckluftversorgung aufweisen sowie die
Abfuhrmoglichkeit der gesammelten Spane mittels Spaneschlauch bzw. Anbindung an eine
bestehende Absauganlage ermébglichen. Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen sowie
die Abmessungen der Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund. Der gewahlte Aufstellort der
Maschine muss den ortlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen sowie den ergonomischen
Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden Lichtverhaltnissen erfullen.

Um die Maschine sollen im Arbeitsbereich (Bereich 1der
Skizze) 2 m Abstand, bei Bearbeitung von langeren
Werkstucken entsprechend mehr Abstand vorgesehen
werden. Im Bereich der Wartungsdeckel (RuUckseite der
Maschine Bereich 2) 1,5 m.

_..-_«;;_:-é.':::::__?_,

0 Der Boden am Aufstellort muss die Last der Maschine tragen kénnen!

Um ein qualitativ hochwertige Verarbeitung zu erlangen sollte die Maschine nivelliert
und eingerichtet werden.

Nivellierung der Maschine:

Die Nivellierung der Maschine, mittels einer Wasserwaage
ausgerichtet und kontrolliert, wird durch Einstellen der
Nivellierschrauben (1) an den FuBen (2) gemacht. Es ist

; darauf zu achten, dass alle 4 Schrauben (1) dabei den Boden
- beruhren.

- W

! 1

713 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw.
Fettruckstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Lésungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen konnen.

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!
Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at
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7.2 Zusammenbau

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Anbauteile laut

nachstehender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung, die pneumatische

Druckluftversorgung sowie der Anschluss an eine Absauganlage herzustellen.

Montage Plattenausleger:

e Den Plattenausleger (1) mit Schraube und
Unterlegscheibe (2) an der Ausziehstange
fixieren.

Montage Griff Wartungstur:

e  Den Griff (1) mit Schrauben, Federringen
und Unterlegscheiben (2) an der
Wartungstur fixieren.

Montage Kantenbandauflageteller:

e Den Trager (1) mit vier Schrauben und
Unterlegscheiben (2) an der Maschine
fixieren.

e Den Bolzen (3) in die Bohrung stecken
und mit Schraube und Unterlegscheibe
(4) fixieren

e Das untere Lager (5) wie abgebildet
aufsetzen

e Den Auflageteller (6) aufstecken
Das obere Lager (7) aufstecken

e Die Abdeckung (8) aufsetzen und mit
Schraube fixieren.

[NV Die Hohenposition des

Auflagetellers sollte dabei gleich wie die der

WerkstUckauflage sein.

Montage Absauganschluss Vorfrasaggregat:

e Den Absauganschluss (1) mit Schrauben
und Muttern (2) an der Maschine fixieren

Montage Absauganschluss klein und grof3:

e Den Absauganschluss klein (1) in die
Bohrungen stecken und mit den
Schrauben fixieren

e Den Absauganschluss grof3 (2) in die
Bohrungen stecken und mit den
Schrauben und Muttern fixieren

e Die Absaugschlauche (3) aufstecken und
mit Schlauchklemmen (4) fixieren.

Montage Endstuck:

e Das Endstuck (1) am Ende des
WerkstUckforderbandes mit Schrauben
und Unterlegscheiben (2) fixieren

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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Die Abdeckkappen (1) entfernen

Die Schraube (3) lockern

Die Schraube (4) entfernen

Die Halterung (2) ausrichten

Die Schrauben (3, 4) wieder fest anziehen
Die Abdeckkappen (1) wieder einsetzen

—ﬂim " Halterung Bedienpult ausrichten:

7.3 EIektrlschr Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

- Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberprufungen durfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgeflihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft

vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbinduna (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.

e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannuna und der Freauenz! _
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieBen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemal geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

7.3.1 Maschine mit 400 V installieren

e Der Erdungsleiter ist gelb-grin ausgeflhrt.

e SchlieBen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmmen in der Anschlussbox
(L1, L2, L3, N, PE), siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist,
erfolgt der Anschluss an die Spannungsversorgung durch eine entsprechend gespeiste
CEE Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

Steckeranschluss 400 V: Deckel an der Anschlussbox 5-Adern mit N-Leiter und PE
entfernen anklemmen
DICIOIOICER
[ @ OE@®eE
ATTT
@@

(.

e Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss die korrekte Laufrichtung. Wenn die Maschine
in die falsche Richtung lauft, vertauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2, am
Anschlussstecker.

Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit maximalem
Fehlerstrom von 30 mA zulassig.
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7.4 Pneumatischer Anschluss

Druckluftversorgung an Pneumatik-Einheit (1)
anschlieBen und mit Drehregler (2) den
Arbeitsdruck It. technischen Daten einstellen

7.5 Anschluss an eine Absauaanlaae
Die Maschine muss an eine Absauaanlaae fUr Staub und Spane anaeschlossen werden. Die
Absauadanlaage muss zeitaleich mit dem Motor der Maschine anfahren. Die Luftaeschwindiakeit
am absauaenden Anschlussstutzen und in den Abluftleitungen muss fUr Materialien mit einer
Feuchtigkeit <12 % mindestens 20 m/s (bei feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 %
mindestens 28 m/s) betragen. Die verwendeten Absaugschlauche muissen schwer entflammbar
(DIN4102 B1) und permanent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen
Sicherheitsvorschriften entsprechen. Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und
Absaugstutzen entnehmen sie den technischen Angaben.

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen,
pneumatische Leitungen und Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prifen Sie
Schraubverbindungen auf Beschadigung und festen Sitz.

8.1 Einstellungen

Gefahr durch elektrische Spannung und Luftdruck!
Das Hantieren an der Maschine bei bei aufrechter Spannungsversorgung und
Druckluftversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.
- Maschine vor jeglichen Einstell- oder UmruUstarbeiten immer von der
Spannungsversorgung und Duckluftversorgung trennen und gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern.
8.1.1 Einstellung Werkstuckhéhe

> W R

An der Hoheneinstellung Werkstluck kann mit
einer Handkurbel (1) die Hohe (H) der zu
bearbeitenden Werkstucke eingestellt werden.
Die zu wahlende Hoheneinstellung(H) = die zu
bearbeitende Werkstlckdicke (d).

Die eingestellte Hohe kann am Zahlwerk (2)
abgelesen werden.

8.1.2 Einstellung Werkstuckplattenausleger

Den Klemmmhebel (1) 6ffnen und den
Werkstuckplattenausleger in die erforderliche
Position stellen (Werkstluck muss gut aufliegen und
darf nicht kippen). Danach Klemmhebel wieder

festziehen

8.1.3

Den Deckel des Granulatbehalters (1) 6ffnen und das
Granulat in einfullen. AnschlieBend den
Granulatbehalter wieder verschliel3en

VORSICHT: HEISSE OBERFLACHEN,
Schutzhandschuhe tragen
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8.1.4 Kantenband in Kantenband-zufiihrung einfiihren und Hé6heneinstellung vornehmen
Kantenband (1) auf die Kantenbandauflage auflegen
und durch die Rollen (2) und Halterung (3) bis zur hin

¥ ‘
ll zur Einzugswalze (4) schieben.
SRR Héheneinstellung an 3 Position vorzunehmen (2,3,4):
"‘_‘\\ Der Kantenniederhalter sollte mit ca. 1-2 mm

Hohenspiel eingestellt werden

ol ]

8.1.5

Die jeweilig gewlnschte Abnahmestarke der der
Vorfraseinheit wird mit der Stellschrauben (1)
eingestellt.

Wert am Zahlwerk (2) ablesen

| -,
8.1.6 Einstellung Doppelfrasaggregat
: Die Fraser des Doppelfrasaggregates konnen je nach
Starke des verwendeten Kantenbands einzeln
eingestellt werden.

Vor/zurliick: Durch Drehen der Sternschrauben (1)
Auf/nieder: Durch Drehen der Sternschrauben (2)

Wert bei Zahlwerk (3) kontrollieren.

8.1.7 Einstellung Ziehklingenaggregat

Die Klingen des Ziehklingenaggregates kénnen je

nach Starke des verwendeten Kantenbands einzeln

eingestellt werden.

e Fixierschraube (1) Idsen

e Durch Drehen der Sternschrauben (2) Ziehklingen
einstellen

e Fixierschrauben wieder anziehen

Wert bei Zahlwerk (3) kontrollieren

Die Spruheinheit pumpt das Reinigungsmittel aus
dem Spruhmittelbehalter auf das Werkstlck.

e Mit Stellschrauben (1,2,3) die Position der DUsen
einstellen

° i tilen (4) die Durchflussmenae einstellen.

ﬂ“ﬁ%ﬁAchten Sie darauf. dass sich immer

ausreichend ReiniaunasflUssiakeit im

Reinigungsbehalter befindet (5).

8.1.9 Einstellung Poliereinheit

Die Poliereinheit mit den Polierscheiben dient dazu um restlichen
Kleber und die Kantenrander zu entfernen und zu polieren.
Die Drehrichtungen der Polierscheiben sind oben gegen den
Uhrzeigersinn und unten mit dem Uhrzeigersinn.
Die Polierscheiben sollten auf die Kante vom Werkstuck ca. 3 -5 mm
eingebettet werden.
Diese Einstellung (vertikale Verschiebung) erfolgt durch Losen der
Klemmschrauben (1), anschlieBendes Drehen der Motoren mit den
Stellschrauben (2) bis die gewlnschte vertikale Position erreicht ist.
AnschlieBend die beiden Klemmschrauben (1) wieder fixieren.
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8.2 Bedienung
Checkliste:
v" Maschine ist an Spannungsversorgung angeschlossen
Maschine ist an Druckluftversorgung angeschlossen und empfohlener Druck ist eingestellt
Beide Not-Aus-Schalter entriegelt
Klebegranulat eingefullt
Kantenband eingelegt und Hoheneinstellung vorgenommen
Wartungstur geschlossen und Sicherheitsschalter geschlossen
Absauganlage/Schlauch angeschlossen und betriebsbereit
2.1 Maschine ein- und ausschalten

o2 NN N N NN

Maschine einschalten:
4 : Den Hauptschalter (1) auf Position EIN (I) drehen.

: Den Systemschalter (2) am Bedienpult auf Position
,ON* stellen (Schalter leuchtet auf)

STARTSEITE:
, KAM35SMART Sprache auswahlen:
ps/os/08_Po:00:00_] e Drlcken von Feld (1): Auswahl English
e Drucken von Feld (2): Auswahl Deutsch
'// HOLZMANN e Dricken von Feld (3): Auswahl Polski
2 e Dricken von Feld (4
[
(

: Auswahl Espanol
Drucken von Feld (5): MenU wird geodffnet

—_—T

English

MENU:

Seiten auswahlen:

e Drucken von Feld (1): Zurlck zur Startseite
Drucken von Feld (2): Steuerung

Drucken von Feld (3): Klebertemperatureinstellung
Drucken von Feld (4): Parametereinstellungen
Drucken von Feld (5): Quittierung von Alarmen

Maschine ausschalten:
Alle Aggregate deaktivieren und anschlieBend den
System-Schalter (2) und den Hauptschalter (1) in
Position ,,OFF“/“0" stellen.
Nur in Notfallsituationen:

— Stillsetzen der Maschine mittels einer der beiden NOT-
- il HALT-Schalter
] VORSICHT: Entriegeln der Not-Halt-Schalter kann erst

nach Beseitigung der Notfallsituation erfolgen.

Die Solltemperatur des Klebers kann am Touch-Display
vorgegeben (2) und die aktuelle Klebetemperatur (1)
am Display abgelesen werden.
S% Hierflr ,Klebertemperatureinstellung” auswahlen und
durch Auswahlen der Solltemperatur kann mittels
Eingabefeld (3) die Temperatur geandert werden.
Durch Drucken von Feld (4) gelangt man wieder
zuruck zum Menu

Arbeitstemperatur

Meni &ffner

LAY Wenn Grenztemperatur noch nicht erreicht wurde, wird Maschine nicht freigeschaltet.
Die eingestellte Solltemperatur sollte dem Kleber/Leimgranulat entsprechend richtig eingestellt
werden. Temperaturregelung ist bis zum Ausschalten der Maschine aktiv.

Die Aktivierung der Anleimfunktion darf erst nach Erreichen der Kleberzieltemperatur
erfolgen um Schaden an den Motoren der Anleimeinheit zu verhindern.
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8.2.3 De/Aktivierung der Aggregate
1 2 3

Die Seite Steuerung auswahlen.
Durch Auswahlen der einzelnen Aggregate am
Touch-Display kdnnen diese aktiviert bzw.

HOBBHG

= ; deaktiviert werden.
Der Status wird mittels der Farbe und
9 Beschriftung an den Statusfeldern angezeigt.

Grun hinterlegt = gestartet

Rot hinterlegt = gestoppt

Folgende Einheiten werden an den angeflugten
Positionen aktiviert oder deaktiviert.

Pos 6: Poliereinheit

Pos 7: Wert der verarbeiteten Kantenlange
Pos 8: Wert Reset

Pos 9: Licht

e Pos1: WerkstUckforderband
e Pos 2: Klebeeinheit

e Pos 3: Vorfrasaggregat
[
[ ]

Pos 4: Kappeinheit

Pos 5: Doppelfrasaggregat

8.2.4 De/Aktivierung Ziehklingenaggregat
¥ Das Ziehklingenaggregat wird mit dem Schalter (1)

aktiviert oder deaktiviert.

Schalter in Stellung ON:

das Ziehklingenaggregat ist aktiviert

Schalter in Stellung OFF:
das Ziehklingenaggregat ist deaktiviert

8.25

Nachdem die obigen Schritte ausgefuhrt wurden
muss lediglich das Werkstuck (1) an die
Fuhrungsschiene (2) angelegt werden und in
Richtung Werkstuckférderband (3) mit der
anzuleimenden Kante zur Maschine gerichtet
geschoben werden, bis dieses selbststandig vom
WerkstUckférderband weiter transportiert wird.

83 Feinjustierung von Parametern fir gewuinschtes Kantenergebnis

Um das gewunschte Kantenergebnis zu erlangen sind je nach Kantenstarke und auch

gewulnschter Form Feineinstellungen an der Maschine notwendig.

8.3.1 Anpassung Vorfraseinheit
(il il Die Feineinstelluna fur die Vorfraseinheit wird mit den beiden

Einstellschrauben (1) fUr das erste und (2) fUr das zweite

Frasaggregat vorgenommen.
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8.3.2 Anpassung Klebermenge

Mit der Einstellschraube (1) kann durch Drehen die
Klebermenge eingestellt werden.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Gefahr durch elektrische Spannung und Luftdruck! Das Hantieren an der Maschine
bei aufrechter Spannungs-, sowie Druckluftversorgung kann zu schweren
Verletzungen oder zum Tod fUhren. Maschine vor Wartungs- bzw.
Instandhaltungsarbeiten stets von der Spannungs- und Druckluftversorgung trennen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!

VORSICHT

= Tragen Sie beim Hantieren mit Sageblattern, Frasern oder Ziehklingen
Schnittschutzhandschuhe, um die Verletzungsgefahr zu verringern!

9.1 Reinigung
Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.

Falsche Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, NitroverduUnnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.
Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.
ntfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.
e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).
9.2 Wartung
Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile muUssen gewartet werden. Ungeachtet
dessen sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu
beeintrachtigen, umgehend zu beseitigen!
e Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme vom einwandfreien Zustand und
ordnungsgemafen Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.
e Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen zumindest wdchentlich auf festen Sitz.
e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Verwenden Sie ausschlieRlich vom Hersteller empfohlene Originalersatzteile
9.2.1 Instandhaltungs- und Wartungsplan
Art und Grad des Maschinen-VerschleiBes hangen in hohem Maf von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente Aktivitat
Vor Arbeitsbeginn | ¢ Maschine e Reinigung der Maschine
. . e Entfernen aller losen Teile / Werkzeuge
Vor Arbeitsbeginn | ¢ Maschine e Kontrolle Fraser / Sageblatt auf
Beschadigung
1x pro Woche o Kettenantrieb e Fetten/Schmieren am Schmiernippel
e Not-Halt-Schalter ! N
1x pro Monat e Sicherheitsschalter * E&Jr:f(ggr? r&létécr)n;sé)freurfung Not-Halt-
Wartungstur P
e Wechsel (Verschleif3, Beschadigung)
Nach Bedarf e Werkzeugwechsel e Auf Dichtheit prufen ggf. abdichten,
e Pneumatik Einheit gesammeltes Wasser aus dem
Wassertank entleeren
HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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Sageblattwechsel Kappeinheit

REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Y I

6 (2) entfernen
1 - Welle (3) mit InbusschlUssel fixieren
4 - Mutter (4) l6sen, Flansch (5) und Sageblatt
5 (6) von der Welle entfernen.
& - Einheit reinigen und neues Sageblatt auf
N2

lle aufsetzen.
Auf korrekte Laufrichtung des
S

ageblatts achten.

Schrauben (1) I6sen und Sageblattschutz

Flansch (3) montieren und mittels Mutter
fixeren, dabei Welle wieder mit einem
InbusschlUssel fixieren.

Sageblattschutz wieder montieren

9.2.3

Vorfraserwechsel

Schrauben l6sen und Abdeckung und
Absaugschlauch entfernen (1).

Welle des Vorfrasers (2) fixieren und
gleichzeitig die Schraube des Vorfrasers
[osen (3).

Vorfraser wechseln und mit Schraube (3)
bei fixierter Welle fixieren.

Abdeckung wieder fixieren (1).

9.2.4

Fraserwechsel Doppelfrasaggregat

Schrauben (1) I6sen und Absauganschluss
(2) entfernen.

Schrauben (3) I6sen, Halterung mit Feder
(4) entfernen und Frasaggregat (5) von
der Haltestange abnehmen.

Welle mit InbusschlUssel (6) fixieren,
Mutter (7) I6sen (LINKSGEWINDE!) und
entfernen.

Fraser (8) entfernen, Einheit reinigen und
neuen Fraser aufsetzen.

Welle fixieren und Fraser mit Mutter
wieder fixieren.

Frasaggregat auf die Haltestange fixieren.
Absauganschluss wieder fixieren.

W25 EE Achten Sie darauf, dass die

E

nstellungen des Frasaggregates wahrend

des Fraserwechsels nicht verandert werden.

- Polieraggregat durch Iésen der Schraube (1) von
seiner Halterung losen.

- Die Laschen der Sicherungsscheibe (2) mittels
Schraubendreher an der Mutter (3) I6sen.

- Mutter (3) abschrauben und Polierscheibe (4)
erneuern.

- Mutter (3) wieder festziehen und die Laschen
der Sicherungsscheibe wieder in die Mutter
verzahnen und Polieraggregat an die Halterung
montieren.

9.3 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Bei unsachgemafer Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

KAM35SMART_400V
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9.4 Entsorgung
Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie
die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im
Restmull. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur
Informationen bezuglich der verfugbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.
Wenn Sie bei Ihnrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges

_ Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine

fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung und Luftdruck! Das Hantieren an der Maschine
bei aufrechter Spannungs-, sowie Druckluftversorgung kann zu schweren
Verletzungen oder zum Tod fUhren. Maschine vor Wartungs- bzw.
Instandhaltungsarbeiten stets von der Spannungs- und Druckluftversorgung trennen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!
Viele mégliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemalem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung (Druckluftversorgung) bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden. Sollten
sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgeman zu verrichten, und/oder
besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung daflr nicht, ziehen sie immer einen Fachmann zum
Beheben des Problems hinzu.

Mogliche Ursache Behebung
Maschine lauft nicht an e NOT AUS Schalter aktiviert eDrehen Sie den NOT AUS Schalter
e Schalter oder eine Phase ist nach rechts, um diesen zu entriegeln
gebrochen eReparieren Sie den defekten
e Uberhitzungsschutz ausgelost Schaltung oder die defekte Phase
¢ Inkorrekte Phasenlage e Heizung abkuhlen lassen
e Phase tauschen (L1|L2)
Leim Ubertragt sich auf e Zuviel Leim eingestellt eLeimzugabe verringern
Walzen
Kantenband wird nicht Es wird zu wenig Leim eLeimzugabe erhdhen
optimal angeleimt beigegeben
i Bei Fehlermeldungen oder Alarmen, die am

Display des Bedienpults angezeigt werden,
sind die einzelnen Schritte zur Behebung
erklart. Mann muss nur die einzelnen Schritte
abarbeiten und dann den Alarm am Display

Fehlfunktion des magnetischen
hinteren Trimmung

M hler nach Riickgabe Fehlerbehebung
[
Kopfausrichtung kehrte nicht zum Ursprung zurlick | GELELGERTLILT

. [6schen.
A.LAR.M: Klebertemperatur ZU e Solltem peratur nicht erreicht |Alarmsignal bei rigen Temperaturen
niedrig e Einstelltemperatur des verwendeten

Klebstoffs falsch
e Hauptheizelement
e Thermoelement Walze

ALARM: Kappsage e Schalterposition
(Endabschnitt) e Schalterfunktion
e Druckluftversorgung
o Werkstlckabstand
ALARM: Not-Halt-Schalter o NOT-AUS-Schalter an der Maschine Not-Aus Schalter Alarm

oder am Bedien pult aktiviert Not-Aus-Schalter in der Ausriistung
e Sicherheitsschalter an der
Wartungstur nicht geschlossen
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ALARM: Niedriger Luftdruck

e Druckluftversorgung

Storung Endschalter Kappsage
(Endabschnitt)

Schalterfunktion
e Schalterposition

Niederdruckalarm

Ausfall des Endtrimmwegschalters

in der Abbildung hai eine Fehifunklion
jrd nicht erkannt.

Storung Magnetschalter
vorderer Endabschnitt

e Schalterposition
e Schalterfunktion
e Druckluftversorgung

Storung Magnetschalter
hinterer Endabschnitt

e Schalterposition
e Schalterfunktion
e Druckluftversorgung

Stérung Zylinder Kappsage
nicht in Ausgangsposition

e Schalterfunktion
e Schalterposition

Fehifunkiion des Magnetschalters
vorne biindig
Der Magnetschalter in der Abbildung hat sine
Fehlfunktion und sein Signal wird nicht erkannt.

Fehlfunktion des magnetischen
Schalters der hinteren Trimmung

chtung kel Zum Urs

Der Magnets: in der Abbildung hat eine
Fehifunktion und sein Signal wird nicht erkannt.

Storung Magnetschalter
Ausgangsposition Kappsage

e Schalterfunktion
e Schalterposition

Storung Klebeeinheit

e Motor
e Thermorelais

Der Magnatachalter in der Abbil
Fehifunktion und sein Signal wir

Warmerslaisschulz mil Klebebeschichtung

1. Uberpriifen Sie, ab der Motor beschadigt ist.

2. Wenn der Motor richtig funktioniert, driicken Sie bitte die Resei-Taste.

Stoérung Vorschub

e Motor
e Thermorelais

1. Oberpriifen der Molor beschadig! ist.

2. Wenn der Molor richtig furklioniert, driicken Sie bitte die Reset-Taste.

Menii 6ffnen
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T PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of
the edge banding machine KAM35SMART_400V, hereinafter referred to as “machine” in this
document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please read and note the safety instructions!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.

For your safety, read this manual carefully before commmissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as

personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

12.1 Intended use of the machine

The machine is designed exclusively for the following activities:

Edge banding (PVC, ABS, PP, wood) on wood-based materials such as chipboard, MDF, HDF and
lightweight boards using a hot melt adhesive within the technically specified limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions
The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 70 %
Temperature (operation) +10 °C to +40 °C
Temperature (storage, transport) -25°Cto +55°C

12.1.2 Prohibited applications /Dangerous misuse

Operating the machine outdoors.

Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

Operating the machine without knowledge of the manual.

Modifying the machine design.

Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.

Removing of the safety markings attached to the machine.

Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.

Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual

Use of tools which do not meet the safety requirements of the standard for machine tools
for woodworking (EN847-1).

The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this
manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

12.2 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.

Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.
Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

12.3  Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

‘,w"-:-‘

12.4 General safety instructions
To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

e Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if
thegep?jrating and other non-separating protective devices required for machining have
are fitted.

e Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

e Select a level, vibration-free surface as the installation area.

Two self-locking emergency stop switches to stop
dangerous movements at any time.

Interlocked movable guards
m Maintenance flap/door (with safety switch)
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Ensure sufficient space around the machine.

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

Ensure a clean working environment.

Keep the )area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece

parts, etc.).

e Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

¢ Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

e Check the machine's connections for strength before each use.

e Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

e The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.

e Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep

children away from the machine.

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine.

Hide long hair under hair protection.

Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye

protection, dust mask, ear protection, safety-shoes, work gloves only when handling tools).

Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

e Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

e Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

e Warning signs and/or stickers on the machine that are illegible or have been removed must
be replaced immediately!

12.5 Electrical safety

e Make sure that the machine is grounded.

e Only use suitable extension cables.

e A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

e Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

o Ehe Tachine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit

reaker.

e Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

e Before connecting the machine always make sure that it is switches off.

12.6  Special safety instructions for this machine

e Work with gloves on rotating parts is not permitted!

e During operation of the machine wood dust is generated. Therefore, connect the machine
to a suitable dust collection system for dust and chips during installation!

e Always switch on the dust collection system before you start machining the workpiece!

e Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running.

e When using milling tools with a diameter of 216 mm and circular saw blades, these must
comply with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-3:2013;

e Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss.
Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.

e Make sure that the machine is working without vibrations.

Replace cracked and deformed saw blades immediately, they cannot be repaired.

e Glue and gluing unit are heated during operation, avoid any contact with hot
components/glue and wait for cooling phases before maintenance work!

e Avoid any contact with cutters / saw blades and blades while the machine is running and
never reach into the working area on the front of the machine.

e Itisforbidden to lift the height adjustment mechanism while tools are still rotating or when
workpieces or parts of them are still in the machine;

12.7 Hazard warnings
12.7.1 Residual risks
Despite intended use, certain residual risk factors remain.

e Risk of injury to hands/fingers from the cutting blades during operation.

e Risk of injury to hands/fingers due to crushing between moving and fixed parts (hold-down

devices, stops, workpiece supports,..).
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e Risk of hands/fingers being cut on cutting edges of the workpiece.

e Risk of injury due to improper maintenance activities.
12.7.2 Hazardous situations
Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in these operating instructions as follows:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

A\
A\

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!

13 TRANSPORT

Risk of injury from suspended or unsecured load!

Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or

even death.

> Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load-bearing

capacity and perfect condition. Secure the loads carefully. Never stand
under suspended loads!

Transport the machine in its packaging to the place of installation. To manoeuvre the machine in

the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force can be used, for

example. The specifications can be found in the chapter Technical data. For proper transport, also

observe the instructions and information on the transport packaging regarding centre of gravity,

lifting points, weight, means of transport to be used as well as the prescribed transport position

etc. Ensure that the selected lifting equipment (crane, forklift, pallet truck, load sling, etc.) is in

perfect condition.

>

Lifting and transporting the machine may only be carried out by
qualified personnel with appropriate training for the lifting

! — , equipment used. The load attachment points for lifting gear should
J— ‘ be selected as shown in the sketch (arrows).

14  ASSEMBLY

14.1 Preparation

14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The selected installation site must ensure a suitable connection to the electrical main, have a
connection to a compressed air supply and allow the collected chips to be removed by means of a
dust collector hose or connection to an existing dust collection system. Observe the safety
requirements as well as the dimensions of the machine.

Place the machine on a level, solid base. The selected installation site of the machine must comply
with the local safety regulations as well as the ergonomic requirements for a workplace with
sufficient lighting conditions.
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The distance around the machine in the working area
(area 1 of the sketch) should be 2m, when processing
longer workpieces correspondingly more distance
should be provided. In the area of the maintenance
cover (rear of the machine..area 2) 1.5m.

NOTE

The floor at the installation site must be able to bear the load of the machine!

NOTE

To achieve a high quality finish, the machine should be levelled and set up.

Levelling of the machine:

The levelling of the machine, aligned and controlled by
means of a spirit level, is done by adjusting the levelling
screws (1) on the feet (2). Make sure that all 4 screws (1) are
T ' in contact with the ground

- W

d 1

14.1.3 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine s finish.

NOTE

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces! . .
Therefore: Use only mild cleaning agents!

142 Assembly

The machine comes pre-assembled, the attachments dismantled for transport must be mounted

according to the instructions below and the electrical connection, the pneumatic compressed air

supply and the connection to a dust collection system must be made.

Assembly plate support:

e Fixthe plate support (1) to the extension
rod with the screw and washer (2).

Assembly hand of maintenance door:

e Fixthe handle (1) to the maintenance door
with screws, spring washers and washers
(2).
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Assembly of the edge band support table:

e Fixthe support (1) to the machine with
four screws and washers (2).

e Insert the bolt (3) into the hole and fix it

with screw and washer (4).

Place the lower bearing (5) as shown.

Put on the support table (6).

Place the upper bearing (7)

Put on the cover (8) and fix it with the

rew.
WThe height position of the support plate
should be the same as that of the workpiece

support.

Assembly of the dust collector port for the

pre-milling unit:

e Fixthe dust collector port (1) to the
machine with screws and nuts (2).

Assembly of the dust collector ports small

and large:

e Insert the dust collector port small (1) into
the holes and fix it with screws.

e Insert the dust collector port large (2) into
the holes and fix it with screws and nuts.

e Attach the dust collector hoses (3) and fix
them with hose clamps (4).

Assembly of end part:

e Fixthe end part (1) on the end of the work
piece conveyor wit the screws and
washers (2)

Alignment of the control panel holder:
Remove the lids (1)

Loosen the screw (3)

Remove the screw (4)

Align the holder (2)

Tighten the screws (3, 4)

Close the lids (1)

14.3 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
Risk of injury due to dangerous electrical voltage!

- The machine may only be connected to the power supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!

. Check,lwhether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function
properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.

Deviation of the supply voltage and frequency!
A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!
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e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

e Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.
Connect the machine only to a properly grounded outlet.

When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

14.3.1 Setting up a 400 V machine

e The grounding conductor is yellow-green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE), see the figure below. If a CEE plug is available, the connection to the power supply is
made through an appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

Plug connection 400V: Remove cover of the input box S-wire with N-conductor

e After the electrical connection, check the correct running direction. If the machine runs in
the wrong direction, swap two conductive phases, egg. L1 and L2, at the connection plug.

NOTE

Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30 mA.

14.4 Pneumatic connection

Connect the compressed air supply to the
pneumatic unit (1) and set the working
pressure with the rotary controller (2)
according to the technical data.

145 Connection to a dust collection system

The machine must be connected to a dust collection system for dust and chips. The dust collection
system must start up at the same time as the machine’s engine. The air speed at the suction
connection and in the exhaust air lines must be at least 20 m/s for materials with a moisture <12 %
(at least 28 m/s for moist chips with a moisture >12 %). The hoses used must be flame-retardant
(DIN4102 B1) and permanently antistatic (or earthed on both sides) and comply with the relevant
safety regulations. For information on air volume flow, negative pressure and suction connection,
please refer to the technical specifications.

15 OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices and operating elements must be
checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

15.1 Settings
WARNING

Danger due to electrical voltage and air pressure!

Handling the machine with connected power supply and compressed air supply may
result in serious injury or death.

= Always disconnect the machine from the power supply and compressed air
supply before carrying out any adjustment or conversion work and secure it
against unintentional reconnection.
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15.1.1  Setting workpiece height

The height (H) of the workpieces to be machined
can be set on the height adjustment board by
means of a hand crank (1).

The height setting (H) to be selected = the
workpiece thickness (d) to be machined.

The set height can be read off the counter (2).

15.1.2  Setting workpiece plate support

: Open the clamping lever (1) and set the workpiece
plate support to the required position (workpiece
must rest well and must not tip). Then tighten the
clamping lever again

15.1.3 glue granulate

Open the cover of the granulate container (1) and fill
in the granulate. Then close the granulate container
again.

CAUTION: Hot surface, wear protective gloves

e band into the edge band feed and adjust height of it

Place the edge band (1) on the edge band table and
pass it through the rollers (2) and holder (3) up to
the feed roller (4).

Adjust the height at 3 positions (2,3,4):

The edge downholder should be adjusted with
approx. 1-2 mm height clearance.

The desired removal thickness of the pre-milling unit
is set at the adjusting screw (1).
Read off the value at the counter (2)

The removal thickness of the individual cutters is set
at the adjusting screws (1 and 2).
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15.1.6 _ Setting fine trimming unit

The cutters of the fine trimming unit can be adjusted
individually depending on the thickness of the
edgeband used.

Forward/back: By turning the starscrews (1)
Up/down: By turning the starscrews (2)

Check the value at the counter (3)

15.1.7  Setting r- scraper unit

0 The blades of the r-scraper unit can be adjusted
individually depending on the thickness of the
edgeband used.

T

e Loosen fixing screws (1)
2 e Setthe blades by turning the starscrews (2)
e Tighten the fixing screws

Check the value at the counter (3)

The spray unit pumps the cleaning liquid from the
cleaning container onto the workpiece.

e Set the position of the nozzles with the setting
screws (1,2,3)
e Set the flow with the valves (4)

NTe3T= Make sure that there is always enough
cleaning liquid in the spray tank (5)

15.1.9  Setting polishing unit

2 The polishing unit with the polishing wheels is used to remove and
polish the remaining glue and the edges.
The direction of rotation of the polishing wheels is counterclockwise at
the top and clockwise at the bottom.
The polishing wheels should be embedded on the edge of the
workpiece about 3 -5 mm.
This adjustment (vertical displacement) is done by loosening the
clamping screws (1) and then turning the motors using the set screws
(2) until the desired vertical position is reached. Then fix the two
clamping screws (1) again

152 Operation
Checklist:

v' Machine is connected to power supply

Machine is connected to compressed air supply and the recommended pressure is set
Both emergency stop switches are unlocked

Glue granulate filled in

Edge band inserted and height adjustment made

Maintenance flap closed and safety-switch closed

Dust collection system / hose connected and ready for operation

AN

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAM35SMART_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

15.2.1

4

Switch the machine on and off

OPERATION

/4

2

Switch the machin on:

Turn the main switch (1) to position ON (l).

Turn the system switch (2) on the control panel to
position “ON" (switch lights up)

START PAGE:

Select language:

e Push key (1) to select English
Push key (2) to select Deutsch
Push key (3) to select Polski
Push key (4) to select Espanol
Push key (5) to open menu

MENU:

Select pages:

e Push key (1): return to start page

Push key (2): select control page

Push key (3): select setting glue temperature
Push key (4): select parameter settings

Push key (5): clear alarms

1

Switch the machine off:

All units are deactivated first then turn the system
switch (2) and the main switch (1) to position ,OFF“/“0".
Only in emergency situations:

Stop the machine using one of the two EMERGENCY
STOP buttons

CAUTION: The emergency stop button can only be
unlocked after the emergency situation has been
eliminated.

The glue temperature can be set on the touch display
(2) and the current glue temperature (1) can be read on
the display.

To do this, select "setting glue temperature " and
change the temperature by selecting the setpoint
temperature in the input mask (3)

Pushing key (4) returns to menu

W ea)=f If the limit temperature has not yet been reached, the machine is not released. The set
temperature should be adjusted correctly according to the adhesive/glue granulate. Temperature

control is active until the machine is switched off.

NOTE

The gluing function must only be activated after the glue target temperature has
been reached and to prevent damage to the motors of the gluing unit.

De/Activating of aggregats
2 3

Select control page.

By selecting the individual command window on
the touch display, the units can be activated or
deactivated.

The status is indicated by the status fields below
the units.

Green background = started

Red background = stopped

The following units are activated or deac-tivated
at the attached positions.

4 5 6
e Pos 1. work piece conveyor belt e Pos 6: polishing unit
e Pos 2: glueing unit e Pos 7:valvue of proceeded edge length
e Pos 3: pre-milling unit e Pos 8: veset valvue
e Pos 4: cutting unit e Pos9:light
e Pos 5: fine trimming unit
HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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Using the switch (1) the r- scraper unit can be
activated or deactivated

Switch in position ON:

the r- scraper unit is activated

Switch in Position OFF:
the r- scraper unit is deactivated

After the above steps have been carried out, only the
workpiece (1) must be placed against the guide rail (2)
and pushed in the direction of the work piece
convoyer belt (3) with the edge to be glued facing the
machine until it is automatically transported further
by the work piece convoyer belt.

153 Fine adjustment of parameters for desired edge results

In order to achieve the desired edge band result, fine adjustments are necessary on the machine,

depending on the edge thickness and the desired shape.

15.3.1  Pre-milling unit adjustment
i 1 The fine adiustment for the ore-millina unit is made with the

two adiustment screws (1) for the first and (2) for the second

milling unit.

Turn the setting screw (1) to reduce or increase the amount of
glue.

16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Danger due to electrical voltage and air pressure! Working on the machine with the
voltage and compressed air supply still on can lead to serious injuries or death. Always

A disconnect the machine from the voltage and compressed air supply before
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection!!

CAUTION

= Wear protective cutting gloves when handling the saw blades, cutters or
scrapers to reduce the risk of injury!!

16.1 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe

operation.
NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
?olyints, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
inish.
Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.
¢ Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.
e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.g. WD4O0 rust inhibitor).
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16.2 Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Irrespective of this,
faults or defects which are likely to affect the safety of the user must be eliminated immediately!
e Before each start-up, make sure that the safety devices are in perfect condition and
functioning properly.
e Check all connections for tightness at least once a week.
o Regtﬁ]la rly check the faultless and legible condition of the warning and safety stickers on the
machine.
e Only use original spare parts recommended by the manufacture
16.2.1 Maintenance and service plan
The type and degree of machine wear depend to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the specified limits:

Interval component activity

Before ¢ Machine e Cleaning the machine
starting work e Remove all loose parts / tools
e Checking the milling cutter / saw blade for
damage
e Checking the extraction system
1x per week e Chain drive e Greasing / lubrication at the grease nipple
1x per month e Emergency stop button e Carry out function test
e Safety switch maintenace door Carry out function test
As required e Tool change e Change (wear, damage)
e Machine e Check screw connections, replace if necessary
e Check for leaks and seal if necessary, empty
e Pneumatic unit collected water from the water tank

16.2.2 Saw blade change cutting unit
- Loosen screws (1) and remove the saw blade guard (2)
- Fix the shaft (3) using an Allen key
- Loosen the nut (4), remove flange (5) and saw blade (6) from
the shaft.
an the unit and place the new saw blade on the shaft.
Ensure correct running direction of saw blade.
- Mount the flange (5) and fix it by means of the nut, then fix the
saw blade (6) again in position by means of fixing the shaft
using an Allen key.
Ej - Remount the saw blade guard

i

16.2.3 Pre-milling cutter chanﬁ

Loosen the screws and remove the cover (1)
_ and the dust collector hose.
ey, 7 - Fix the shaft of the pre-milling cutter (2) and
e loosen the screw at the same time (3).
b ¥ - Change the pre-milling cutter and fix it with

the screw (3) with the shaft fixed.
- Fix the cover with the screws (1).

- Loosen the screws (1) and remove the
dust collector port (2).

- Loosen the screws (3), remove the bracket
with spring (4) and remove the cutter unit
(5) from the support bar.

- Fix shaft with Allen key (6), loosen (left-
handed thread!) and remove the nut (6).

- Remove the cutter (8), clean the unit and
place the new cutter on the shaft.

- Fix the shaft and fix the cutter again with
the nut.

- Fix the cutter unit on the support rod.

- he dust collector port.

@ Make sure that the adjustments for

the cutter unit are not changed during the

cutter change.
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- Remove the polishing unit from its holder on the
machine by loosening the screw (1).

2 - Loosen the locking tabs of the lock washer (2) on the nut
(3) using a screwdriver.

- Unscrew the nut (3) and replace the polishing wheel (4).

- Tighten the nut (3) again and engage the tabs of the lock

3 washer in the nut again and mount the polishing unit on

the holder on the machine.

16.3 Storage
Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the

machine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do
not have access to the machine.
NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

16.4 Disposal
Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the

machine, machine components or operating equipment in the residual waste.
If necessary, contact your local authorities for information regarding available
I

disposal options. _ ) _ o
If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist
dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine

properly.
17 TROUBLESHOOTING

the voltage and compressed air supply still on can lead to serious injuries or death.
Always disconnect the machine from the voltage and compressed air supply
before maintenance or repair work and secure it against unintentional
reconnection!!
Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power (air pressure) supply.
If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required
training, always consult a specialist to solve the problem.

2 Danger due to electrical voltage and air pressure! Working on the machine with

Trouble Possible cause
Machine does not start e Emergency stop switch to switch off |e Turn the emergency OFF switch to the
e switch or a phase is broken right to unlock to
e Repair the defective circuit or the faulty
e Overload protection is triggered. phase
e Wait until the engine cools down
e Wrong phase e Cover plate close
e Swap phase (L1] L2)
Glue transfers to rollers e Too much glue set e Reduce added glue quantity
Edge band is not optimally glued [e Less glue set e increase added glue quantity

TROUBLESHOOTING _ In the case of error messages or alarms that

S AND FAULT INFORMATIAN .

are shown on the display of the control panel,
the individual steps for rectification are

explained. You only have to work through the

individual steps and then delete the alarm on

ow air pressure alarm the diSp|ay.

ravel switch of end-trimming ;;{l%qusllﬁ% m
lagnetic switch of front end-trimming ‘ S’l;{l:%qu;llf'% -

EXIT
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TROUBLESHOOTING

Low temperature alarm

Glue temperature not reached

Wrong set up of the glue temperature
Heating element

Thermoelement

Alarm of end-trimming

Distances between workpieces
Air pressure supply

Function of switch
Switchposition

Alarm emergency stop

Emergency stop button on the
machine or control panel activated
Safety switch on the maintenance
dokor not closed

Alarm low air pressure

Air pressure supply

Travel switch of end-trimming

Switch position
Funktion of the switch

Magnetic switch of front
end-trimming

Switch position
Funktion of the switch
Air pressure supply

Magnetic switch of back
end-trimming

Switch position
Funktion of the switch
Air pressure supply

End trimming cylinder not
returned

Switch position
Funktion of the switch

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at

Low-temparature alarm!

end-trimming!

Travel switch of end-trimming

witch is damage.
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Return cylinder magnetic e Switch position
switch failure e Funktion of the switch
Glue coating thermal relay e Motor

protection e Thermal relay

1.Check the motor for damage
2.1 there is no faull, please press the reset key

|
\

Conveyor belt thermal reley e Motor
protectin Thermal relay

the motor fo
is no fault,
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18 PREDMLUVA (C2)

Vazeny zakazniku!

Tento ndvod k obsluze obsahuje informace a dulezité pokyny k uvedeni do provozu a manipulaci s
olepovac¢kou hran KAM355MART_400V, dale v tomto dokumentu oznacovanou jako "stroj".
Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uschovejte jej
na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivateldm (obsluze) pro budouci
nahlédnuti, a v pfipadé predani tfeti osobé jej prilozte ke stroji!

DodrZujte bezpecnostni pokyny!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny a varovani pfed nebezpedim. Jejich nedodrZzeni mdze vést k
vaznému zraneéni.

Vzhledem k neustalému vyvoji nasich produktl se mohou ilustrace a obsah mirné lisit. Pokud si
vSimnete néjaké chyby, dejte ndm prosim védét.

Technické zmény vyhrazeny!

Zbozi zkontrolujte ihned po pfevzeti a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pFi pfevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni pfi pfepravé nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuze pfevzit Zadnou zaruku za
nezaznamenané poskozeni pfFi prepravé.

Autorska prava
© 2023

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Stihano bude
zejména pretiskovani, prekladani a vytézovani fotografii a ilustraci.

Mistné prislusnym je Zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOSTNI

Tato ¢ast obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpenému uvedeni do provozu a manipulaci

se strojem.
V zajmu vlastni bezpecnosti si pfed uvedenim do provozu peclivé precCtéte tento
navod k obsluze. Umoznivam to bezpecné pouzivani stroje a zabrani
nedorozumeénim, jakoz i zranénim osob a Skoddm na majetku. Dodrzujte také
symboly a piktogramy pouzité na stroji, jakoz i bezpecnostni pokyny a vystrahy
pfed nebezpedim!

19.1 Ucel pouziti

Stroj je urcen vyhradné pro nasledujici Cinnosti:

Lepeni hran (PVC, ABS, PP, dfevo) na materidly na bazi dfeva, jako jsou dfevotfiskové desky, MDF,
HDF a lehké desky, pomoci tavného lepidla v rdmci technicky stanovenych limitd.

POKYN

Za Skody a zranéni zpUsoben3 jinym nez ke svému Ucelu uréenému pouziti stroje
nenese spole¢nost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

19.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich podminek:
Relativni vihkost max. 70 %
Teplota (provoz) +10 °C az +40 °C
Teplota (skladovani, preprava) -25°Caz +55°C

19.2 Zakazané pouziti / Nebezpeéné pouziti

e Provozovani stroje venku.

e Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zdatnosti

e Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze

e Zmény na konstrukci stroje

. Prgv?z stroje v prostiedi s nebezpedim vybuchu (stroj mtzZe b&éhem provozu generovat
jiskry

e Provoz stroje v uzavienych mistnostech bez odsavani tfisek a prachu bézny vysavac pro
domadacnost neni vhodny jako odsavaci zafizeni)

e Provozovani stroje mimo limity uvedené v tomto navodu k obsluze

e Odstranovani bezpecnostnich znacek a symboll ze stroje

e Meénit, obchazet nebo uvadét z Cinnosti bezpelnostni prvky stroje

e Obrabéni materidld s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu k obsluze.

e Pouziti nastroju, které nesplnuji bezpecénostni pozadavky normy pro difevoobrabéci stroje

(EN847-1).
Nesprivné pouziti nebo nedodrzeni pokyn( a instrukci uvedenych v tomto ndvodu mé za nasledek
zanik zaruky a veskerych narokd na ndhradu skody vici spole¢nosti Holzmann Maschinen.
19.3 Pozadavky na obsluhu
Méjte na paméti, Ze mistni zakony a pfedpisy mohou stanovit minimalni vék obsluhy
a omezit tak pouzivani tohoto stroje!
Pfed zahdjenim praci na stroji si nasadte osobni ochranné pomUucky.
Prace na elektrickych souc¢astech nebo provoznich zafizenich smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikaf nebo tyto smi byt provadény pod vedenim a dohledem
kvalifikovaného elektrikare!
19.4 Bezpecnostni prvky
Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi prvky:
s

e Dvé&samosvorna tla&itka NOUZOVEHO ZASTAVENI,
aby bylo mozné kdykoli zastavit nebezpelné pohyby.

e Pohyblivé ochranné kryty s blokovanim Klapka/dvitka
m pro udrzbu (s bezpelnostnim spinacem)

19.5 Vseobecné bezpecnostni pokyny
Aby se predeslo poruchdm, poskozeni a zdravotnim problémUm, je tfeba pfi praci se strojem
kromeé obecnych pravidel pro bezpe&nou praci zvazit nasledujici body:

e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte stroj na Uplnost a funkci. Stroj pouzivejte pouze
tehdy, pokud jsou odpojitelné ochranné prvky a dalsi fixni ochranna zarizeni potfebna pro
obrabéni na mistég, jsou v dobrém stavu a radné udrzovany.

e Jako misto instalace vyberte rovny, neklouzavy podklad bez rizika vibraci.
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e Zajistéte dostatek prostoru kolem stroje!

Zajisﬁéte dostatecné svételné podminky na pracovisti, abyste tim zabranili stroboskopickym
acinkdm!

Zajistéte Cisté pracovni prostredi!

Pouzivejte pouze bezvadné nastroje bez trhlin a jinych vad (jako jsou napf. deformace).
Pred zapnutim stroje z n€j odstrante sefizovaci naradi.

Prostor kolem stroje udrzujte volny a zbaveny prekazek (napf. prach, tfisky, odrezky apod.).
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojl stroje.

Nikdy nenechéavejte bézici stroj bez dozoru. V pfipadé potrfeby zastavte stroj pred
opusténim pracovisté.

e Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny
a jsou pouceny o nebezpecich vznikajicich pfi této praci.

o Zajistéte, aby se neopravnéné osoby zdrzovaly v bezpecné vzdalenosti od stroje, a zejména
aby déti byly mimo dosah stroje.

e Pouzivejte vhodné ochranné pomdUcky (ochranu oci, prachovou masku, ochrana sluchu,
rukavice pfi manipulaci s nastroji) a dobfe pfiléhajici pracovni odévy - nikdy ne volné
oblecCeni, kravaty, Sperky atd. - nebezpeci zachyceni

e Dlouhé viasy skryjte pod sitku na vlasy.

e Neodstranujte odrezky nebo jiné ¢asti obrobku z pracovniho prostoru, kdyz je stroj v chodu!

e Pracujte vzdy s rozmyslem a potfebnou opatrnosti a nikdy nepouzivejte nadmeérnou silu.

e Stroj nikdy nepretézujte!

e Vyhnéte se praci na stroji v pfipadé Unavy, nedostatku koncentrace nebo pod viivem 1€k,
alkoholu nebo drog!

e Nepouzivejte stroj v mistech, kde vypary barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpedi — pozar nebo explozi!).

e Nekurte v blizkosti stroje (nebezpeci pozaru)!

e Pred prestavbami, sefizovanim, mérenim, ¢isténim, udrzbou nebo pravidelnym servisem
stroj vzdy zastavte a odpojte od zdroje napdjeni. Pfed zahdjenim praci na stroji pockejte na
Uplné zastaveni véech nastrojd nebo ¢3sti stroje a zajistéte stroj proti neUmysinému
spustéeni.

19.6 Elektricka bezpecnost

o Ujistéte se, Ze je stroj uzemnén.

e Pred pfipojenim stroje ke zdroji napajeni se ujistéte, ze je hlavni vypinac v poloze ,O"

e Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej nelze zapnout a vypnout pomoci vypinace
ZAPNUTO-VYPNUTO.

Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k prenaseni, tahani nebo odpojovani
elektrického naradi. Kabel chrante pred teplem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi
castmi.

e Predpistim vyhovujici zastréky a odpovidajici elektrické zasuvky snizuji riziko Urazu
elektrickym proudem.

e Voda pronikajici do elektrického naradi, zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vihkosti.

e Pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostredi je pfipustné pouze tehdy, je-li zdroj
napajeni chranén proudovym chranicem. .

19.7 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

e Prace s rukavicemi na rotujicich ¢astech neni povolena!

e Pfiprovozu stroje se generuje dreveény prach. Proto pfipojte stroj béhem instalace k
vhodnému odsavacimu systému na prach a tfisky!

e Pred zahdjenim obrdbéni obrobku vzdy zapnéte odsavani prachu!

e Nikdy neodstranujte odrfezky nebo jiné Casti obrobku z oblasti fezani, kdyz je stroj v chodu.

e Pfipouziti fréz o prdméru = 16 mm a kotoucovych pil musi tyto odpovidat normam EN 847-
1: 2013 a EN 847-2: 2013; Nosic¢e nastroju musi vyhovovat normé EN 847-3: 2013;

e Nadmérny hluk mdze zpUlsobit poskozeni sluchu a doc¢asnou nebo trvalou ztratu sluchu.
Noste ochranu sluchu certifikovanou podle pfedpist o ochrané zdravi a bezpecnosti, abyste
tak omezili zatéz hlukem.

e Popraskané a zdeformované pilové kotouce okamzité vymeénte, nelze je opravit.

e Lepidlo a lepici jednotka jsou b&hem provozu velmi horké. Zamezte jakémukoli kontaktu
s horkymi souc¢astmi / lepidlem a pfed udrzbovymi pracemi vyckejte na ochlazeni

e Zamezte kontaktu s frézami a/nebo pilovymi kotouci u bé&Ziciho stroje a nikdy neshejte do
pracovniho prostoru béziciho stroje z pfedni strany.

e Je zakazano zvedat mechanismus nastaveni vysky, kdyZ se nastroje stale otaceji nebo kdyz
Jsou obrobky nebo jejich casti stale ve stroji;

19.8 Vystrahy

19.8.1 Ostatni rizika

Navzdory zamyslenému pouziti nelze nékteré zbytkoveé rizikové faktory zcela vyloucit.
e Riziko poranéni rukou/prstd o fezné noze pfi praci.
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e Riziko poranéni rukou/prstd v dlsledku stlaceni mezi pohyblivymi a pevnymi ¢astmi
(pfidrzovaci zafizeni, dorazy, podpéry obrobku atd.).
e Nebezpedi pofezani rukou/prstd o ostré hrany obrobku.
e Nebezpedi poranéniv dusledku nespravné udrzby.
19.8.2 Nebezpecné situace
Vzhledem k navrhu a konstrukci stroje mohou nastat nebezpecné situace, které jsou v tomto

navodu k obsluze oznaceny takto:
NEBEZPECI

Takto oznaCené bezpecnostni upozorneni signalizuje bezprostfedné nebezpecnou
situaci, ktera, pokud se ji nevyvarujete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

>

Takto oznacené bezpecnostni upozornéni signalizuje potencialne nebezpecnou
situaci, ktera, pokud se ji nevyhnete, muze zpusobit smrt nebo vazné zranéni.

POZOR

Takto oznacené bezpecnostni upozornéni signalizuje potencialné nebezpecnou
situaci, kterd, pokud se ji nevyhnete, muze mit za nasledek mensi zranéni.

UPOZORNENI

Bezpecnostni upozornéni oznaceneé timto zpUsobem signalizuje potencialné )
nebezpecnou situaci, ktera muze vést k poskozeni majetku, pokud se takove situaci
nevyvarujete.

Bez ohledu na vsechny bezpecnostni predpisy zUstava Vas zdravy rozum a Vasde odpovidajici
technicka zdatnost/vzdélépi nejdulezitéjSim bezpecnostnim faktorem pfi bezchybném provozu
stroje. Bezpe€na prace zavisi predevsim na Vas!

20 TRANSPORT

A\
A\

Poskozené nebo nedostatecné nosné kladkostroje a zdvihaci prislusenstvi mohou mit
za nasledek vazné zranéni nebo dokonce smrt.
= Vzdy zkontrolujte kladkostroje a zvedaci prislusenstvi, zda maji dostate¢nou
nosnost a bezvadny stav, peclivé zajistéte bfemena a nikdy nestljte pod
zavesenymi bremeny.
Na misto instalace prepravujte stroj v obalu. K manévrovani se strojem v obalu |ze pouzit napf.
paletovy vozik nebo vysokozdvizny vozik s odpovidajici nosnosti. Vzhledem k vysoké vilastni
hmotnosti je pro bezproblémovou vykladku nutné pouziti vysokozdvizného voziku/jefabu s
pfislusnym zvedacim zafizenim a kvalifikovaného personalu. Body pro upevnéni bfremene pro
zvedaci zafizeni by mély byt zvoleny podle nasledujiciho nacrtu (Sipky). Informace naleznete v
kapitole Technické Udaje. Pro zajisténi spravné prepravy dodrzujte pokyny a informace na
prepravnim obalu tykajici se t&zisté, bodl zvedani, hmotnosti, pouzitych dopravnich prostfedk( a
predepsané prepravni polohy atd. Dbejte na to, aby vybrané zvedaci zafizeni (jefab, vysokozdvizny
vozik, zvedaci vozik, zafizeni pro zavésovani bfemen atd.) bylo v bezvadném stavu.
' Stroj smi zvedat a prepravovat pouze kvalifikovany personal s
prislusnym Skolenim pro pouzité zvedaci zafizeni. Body pro
.................................. =-. upevnéni bfemene pro zvedaci zafizeni by mély byt zvoleny podle
' nasledujiciho schématu (Sipky).

>

21 MONTAZ

21.1 Pripravné prace

21.1.1 Obsah dodavky

Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vSechny dily v pofadku. Jakékoli poskozeni nebo
chybéjici dily ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spoleénosti. Viditelna poskozeni pfri
prepravé musi byt rovnéz neprodlené zaznamenana na dodacim listu v souladu se zaru¢nimi
ustanovenimi, jinak se zboZi povazuje za radné prevzaté.

21.1.2 Pozadavky na umisténi stroje

Zvolené misto instalace musi zajistit vhodné pripojeni k napajeni, pripojeni k pfivodu stlaceného
vzduchu a moznost odvadéni nasbiranych tfisek pomoci hadice na tfisky nebo pfipojeni ke
stavajicimu odsavacimu systému. Dodrzujte bezpelnostni pozadavky a rozmeéry stroje.
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Umistéte stroj na rovny, pevny povrch. Zvolené misto instalace stroje musi odpovidat mistnim
bezpecnostnim predpisum a splfiovat ergonomické pozadavky na pracovisté s dostate¢nymi
svételnymi podminkami.

Kolem stroje v pracovnim prostoru (oblast 1 na nacrtu) by mela
byt vzdalenost 2 metry, pfi zpracovani delSich obrobku by

meéla byt vzdalenost odpovidajicim zplsobem vétsi. V oblasti
krytu pro udrzbu (zadni ¢ast stroje..oblast 2) 1,5 m.

0 Podlaha v misté instalace musi byt schopna unést zatizeni stroje!

POKYN

0 Aby bylo dosazeno kvalitniho povrchu, je tfeba stroj vyrovnat a ustavit.

Nivelace stroje:

Vyrovnani stroje, které se kontroluje pomoci vodovahy, se
provadi nastavenim $roubl M16 (1) na nozkach (2). Ujistéte
se, ze se viechny 4 Srouby (1) dotykaji podlahy.

,

! 1

21.1.3  Priprava povrchu stroje

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante zbytky antikorozni ochrany nebo maziva z
nelakovanych kovovych casti. To Ize provést obvyklymi rozpoustédly. V zadném pripadé
nepouzivejte k Cisténi nitrofedidlo nebo jiné Cistici prostfedky, protoze mohou poskodit lak stroje.

POKYN

Pouziti Fecjidel, benzinu, agresivnich chemikalii nebo abrazivnich cisticich
prostfedku poskozuje povrch! o

Proto: K Cistéeni pouzivejte pouze jemné Cistici prostredky!

212 Montaz

Stroj se dodava smontovany, pfidavna zafizeni sejmuta pro prepravu musi byt namontovana podle

nasledujicich pokynd a musi byt provedeno elektrické pfipojeni, pfivod pneumatického stlaceného
vzduchu a pfipojeni kK odsavacimu systému.

Montaz deskové konzoly:
e Deskovou konzolu (1) upevnéte pomoci
Sroubu a podlozky (2) na vytahovaci ty¢.

Montaz madla dvefi pro udrzbu:

Madlo (1) pfipevnéte k dvefim pro udrzbu
pomoci sroubd, pruznych podlozek a
podlozek (2).
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Montaz opérné desky pro okrajove pasy:

e Nosic (1) pfipevnéte ke stroji Ctyfmi Srouby
a podlozkami (2).

e Cep (3) zasuhte do otvoru a upevnéte jej
pomoci Sroubu a podlozky (4).

e Dolnilozisko (5) nainstalujte podle
obrazku.

e Nasadte opérny kotouc (6).
Instalujte horni lozisko (7).

o te kryt (8) a upevnéte jej Sroubem.

. VySkova poloha opérného kotouce
y mela byt stejna jako vyskova poloha podlozky
obrobku.

Montaz pfipojky odsavani pfedfrézovaciho
agregatu:

Pripojku odsavani (1) pfipevnéte ke stroji

Srouby a maticemi (2)

Montaz malé a velké pripojky odsavani:

e Malou pfipojku odsavani (1) zasunte
do otvor( a upevnéte ji pomoci
Sroubl

e Velkou pfipojku odsavani (2) zasunte
do otvord a upevnéte ji pomoci
Sroubl a matic

e Nasunfte odsavaci hadice (3) a
zajistéte je hadicovymi svorkami (4)

Montaz koncovky:

e Koncovku (1) upevnéte na konci
dopravniho pasu pro obrobky pomoci
Sroubl a podlozek (2)

Vyrovnani drzaku ovladaciho pultu:
Odstrante krytky (1)

Povolte Sroub (3)

Odstrante Sroub (4)

Vyrovnejte drzak (2)

Srouby (3, 4) znovu pevné utahnéte
Znovu nainstalujte krytky (1)

213  Elektrické pFipojeni

Nebezpecné elektrické napéti! Pripojeni stroje k elektrické siti a souvisejici kontroly
smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf nebo pod jeho vedenim a dohledem!

e Zkontrolujte, zda je funkcni nulové pospojovani (pokud existuje) a ochranné uzemnéni.
e Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji specifikacim stroje.

POKYN |

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Je pripustna odchylka od hodnoty napajeciho napéti 5 %. V napajecim systému stroje
musi byt zkratova pojistka!

e Pouzijte privodni kabel, ktery splfuje elektrické pozadavky (napr. HO7RN, HO5RN), a
pozadovany prifez privodniho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatiZitelnosti. Dbejte na
opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

e Zajistéte, aby byl napajeci zdroj chranén proudovym chranicem.
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e Stroj pfipojujte pouze k radné uzemnéné zasuvce.

e Pfipouziti prodluzovaciho kabelu dbejte na to, aby mél spravné rozméry pro pfipojené
zatizeni stroje. Pfipojené zatizeni naleznete v technickych Udajich, vztah mezi prlirezem a
délkou kabelu naleznete v technické literature nebo ziskate od specializovaného elektrikare.

e PosSkozeny kabel musi byt okamzité vymeéneén.

21.3.1 P¥ipojeni stroje k napajeni 400 V

e Uzemnovacivodi¢ ma zlutozelenou barvu.

e Pripojte privodni kabel k prislusnym svorkam v pfipojovaci skfifice (L1, L2, L3, N, PE), viz
obrazek nize. Pokud je k dispozici zastrcka CEE, pfipojeni k napajecimu zdroji se provede pres
pfislusné napdjenou spojku CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Zastrcka 400 V: Sejmeéte kryt pfipojovaci Pripojte 5-zilovy kabel s N-

skrink vodiCem a uzemeénim PE

e Po elektrickém pripojeni zkontrolujte, zda se stroj otaci spravnym smeérem. Pokud stroj bézi v
nespravném smeéru, prohodte dveé faze, napf. L1 a L2, v konektorové zastrcce.

POKYN

Provoz stroje je povolen pouze s proudovym chranicem (RCD) s maximalnim
rezidualnim proudem 30 mA.

214 Pripojeni stlaceného vzduchu

Pripojte privod stlaceného vzduchu k
pneumatické jednotce (1) a pomoci otocného
ovladace (2) nastavte pracovni tlak podle
technickych udaja.

215 Pripojeni k odsavacimu systému
Stroj musi byt pfipojen k systému odsavani prachu a tfisek. Odsavaci systém se musi spustit
soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu na pfipojovacim kusu odsavani a v potrubi odsavani
musi byt nejméné 20 m/s pro materialy s vihkosti <12 % (nejméné 28 m/s pro vihkeé tfisky s vihkosti
>12 %). Pouzité odsavaci hadice musi byt nehoflavé (DIN4102 B1) a trvale antistatické (nebo
oboustranné& uzemnéné) a musi spliovat pfislusné bezpednostni prfedpisy. Podrobnosti o prdtoku
vzduchu, podtlaku a odsavaci hubici naleznete v technickych specifikacich.

22 PROVOZ

Stroj pouzivejte pouze v bezvadném stavu. Pred kazdym zapnutim musi byt provedena vizualni
kontrola stroje. BezpeCnostni zafizeni, elektricka vedeni, pneumaticka vedeni a ovladaci prvky musi
byt peclivé zkontrolovany. Zkontrolujte poskozeni a dotazeni Sroubovych spoju.

22.1 Nastaveni

Nebezpeci zplusobené elektrickym napétim a tlakem vzduchu!
Manipulace se strojem pfi zapnutém napdjeni a privodu stlaceného vzduchu muze
veést k vaznému zranéni nebo smrti.

- Pred provadénim jakychkoli sefizovacich nebo prestavbovych praci vzdy
odpojte stroj od napajeni a privodu stlaceného vzduchu a zajistéte jej proti
neumyslinému op&tovnému spusteni.

22.1.1 Nastaveni vysky obrobku
; R TEE

Vysku (H) opracovavanych obrobku Ize nastavit na

T vyskovem nastaveni obrobku pomoci ru¢ni kliky (1).
Nastaveni vysky (H) = tloustka obrobku, ktery ma byt
d _ opracovan (d).
1 : Nastavenou vysku lze odecist z pocitadla (2).
L]
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22.1.2 Nastaveni konzoly pro obrobkové desky

Otevrete upinaci paku (1) a umistete konzolu pro
obrobkové desky do potfebné polohy (obrobek
musi dobfe dosedat a nesmi se naklanét). Poté
Znovu pevné utdhnéte svéraci paku

2213 pIn&ni granulatu tavného lepidla
. Otevrete vyko zasobniku (1) na lepidlo a nasypte
granulat. Nasledné zasobnik opét zavrete.

POZOR: HORKY POVRCH, pouzijte ochranné
rukavice.

Polozte svazek hrany (1) na podpéru hrany a protladte
jej pres valecky (2) a drzak (3) az k podavacimu
vale¢ku (4).

Nastavte vysku ve 3 polohach (2,3,4):

Drzak hrany by mél byt nastaven s vy$kovou vuli
pfiblizné 1-2 mm.

N
N
=
n
Z
o
7}
-+
|
<
)
3
—|
=X

edfrézovaciho agregatu

Pozadovana tloustka odfrézovani predfrézovaci
jednotky se nastavuje pomoci sefizovacich Sroubl ().
Odectéte hodnotu na citadi (2).

agregatu
Frézy dvojité frézovaci jednotky Ize individualné
nastavit v zavislosti na tloustce pouzité hrany.

Dopiedu/dozadu: Otacenim hvézdicovych Sroubu (1).
Nahoru/dolG: Otacenim hvézdicovych sroubl (2).

Kontrola hodnoty na ¢itaci (3).

NGz cidliny Ize individudlné nastavit v zavislosti na
tloustce pouzité hrany.

e Uvolnéte upevnovaci sroub (1).

e Nastaveni nozud cidliny otdCenim
hvézdicovych sroubl (2).

e Znovu utdahnéte upevnovaci srouby.

Kontrola hodnoty na citaci (3).
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22.1.8 Nastaveni postfikovaci jednotky

PROVOZ

2

Rozprasovaci jednotka Cerpa myci prostredek z
nadrze na myci prostfedek na obrobek.

e Nastavte polohu trysek pomoci
sefizovacich sroubu (1, 2, 3).

o moci ventild (4) nastavte prdtok.
%ﬂ: A Dbejte na to, aby bylo v istici nddobé
5) vzdy dostatek cCistici kapaliny.

22.1.9 Nastaveni lestici jednotky

mm.

Lestici jednotka s lesticimi kotouci slouzi k odstranéni a vylesténi
zbytkU lepidla a okraju.

Smér otaceni lesticich kotoucl je nahote proti sméru hodinovych
ruci¢ek a dole ve sméru hodinovych rucicek.

LesStici kotoucCe by mély presahovat do okraje obrobku pfiblizné 3az 5

Toto nastaveni (vertikalni posun) se provadi povolenim upinacich
groubd (1) a nadslednym otacenim motord pomoci sefizovacich Sroubt
(2), dokud neni dosazeno pozadované vertikalni polohy. Poté oba
upinaci srouby (1) opét utahnéte.

22.2 Obsluha
Seznam kontrolnich ukont:
Stroj je pfipojen k napajeni

Lepici granulat s naplni

AN N N NN

22.2.1 Zapnuti a vypnuti stroje

Vlozeni hrany a nastaveni vysky
Dvirka pro udrzbu zaviena a bezpeclnostni spinac zavieny
Pfipojeni saciho systému/hadlce a jeho pfipravenost k provozu

Stroj je pfipojen k pfivodu stlaceného vzduchu a je nastaven doporuceny tlak.
Oba spinace nouzového zastaveni jsou odblokované

Zapnuti stroje:

4 : Otocte hlavni vypinac (1) do polohy ON (I).
= Nastavte systémovy spinac (2) na ovlddacim panelu do

polohy "ON" (spinac se rozsviti).

h
08/08/08

DOMACI STRANKA:
Zvolte jazyk:

Stisknéte pole (1): Vyberte anglictinu

Boot Temperalure Parameter
i einstellungen

e Stisknéte pole (2): Vyberte némcinu
e Stisknéte pole (3): Vyberte polozku Polski
e Stisknéte pole (4): Vyberte Espanol
e Stisknéte pole (5): Otevre se nabidka Menu
English
1 2 3 4 5

MENU:

Vybrané stranky:
e Stisknéte pole (1): Zpét na Uvodni stranku
e Stisknéte pole (2): Control
e Stisknéte pole (3): Nastaveni teploty lepidla
e Stisknéte pole (4): Nastaveni parametrQ
e Stisknéte pole (5): Potvrzeni alarmU

1

2 3 4 5
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Vypnuti stroje:

Deaktivujte vSechny jednotky a poté nastavte
systémovy spinac (2) a hlavni spinac (1) do polohy
"OFF“/HO".

Pouze v nouzovych situacich:

Zastavte stroj jednim ze dvou spinacd nouzového
zastaveni.

POZOR: Spinac nouzového zastaveni Ize odblokovat az
po vyreSeni nouzove situace.

Asbeitstemperatur

Standby-Temperatur

- \—‘ Untere Temperaturgrenze
wr o an

Meni &ffner

J

Na dotykovém displeji (2) Ize nastavit cilovou teplotu
I(e)pidla a na displeji Ize odecist aktualni teplotu lepidla
1).
Za timto Ucelem zvolte "Nastaveni teploty lepidla" a
teplotu mUzZete zménit vybérem cilové teploty pomoci
vstupniho pole (3).

Stisknutim pole (4) se vratite do nabidky.

Ll y4 VN Y| ¥:% Pokud jeste nebylo dosazeno mezni teploty, stroj nebude aktivovan. Nastavena

cilova teplota by méla byt spravné nastavena podle lepidla/lepiciho granuldtu. Regulace teploty je

aktivni, dokud neni stroj vypnut.

POKYN

Funkci lepeni Ize aktivovat az po dosazeni cilové teploty lepidla, aby nedoslo k
poskozeni motoru lepici jednotky.

22.2.3 Zapnuti a vypnuti agregatua
3

1 2 Vyberte stranku Kontrola.
Jednotlivé jednotky Ize aktivovat nebo deaktivovat
. vybérem na dotykovém displeji.
s Ste?yje indikovan barvou a oznacenim stavovych
poli.
9 Zelené pozadi = zapnuto
N Cerveneé pozadi = vypnuto
Nasledujici jednotky jsou aktivovany nebo
deaktivovany na pripojenych pozicich.
|
4 5 6
e Pozice 1. Dopravni pas pro obrobky e Pozice 6: LeStici jednotka
e Pozice 2: Lepici jednotka e Pozice 7: Hodnota délky zpracovavaného
e Pozice 3: Pfedfrézovaci jednotka kanalu
e Pozice 4:Jednotka pficného rfezu e Pozice 8: Resetovana hodnota
e Pozice 5: Dvojita frézovaci jednotka e Pozice 9: Svétlo
22.2.4

'y

De/aktivace cidlinového agregatu

Cidlinovy agregat se aktivuje a deaktivuje pomoci
spinace (1).

Spinac v poloze ON:

cidlinovy agregat je aktivovan

Spinac v poloze OFF:
cidlinovy agregat je deaktivovan
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22.2.5 Postup nanaseni klihu

Po provedeni vyse uvedenych kroku stac¢i obrobek
(1) prilozit k vodici listé (2) a posouvat jej lepenou
hranou ke stroji ve sméru dopravniho pasu pro
obrobky (3), dokud nebude dopravni pasem pro
obrobky automaticky prepravovan dale.

22.3 Jemné nastaveni parametru pro pozadovany vysledek olepeni
Pro dosazeni pozadovaného vysledku je nutné stroj jemné nastavit v zavislosti na tloustce hrany a
pozadovaném tvaru.
22.3.1 Nastaveni predfrézovaci jednotky

if i Jemne nastaveni predfrézovaci jednotky se provadi pomoci
dvou sefizovacich sroubd (1) pro prvnia (2) pro druhou
frézovaci jednotku.

Mnozstvi lepidla Ize nastavit otacenim nastavovaciho sroubu
(1.

23  CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Manipulace se strojem pfi zapnutém napdjeni a pfivodu stlaceného vzduchu muaze
veést k vaznému zranéni nebo smrti.
= Pred provadénim udrzby nebo oprav vzdy odpojte stroj od napajeni a privodu
stlaceného vzduchu a zajistéte jej proti neumysinému opétovnému spusténi!

UPOZORNENI

= Prfi manipulaci s pilovymi kotouci, frézami nebo cidlinami meéjte nasazeny
rukavice odolné proti porezani, abyste minimalizovali riziko poranéni!!
231 Cisténi
Pravidelné ¢isténi zarucuje dlouhou Zivotnost stroje a je predpokladem jeho bezpeéného provozu.

POKYN

Nevhodneé Cistici prostredky mohou poskodit lak stroje. Nepouzivejte zadna
rozpousteédla, nitroredidla ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje.
Dodrzujte specifikace a pokyny vyrobce Cisticiho prostfedku.

Po kazdém pouziti odstrante ze stroje trisky a ¢astecky necistot.
e Pfipravte povrchy a namazte holé Casti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin (napf.
WD4O0 proti korozi).
23.2 Udrzba
Stroj je nenaro¢ny na Udrzbu a udrzbu vyZzaduje pouze nékolik dild. Pfesto je nutné okamzité
odstranit vsechny zavady nebo poruchy, které by mohly ohrozit bezpecCnost uzivatele!

: Nebezpeci zpusobené elektrickym napétim a tlakem vzduchu!
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e Pred kazdym spusténim se ujistéte, ze jsou bezpecnostni zafizeni v bezvadném stavu a
spravneé funguji.
e Nejméné jednou tydné zkontrolujte tésnost viech spojd.
e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni nadlepky na stroji v bezvadném a
citelném stavu.
PouZivejte pouze originalni nahradni dily doporucené vyrobcem
23.2.1 Plan servisu a udrzby
Typ a stupen opotfebeni stroje zavisi do znacné miry na provoznich podminkach. Nasledujici
intervaly plati pfi pouzivani stroje v uvedenych mezich:

Interval Prvek Aktivita

Pfed zahajenim . v w - )
prace e Stroj o Cisténi stroje
. e Dotadhnéte viechny uvolnéné dily /
Pred zahdajenim e  Stroi nastroje
prace ) e Zkontrolujte, zda neni podkozena fréza /
pilovy kotouc.
1x tydné e Ret&zovy pohon e Mazani/ mazani maznici
e Spinag nouzového
1X mésiéné zastaveni e Kontrola funkce nouzového zastaveni
e Bezpecnostni spinac¢ pomoci funkéniho testu
dveri pro udrzbu
e Vymeéna nastroje e Vymena (opotrebeni, poskozeni)
Podle potFeby e Pneumaticka e Vyprazdnéni kondenzované vody z
jednotka nadrzky na vodu

23.2.2 Vyména pilového kotouce kapovaci Jednotky

- Povolte Srouby (1) a sejméte chranic pilového kotouce (2)

- Hridel (3) upevnéte inbusovym klicem

- Povolte matici (4) a odstrante pfirubu (5) a pilovy kotouc
(6) z hridele.

- jednotku a na hfidel nasadte novy pilovy kotouc.

Eﬂﬁ Davejte pozor na spravny smér chodu pilového
otouce

- Pfirubu (3) namontujte a zafixujte pomoci matice, pfitom

hridel opét upevnéte inbusovym klicem.
- Opét namontujte chranic pilového kotouce

- Uvolnéte Srouby a odstrante kryt a
odsavaci hadici (1).

- Zafixujte hridel predfrézy (2) a
soucasné povolte Sroub predfrézy (3).

- Vymeénte predfrézu a upevnéte ji
Sroubem (3) u zafixovaného hfidele.

- Opét upevnéte kryt (1).
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23.2.4 Vymeéna frézy dvojitého frézovaciho agregatu

- Povolte Srouby (1) a odstrante pfipojku
odsavani (2).

- Povolte Srouby (3), odstrante drzak s
pruzinou (4) a sejméte frézovaci agregat
(5) z pridrzovaci tyce.

- Hridel upevnéte inbusovym klicem (6),
matici (7) (LEVY ZAVIT!) povolte a
odstrante.

- Odstrante frézu (8), vyCistéte jednotku a
nasadte novou frézu.

- Upevnéte hridel a frézu znovu zafixujte
matici.

- Frézovaci agregat upevnéte na
pridrzovaci tycCi.

- dsavani znovu upevnete.
Davejte pozor, aby se béhem
vymeny frezy nezménila nastaveni

frézovaciho agregatu.

- Povolenim sroubu (1) uvolnéte lestici agregat
Z jeho drzaku.

- Pomocisroubovaku uvolnéte spony pojistné

2 podlozky (2) na matici (3).

- Odsroubujte matici (3) a vymeénte lestici
kotouc (4).

- Matici (3) znovu utdhnéte, spony pojistné
podloZzky znovu zasunte do zubUl matice a
lestici agregat namontujte na drzak.

Pokud pristroj nepouzivate, ulozte jej na suchém, mrazuvzdorném a uzamykatelném misté.
Odpojte stroj od napajeni. Zajistéte, aby ke stroji nemély pfistup nepovolané osoby, zejména déti.

POKYN

Nespravné skladovani mutze vést k poskozeni a zni¢eni ddlezitych soucasti. Zabalené
nebo rozbalené dily skladujte pouze v predepsanych okolnich podminkach!

233 Likvidace
Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj, soucasti
stroje ani provozni materiadly do zbytkového odpadu. V pfipadé potfeby se obratte
na mistni Urady, které vdm poskytnou informace o dostupnych moznostech
likvidace.Pokud si koupite novy stroj nebo rovnocenny spotrebic¢ od svého
specializovaného prodejce, je v nékterych zemich povinen vas stary stroj radné
L zlikvidovat,

24 ODSTRANENI ZAVAD

Nebezpeci zplsobené elektrickym napétim a tlakem vzduchu!
Manipulace se strojem pfi zapnutém napdjeni a privodu stlaceného vzduchu muze
vést k vaznému zranéni nebo smrti.
- Pred provadénim udrzby nebo oprav vzdy odpojte stroj od napajeni a privodu
stlaceného vzduchu a zajistéte jej proti neumysinému opétovnému spustéeni!
Nebezpeéi zplsobené elektrickym napétim a tlakem vzduchu! Manipulace se strojem pfi
zapnutém napajeni a pfivodu stlaceného vzduchu mdze vést k vdznému zranéni nebo smrti. Pred
provadénim ddrzby nebo oprav vzdy odpojte stroj od napdjeni a pfivodu stlaceného vzduchu a
Zajistéte jej proti neumyslnemu opetovnému spusténi!

Zavada Mozna pricina
Stroj se nespusti e Aktivovany nouzovy vypinac |e Otocenim nouzového vypinace
e Spinac nebo faze je prerusena doprava jej odemknete.
e Spusténi ochrany proti e Oprava vadného obvodu nebo
prehrati vadné faze
e Nespravna poloha faze ¢ Nechte ohfev vychladnout
e Faze vymeény (L1|L2)
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Pfenosy lepidla na valecky
lepidla

¢ Prilis mnoho nastaveného

e Snizeni pridavku lepidla

Hrana neni optimalné
prilepena

e Je pridano prilis malo lepidla

e Zvyseni pridavku lepidla

Fehleranzeige und
Fehlerbehebung

Kopfausrichtung kehris nicht zum Ursprung zurisck

Warmerelaisschulz mil Klebebeschichiung

== g
Seite

Schutz der themmisc

Pokud se na displeji ovladaciho panelu zobrazi
chybova hlaseni nebo alarmy, jsou vysvétleny
jednotlivé kroky k jejich odstranéni. Staci
provést jednotlivé kroky a poté vymazat alarm
na displeji.

ALARM: Prilis nizka teplota

A Nastavena teplota
lepidla

Nespravna teplota tuhnuti
pouziteho lepidla

Hlavni topné téleso

ValeCek termoclanku

nebyla dosazena

|Alarmsignal bei niedrigen Temperaturen

1 Tatatie stans

ALARM: Zakracovaci pila

Poloha prepinace
(odrez konce)

Funkce prepinacCe
Privod stlaceného

Vzdalenost obrobku

vzduchu

ALARM: Nouzovy vypinac¢ Aktivovany spinac

pro udrzbu

zastaveni na stroji nebo na
ovlddacim panelu.
Bezpecnostni spinac na dvifkach

nouzového

3. Bffnen Sie dia Tir und
unterbrachan Sl den Strom

neni zavieny

ALARM: Nizky tlak vzduchu |e Pfivod stlaceného

vzduchu

Zavada koncového spinace
zarezavaci pily (zafiznuti
konce hrany)

Funkce prepinace
Poloha prepinace

Ausfall des Endtrimmwegschalters

[Der Fahrschalter in der Abbildung ha eine Fehifunktion
jund sein Signal wird nicht erkannt,

Zavada magnetického
spinace zariznuti predni
hrany

Poloha prepinace
Funkce prepinace
Privod stlaceného

Fehifunktion des Magnetschalters
vorne bundig

Der Magnetachalter in der Abbildung hat eina
Fehitunktion und sein Signal wird nicht erkannt.

vzduchu

Mend $ffnen
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Zavada valce zarezavaci
pily Valec pily neni ve
vychozi poloze

Funkce prepinace
Poloha prepinace

Kopfausrichtung kshrte nicht zum Ursprung zurlick

Der Magnetschalter in der Abbildung hat eine
Fehlfunktion und sein Signal wird nicht erkannt

Zavada magnetického
spinace vychozi polohy pily

Funkce prepinace
e Poloha prepinace

Magnetischer Fehler nach Riickgabe

Der Magnetachalter in der Abbildung hat eine
Fehlfunktion und sein Signal wird nicht erkannt.
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Zavada lepici jednotky

e Motor
Tepelné relé

wi 2 mit Klebebeschichtung

1. Oberprifen Sie, ob der Motor beschédigt ist.

2. Wenn der Motor richtig funktionier!, driicken Sie bille die Reset-Taste

Zavada podavani

e Motor
e Tepelnérelé
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27 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

27.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednavka nahradnich dilt
(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verkurzen die Einbauzeiten und erhdhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage-Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

e  Uber unsere Homepage-Kategorie SERVICE-ERSATZTEILANFORDERUNG,

e  per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
de]|c' die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.
(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage-category SPARE PARTS or contact our customer service

e  via our Homepage—-category SERVICE-SPARE PARTS REQUEST,

e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue
(CZ) Pouzitim originalnich dild od spolecnosti HOLZMANN pouzivate dily, které spolu dokonale sedi a jejich
montaz je Casoveé méné naro¢na. Originalni ndhradni dily zaruéuji delsi zivotnost stroje.

DULEZITE

Pouziti jinych neZ originalnich nahradnich dild ma za nasledek ztratu zaruky!
Plati: PFi vymé&né& komponent/dill pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Objednavejte nahradni dily pfimmo na nasem webu — kategorie NAHRADNI DILY (ERSATZTEILE),
nebo kontaktujte nas zakaznicky servis

. pfes nasi domovskou stranku — kategorie SERVIS — ZADOST O NAHRADNI DILY,

° mailem na service@holzmann-maschinen.at.
Vzdy uvadéjte typ stroje, Cislo ndhradniho dilu a nazev. Aby nedochazelo k nedorozuménim, doporucujeme
prilozit objednavku s kopii nakresu nahradnich dild, na kterém jsou jasné .oznaceny pozadovane nahradni dily,
pokud tedy nepoptavate prostfednictvim online katalogu nahradnich dild.
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Guide rail system

Cutting unit:

Polishing unit
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R-scrapping unit

28 ZUBEHOR / ACCESSORIES / PRISLUSENSTVI

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie
EMPFOHLENE PRODUKTE.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCTS.

(CZ) Volitelné prisluSenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie
DOPORUCENE PRISLUSENSTVI K VYROBKU
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30 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments far den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit

einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht maglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufréader, Sageblatter, Hydraulikdle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemafie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberprifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher VerauB3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kbnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerflUgung gestellt auf unserer
Homepage-Kategorie SERVICE.
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31 GUARANTEE TERMS (EN)

1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been

coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. mail to service@holzmann-maschinen.at.
. or use the online complaint order formula provided on our homepage-category service.
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32 ZARUCNI PODMINKY (C2)
1) Zaruka

SpoleCnost HOLZMANN poskytuje zaruku na mechanické a elektrické ¢asti stroje v trvani 2 let pro nekomercni pouziti
vyrobku a v délce 1 rok pfi pouziti pro ucel podnikani, a to pocinaje datumem nakupu stroje.

Spolec¢nost HOZMANN vyslovné upozornuje na to, ze ne vsechny vyrobky z jejiho sortimentu jsou uréeny pro komeréni
pouziti. Dojde-li v rémci vy3e uvedenych Ihat k zavadam, které nejsou vylou¢eny podminkami uvedenymi v ¢asti
"Podminky", pak spole¢nost HOLZMANN opravi nebo vyméni zafizeni/stroj podle viastniho uvazeni.

2.) Reklamace / hlaseni zavad

Pro ovéreni opravnénosti reklamace musi kupujici kontaktovat prodejce. Prodejce nasledné pisemné nahlasi reklamovanou
zavadu spolecnosti HOLZMANN. V pfipadé opravnéné reklamce vyzvedne spolec¢nost HOLZMANN reklamovany vyrobek

u prodejce. Zasilky prodejce, které nebyly pfedem koordinovany a schvaleny spole¢nosti HOLZMANN nebudou
akceptovany.

3.) Podminky
a) Reklamace budou akceptovany pouze tehdy, pokud spolec¢né s vyrobkem bude dodana kopie originalni faktury nebo

pokladniho dokladu autorizovaného prodejce spolecnosti Holzmann. Naroky ze zaruky zanikaji v pfipadé, ze stroj nebyl
dodan kompletni nebo se strojem nebylo dodano jeho pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatné kontroly, UdrZbu, inspekci nebo servisni prace na stroji. Zavady zpUsobené
nespravnym pouzitim koncovym uzivatelem nebo prodejcem stroje nebudou rovnéz akceptovany jako reklamace.

c) Vylouceny jsou zavady na spotfebnich dilech: uhlikové kartacky, odpadni vaky, noze, vélce, fezaci desky, fezaci zafizeni a
ostfi, vedeni, spojky, tésnéni, obézna kola, pilové listy, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné celisti, spinace, fetézy atd.

d) Vylouceny ze zaruky jsou poskozeni vyrobku zapfi¢inéna: nevhodnym nebo nespravnym pouzitim, chybnym pouzitim
vyrobku pro jiné nez jeho bézné Ucely, nedodrzenim nadvodu na obsluhu a pokynU k adrzbé, vy3di moci, dale pak opravy
nebo technické zmény a Upravy neautorizovanou dilnou nebo samotnym koncovym uzivatelem a pouzitim neoriginalnich
dil& nebo prislusenstvi, které nejsou od spole¢nosti Holzmann.

e) Vzniklé naklady (naklady na pfepravu) a vydaje pfi neopravnénych reklamacich budou po kontrole nasimi
kvalifikovanymi pracovniky vyfakturovany zakaznikovi nebo prodejci.

f) Vadné vyrobky po uplynuti zaru¢ni doby: Oprava bude provedena pouze na zakladé Uhrady zalohové faktury nebo
na zakladé faktury prodejce podle nacenéni opravy (véetné nakladd na pfepravu) spoleénosti Holzmann.

g) Naroky ze zaruky budou uznany pouze zékaznikdm prodejce spole¢nosti Holzmann, ktery vyrobek pofidil pfimo
u spole¢nosti Holzmann. Tyto naroky jsou v pfipadé preprodeje vyrobku neprenosné.

4.) Reklamace o nahradu skody a jiné naroky

Odpoveédnost spolecnosti Holzmann je ve vSech pfipadech omezena do vySe hodnoty zbozi. Naroky na nahrady Skody z
ddvodu nedostate¢ného vykonu, nedostatkd nebo z nich vyplyvajicich vad nebo vypadkt v obratu kvali zavadé vzniklé v
zaru¢ni dobé nebudou uznany. Spolecnost Holzmann trva na svém zakonném pravu provést vylepseni vyrobku.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou Udrzbu a opravy provadét vhodné odborné firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
Vam bude i nadale k dispozici se servisem a opravami. V tomto pfipadé provedte nezdvaznou cenovou poptavku

Mailem na service@holzmann-maschinen.at.

nebo pouZijte online formulaf pro reklamace nebo objednavku nahradnich dild na nasi domovské strance — kategorie
SERVIS.
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33 PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING

(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch (EN) We monitor the quality of our delivered

nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess Your opinion is essential for further product
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen development and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit know about your:
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des - Impressions and suggestions for
Produktes auftreten improvement.
- Fehlfunktionen, die in bestimmten -  Experiences that may be useful for other
Betriebssituationen auftreten users and for product design
- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer - Experiences with malfunctions that
wichtig sein kbnnen occur in specific operation modes
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu We would like to ask you to note down your
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | experiences and observations and send them to
uns zu senden: us via E-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / E-mail:

Vielen Dank fdr Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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